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Baden-Wirttemberg

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner,

vor zwei Jahren hatten wir auf der OT-World in Leipzig unser 160-jahriges Firmen-
jubilaum gefeiert. Im Mai 2024 6ffnet die Messe wieder Ihre Pforten, zu der ich Sie
schon jetzt ganz herzlich einlade. Viel ist in diesen zwei Jahren passiert - weltweit,
in Europa, in Deutschland und auch in unserem Unternehmen,

Gern mochte ich Sie einladen, sich kurz auf einige Themen mitnehmen zu lassen,
die uns wichtig sind.

Unsere Produktvielfalt: Prothetik, Orthetik, Material und Servicefertigung.
Vier Themenbereiche, ein Anspruch: Hochste Qualitat fur Ihre Versorgungen.

Unsere Schulungsangebote: Unsere Seminare stehen fUr einen hohen
Praxisanteil und konkrete Versorgungstipps mit unseren Produkten. Schauen
Sie gern einmal in unsere Seminarbroschure,

Unsere Fertigung: ,Made in Baden-WUrttemberg" steht fur eine Vielzahl
von Produkten, die direkt an unserem Sitz in Wangen bei Goppingen oder bei
unseren regionalen Partnern gefertigt werden,

Unsere Lieferfahigkeit: Investitionen in die Be-
vorratung und schlanke Prozesse sorgen fur eine
besonders hohe und verlassliche Lieferfahigkeit,
um Ihre Bedarfe zu decken. Damit beliefern wir Sie,
unsere \ertriebsstandorte in Polen, Osterreich und
der Schweiz sowie unsere internationalen Kunden.

Auch in Zukunft werden wir als Team und als
_ Familienunternehmen in gewohnter Weise fur y

e < : : Sie da sein. Ihr Vertrauen ist unser Ansporn an

jedem neuen Tag - Bleiben Sie uns gewogen.

Ihr Ralf Link, Geschaftsfuhrer
Es gruBt Sie herzlichst Wilhelm Julius Teufel GmbH

\ Servicefertigung 2024/25

<Service- :
fertigqu ‘\

Von Goppingen ...auchin
zu unseren Kunden bewegten Zeiten!




Wir sind fur Sie da:
Telefon: +49 (0) 7161 15684 - 0

(Montag - Freitag von 8-17 Uhr)

Fax: +49 (0) 7161 15684 - 333

E-Mail bestellungen@teufel-international.com

EDI: Gerne schalten wir Sie zur EDI-Bestellung frei.
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Gefahrenstoff Symbolerlauterungen

<@ Gefahrenstoff Symbolerlauterungen

COOOOPOOP

EXPLOSIV
¢ Kann explodieren durch Kontakt mit Flammen oder Funken, nach Schlagen, Reibung oder Erhitzung. Kann bei falscher
Lagerung auch ohne Fremdeinwirkung zu Explosionen fihren.

HOCHENTZUNDLICH
¢ Kann sich durch den Kontakt mit Flammen und Funken, durch Schlage, Reibung, Erhitzung, Luft- oder Wasserkontakt
entzinden. Kann sich bei falscher Lagerung auch ohne Fremdeinwirkung selber entzinden.

BRANDFORDERND
¢ Kann Brande verursachen oder beschleunigen. Setzt beim Brand Sauerstoff frei, lasst sich daher nur mit speziellen
Mitteln l6schen. Ein Ersticken der Flammen ist unmoglich.

GAS UNTER DRUCK
e Enthalt komprimierte, verflissigte oder geloste Gase. Geruchlose oder unsichtbare Gase kénnen unbemerkt ent-
weichen. Behalter mit komprimierten Gasen kénnen durch Hitze oder Verformung bersten.

ATZEND
¢ Kann schwere Hautveratzungen und Augenschaden verursachen. Kann bestimmte Materialien auflésen (z. B. Textilien).
Ist schadlich fur Tiere, Pflanzen und organisches Material aller Art.

HOCHGIFTIG

¢ Kann schon in kleinen Mengen zu schweren Vergiftungen und zum Tod fuhren.

VORSICHT GEFAHRLICH
¢ Kann die Haut irritieren, Allergien oder Ekzeme auslosen, Schlafrigkeit verursachen. Kann nach einmaligem Kontakt
Vergiftungen auslosen. Kann die Ozonschicht schadigen.

GESUNDHEITSSCHADIGEND

e Kann bestimmte Organe schadigen. Kann zu sofortiger und langfristiger massiver Beeintrachtigung der Gesundheit
fUhren, Krebs erzeugen, das Erbgut, die Fruchtbarkeit oder die Entwicklung schadigen. Kann bei Eindringen in die
Atemwege tadlich sein.

GEWASSERGEFAHRDEND
¢ Kann Wasserorganismen wie Fische, Wasserinsekten und Wasserpflanzen in geringen Konzentrationen akut oder
durch Langzeitwirkung schadigen.

Unsere Sicherheitsdatenblatter finden Sie zum Herunterladen auf unserer
Webseite im Downloadbereich.
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Ubersicht Plattenmaterialien

Plattenmaterialien

REF

Produktmerkmale

Material

Farbe

Verarbeitungstemperatur

Abmessung/mm

Starken/mm

Verwendung

Testschaft

Innenschaft/Inlay
Lagerungsorthesen

Anprobeorthesen

AFO/DAFO

Knieorthese/KAFO

Hand-/Armorthesen

Korsett

Narbenkompressions-

masken

Orthesenlasche

-

Orthotherm
Clear

S.10

70.612.0XX.XX

Copolyester
(PETQ)

160-170°C

400 x 400
500 x 500
2050x1250

3.4,5,6,8 10,

12,15, 20

Orthotherm
Stiff

S 11

70.760.0XX.01

Polystyrol (PS)

170°C

400 x 400

8,10,12,15

Orthotherm
Soft

S.12

70.762.0XX.01

EVA

150°C

400 x 400

912

Orthotherm
Black

S.12

70.765.01X.01

Polyethylen-
Copolymer

120-130°C

400 x 400

10,12,15

Orthotherm
Silicone

S.13

70.766.0XX.0X 71.014.048.XX

EVA mit Silikon

115-125°C

400 x 400
500x 500

912,15

Orthotherm
Superflex

S.14

EVA

130-135°C

400 x 400

912,14

Tepelen
S.15

71.012.001.0X

Polyethylen

165-175°C

2000 x 1000

34,5



Ubersicht Plattenmaterialien
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Orthotherm® Clear

<€ Orthotherm® Clear

Verwendung
e Zur Herstellung von selbsttragenden Testschaften (nur zur Volumenkontrolle und zur statischen
Anprobe), zur Absicherung vor evtl. Materialermidungen und zur sicheren Verbindung mit
einem Adapter verwenden Sie unsere eCast-Binden REF 74.001.04X XX
| e /Zur Herstellung von Anprobeorthesen
e Zur Herstellung von Narbenkompressionsmasken

Material
- ¢ Copolyester (PETG)

70.612.0XX.XX Eigenschaften
¢ Dichte 1,27 g/cm?
\ e 7/8ShoreD
MADE IN GERMANY e Sehr geringer Schrumpf
¢ Elastizitatsmodul: 2000 MPa
SIMONA » Farbe: transparent
e Sehr gute Bruchsicherheit
« Uberlaminierbar zur Adapterfixierung
¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 160-170 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
¢ Biokompatibilitat gemaB DIN EN ISO 10993-5/-10

REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe

70.612.003.01 400 x 400 3 transparent
70.612.005.01 400 x 400 5 transparent
70.612.006.01 400 x 400 6 transparent
70.612.008.01 400 x 400 8 transparent
70.612.010.01 400 x 400 10 transparent
70.612.012.01 400 x 400 12 transparent
70.612.015.01 400 x 400 15 transparent
70.612.020.01 400 x 400 20 transparent
REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe

70.612.015.05 500x 500 15 transparent
REF Abmessung L x B/mm  Stdarke/mm Farbe

70.612.003.10* 2050 x 1250 3 transparent
70.612.004.10* 2050x 1250 4 transparent
70.612.005.10* 2050x 1250 5 transparent
70.612.006.10* 2050x 1250 6 transparent
70.612.008.10* 2050x1250 8 transparent

*Die Platten mit der Abmessung 2050 mm x 1250 mm werden als Speditionsgut versandt.
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Orthotherm® Stiff

<€ Orthotherm® Stiff

Verwendung
e /ur Herstellung von selbsttragenden Testschaften (nur zur Volumenkontrolle und zur statischen
1 Anprobe), zur Absicherung vor evtl. Materialermiidungen und zur sicheren Verbindung mit
einem Adapter verwenden Sie unsere eCast-Binden REF 74.001.04X XX

Material
¢ Polystyrol-Copolymer

Eigenschaften

e Dichte: 1,01 g/cm?

70.760.0XX.01 e 68 ShoreD

¢ Maximaler Schrumpf: 0,8 %

¢ Elastizitatsmodul: 1300 MPa

o /ugfestigkeit: 26 MPa

e Farbe: transparent

« Uberlaminierbar zur Adapterfixierung

e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 170 °C, variiert je nach Ofentyp
¢ Biokompatibel

REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe

70.760.008.01 400 x 400 8 blaulich/trans-
parent

70.760.010.01 400 x 400 10 blaulich/trans-
parent

70.760.012.01 400 x 400 12 blaulich/trans-
parent

70.760.015.01 400 x 400 15 blaulich/trans-
parent

11




Orthotherm® Soft / Orthotherm® Black

<€ Orthotherm® Soft

Verwendung

e /ur Herstellung von flexiblen Protheseninnenschaften

Material
e Ethylenvinylacetat-Copolymer

Eigenschaften

¢ Dichte: 0,95 g/cm?

e 33ShoreD

e Maximaler Schrumpf: 1,6 %

¢ Elastizitatsmodul: 26 MPa
70.762.0XX.01 e /Zugfestigkeit: 10 MPa

e Farbe: semi-transparent

* Hohe Flexibilitat

¢ (Gute Oberflachenhaftung

e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 150 °C, variiert je nach Ofentyp

¢ Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm  Stdarke/mm Farbe
70.762.009.01 400 x 400 9 transparent
70.762.012.01 400 x 400 12 transparent

< Orthotherm® Black

Verwendung

e Zur Herstellung von flexiblen Protheseninnenschaften

Material

¢ Polyethylen-Copolymer

Eigenschaften

¢ Dichte: 0,88 g/m3?

e 31 Shore D

e Maximaler Schrumpf: 1,5 %

¢ Elastizitatsmodul: 20 MPa

70.765.0XX.01 o Zugfestigkeit: 18,2 MPa

* farbe: schwarz

¢ Hohe Flexibilitat

¢ (Gute Oberflachenhaftung

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 120 - 130 °C, variiert je nach Ofentyp
¢ Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm  Stdrke/mm Farbe

70.765.010.01 400 x 400 10 schwarz
70.765.012.01 400 x 400 12 schwarz
70.765.015.01 400 x 400 15 schwarz

12




Orthotherm® Silicone

<€ Orthotherm® Silicone

Verwendung
e /ur Herstellung von flexiblen Protheseninnenschaften
¢ Empfohlenes und zertifiziertes Tiefziehmaterial fir OneSystem-BK- und AK-Versorgungen

Material
¢ Ethylenvinylacetat-Copolymer mit Silikon

Eigenschaften

: e Dichte: 0,95 g/cm?
- 33 Shore D

e Maximaler Schrumpf: 1,6 %
70.766.0XX.01 e Elastizitatsmodul: 27 MPa
* /ugfestigkeit: 5,8 MPa
e farbe: weif
¢ Hohe Flexibilitat
¢ Optimale Oberflachenhaftung
e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 115-125 °C, variiert je nach Ofentyp
¢ Biokompatibel

REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe
70.766.009.01 400 x 400 9 weiB
70.766.012.01 400 x 400 12 weil
70.766.015.01 400 x 400 15 weiB
REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe
70.766.015.05 500 x 500 15 weil

13




Orthotherm® Superflex

<@ Orthotherm® Superflex

Verwendung

e Zur Herstellung von flexiblen Protheseninnenschaften

Material
o Ethylenvinylacetat (EVA)

Eigenschaften
¢ Dichte 0,95 g/cm?
e 82 Shore A
e Maximaler Schrumpf: 2 %
e Elastizitatsmodul: 20 MPa
71.014.048. XX o /ugfestigkeit: 24 MPa
¢ Sehr gute Oberflachenhaftung
¢ Abwaschbar
¢ Gut schleifbar / Kanten polierbar
e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 130 - 135 °C, variiert je nach Ofentyp

REF Abmessung L x B/mm  Stdrke/mm Farbe

71.014.048.09 400 x 400 9 transparent
71.014.048.12 400 x 400 12 transparent
71.014.048.14 400 x 400 14 transparent

14




Tepelen®

71.012.001.0X

é Techniker-Tipp:

Bitte verwenden Sie fUr die Verarbeitung
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289. XXX .XX), die keine Riickstande
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.

Q@

MADE IN GERMANY

SIMONA

<@ Tepelen®

Tepelen ist ein hochwertiges Polyethylen (PE)-Material, das seit vielen Jahren
erfolgreich in der Orthopadietechnik eingesetzt wird.

Seine besonders ausgewogenen Materialeigenschaften machen es zu einem
optimal einsetzbaren Produkt fUr vielfaltige Anwendungen in der Orthetik.
Hierbei ist das ausgesprochen geringe Schrumpfverhalten anzumerken, das fur
eine optimale Passform (z. B. bei Korsetten und Orthesen) sorgt. Zudem lasst
es sich mit einer sehr einheitlichen Wandstarke tiefziehen, so dass die Stabili-
tat der Versorgung maximal gewahrleistet ist,

Gut unterscheidbar von PE-Materialien anderer Qualitat ist Tepelen dadurch,
dass es einseitig matt / einseitig glanzend geliefert wird,

Je nach Anwendung kann die glanzende oder matte Oberflache beliebig nach
innen oder auBen verwendet werden.

Tepelen erfullt alle Anspriche an ein qualitatives PE-Material, lasst sich optimal
verarbeiten und ist physiologisch unbedenklich.

Verwendung
e Zur Herstellung von Lagerungsschalen, Nachtschienen, Korrekturschienen,
Korsetts und jeglicher Art von Orthesen

Material
¢ Polyethylen (Spezielle Formulierung)

Eigenschaften

¢ Dichte: 0,94 g/cm?

e 64 Shore D

o Elastizitdtsmodul: 900 MPa

¢ Eine Seite matt

¢ Eine Seite glanzend

o Sehr geringer Schrumpf (unter 4 %)

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 165-175 °C, variiert je nach Ofentyp
¢ Biokompatibel

REF Abmessung Lx B/mm  Stdrke/mm Farbe
71.012.001.03 2000 x 1000 3 wei3
71.012.001.04 2000 x 1000 4 wei3
71.012.001.05 2000 x 1000 5 wei3
71.012.001.06 2000 x 1000 6 wei3

Die Platten werden grundsatzlich als Speditionsgut versendet. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf
1 x 1 m geteilt werden. Bitte geben Sie hierflr die REF 79.999.993.01 an.

15




Eurolen® PLUS+

<€ Eurolen® PLUS+

Verwendung
e Zur Herstellung von Lagerungsschalen, Nachtschienen, Korrekturschienen, Korsetts und
jeglicher Art von Orthesen

Material
« Polyethylen (PE-HD 300)

Eigenschaften

e Dichte: 0,94 g/cm?

e 64 ShoreD

* Elastizitdtsmodul: 900 MPa

e Sehr geringer Schrumpf (ca. 4 -5 %)

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 120 - 140 °C (bei 2 mm Materialstarke)
70.0XX.2XX XX e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 165-175 °C (gilt ab 3 mm Materialstarke),
variiert je nach Ofentyp

¢ Biokompatibel

% Techniker-Tipp: REF Abmessung Lx B/mm  Stirke/mm Farbe
70.029.202.01 2000 x 1000 l weil3
Bitte verwenden Sie fUr die Verarbeitung .
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie 70.029.203.01 2000x 1000 3 weif
(Folie REF 70.283 XXX .XX), die keine Ruckstande 70.029.204.01 2000 x 1000 4 wei
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.
70.029.205.01 2000 x 1000 5 weif
70.029.206.01 2000 x 1000 6 weil
\ 70.029.208.01 2000 x 1000 8 weil
HADEINGERANY 70.030.204.01 2000 x 1000 4 beige
SIMONA 70.031.202.07 2000 x 1000 2 schwarz
70.031.203.07 2000 x 1000 3 schwarz
70.031.204.07 2000 x 1000 4 schwarz
70.031.205.07 2000 x 1000 5 schwarz
70.031.206.07 2000 x 1000 6 schwarz
70.031.210.07* 2000 x 1000 10 schwarz
70.031.215.07* 2000 x 1000 15 schwarz
70.031.220.07* 2000 x 1000 20 schwarz

Einzelne Platten der Starke 2 und 3 mm kénnen flr den Versand gerollt werden. Platten ab 4 mm Starke
werden grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis konnen Platten auf 1 x 1 m geteilt
werden. Bitte geben Sie hierfur die REF 79.999.999.01 an.

16




Subortholen®

<€ Subortholen®

Verwendung
e /ur Herstellung von Lagerungsschalen, Nachtschienen, Korrekturschienen, Korsetts, Einlagen und
jeglicher Art von Orthesen fUr die oberen und unteren Extremitaten

Material
¢ Niederdruck-Polyethylen gepresst (HMW PE 500)

Eigenschaften

* Dichte: 0,96 g/cm?

e 62 Shore D

* Elastizitdtsmodul: 800 MPa

e /Zugfestigkeit: 20 MPa

* Farbe: natur, beige, blauy, rot, schwarz

70XXX.20X.0X * Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 160 °C, variiert je nach Ofentyp
REF Abmessung Lx B/mm  Starke/mm Farbe
&> Techniker-Tipp: 70.565.201.01 1930 x 930 1 natur
Bitte verwenden Sie fir die Verarbeitung 70.565.202.01 1930x330 2 natur
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie 70.565.203.01 1930x 930 3 natur
:
70.565.205.01 1930x930 5 natur
70.028.202.01 1930x 930 l beige
70.028.203.01 1930x 930 3 beige
70.028.204.01 1930x930 4 beige
70.028.205.01 1930x 930 5 beige
70.550.202.01 1930x 930 l schwarz
70.550.203.01 1930x 930 3 schwarz
70.550.204.01 1930x 930 4 schwarz

Einzelne Platten der Starke 1 bis 2 mm kénnen flr den Versand gerollt werden. Platten ab 3 mm Starke werden
grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf 965 x 930 mm geteilt
werden. Bitte geben Sie hierfir die REF 79.999.999.01 an.
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Ortholen®

<€ Ortholen®

Verwendung
* Zur Herstellung von Lagerungsschalen, Nachtschienen, Korrekturschienen, Einlagen und
jeglicher Art von Orthesen fUr die oberen und unteren Extremitaten

Material
¢ Niederdruck-Polyethylen gepresst (UHMW PE 1000)

Eigenschaften

* Dichte: 0,96 g/cm?
70.XXX.20X.0X e 62 Shore D

o Elastizitdtsmodul: 790 MPa
e /Zugfestigkeit: 17 MPa

¢ Farbe: beige, natur, schwarz

% Techniker-Tipp: o Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 180 °C, variiert je nach Ofentyp
Bitte verwenden Sie fUr die Verarbeitung REF Abmessung L x B/mm Stiarke/mm Farbe
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289.XXX.XX), die keine Riickstande 70.025.201.01 1930x 930 1 beige
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.
70.025.202.01 1930x930 l beige
70.025.203.01 1930x930 3 beige
70.025.204.01 1930x 930 4 beige
70.025.205.01 1930x 930 5 beige
70.025.206.01 1930x 930 6 beige
70.489.201.00 1930x930 1 natur
70.489.202.00 1930x930 2 natur
70.622.201.01 1930x930 1 schwarz
70.622.203.01 1930x930 3 schwarz

Einzelne Platten der Starke 1 mm konnen fir den Versand gerollt werden. Platten ab 2 mm Stérke werden
grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf 965 x 930 mm geteilt
werden. Bitte geben Sie hierfir die REF 79.999.999.01 an.
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Eurolast® Trolen

71.011.01X.0X

é Techniker-Tipp:

Bitte verwenden Sie fur die Verarbeitung
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289 XXX XX), die keine Riickstande
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.

Q@

MADE IN GERMANY

SIMONA

<4 Eurolast® Trolen

Verwendung

Zur Herstellung von Orthesen der unteren und oberen Extremitaten, die wenig Steifigkeit,
aber eine hohe Flexibilitat aufweisen sollen

Zur Herstellung von Laschen und Einsatzen geeignet

Als Trenn- und Formmaterial

Zugeschnitten als Hilfsmittel bei z. B. Spachtelarbeiten

Material

Polyethylen (LD-PE)

Eigenschaften

Ei

Dichte: 0,92 g/cm?

54 Shore D

Elastizitatsmodul: 350 MPa

Geringer Schrumpf (ca. 4-5 %)

Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 130 - 160 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.011.018.01 2000 x 1000 1 natur
71.011.018.02 2000 x 1000 2 natur
71.011.018.03 2000 x 1000 3 natur
71.011.018.04 2000 x 1000 4 natur
71.011.018.05 2000 x 1000 5 natur
REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.011.019.01 1000 x 500 1 natur
71.011.019.02 1000 x 500 2 natur

nzelne Platten der Starken 1, 2, 3 mm kénnen flir den Versand gerollt werden. Platten ab 4 mm Stérke werden

grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf 1 x 1 m geteilt werden.
Bitte geben Sie hierfur die REF 79.999.999.01 an.
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Eurodur® Plus PP

20

70.453.20X.01

% Techniker-Tipp:

Bitte verwenden Sie fUr die Verarbeitung
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289 XXX XX), die keine Rlckstande
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.

Q@

MADE IN GERMANY

SIMONA

< Eurodur® Plus PP

Verwendung

Zur Herstellung von formstabilen Orthesen der unteren und oberen Extremitaten mit hoher
Festigkeit und Steifigkeit, z. B. Lahmungsorthesen und dynamische AFQ’s

Material

Polypropylen PP (Homopolymer Blend)

Eigenschaften

Dichte: 0,8 g/cm?

70 Shore D

Elastizitdtsmodul: 1380 MPa

Farbe: natur

Geringer Schrumpf (ca. 4 -5 %)

Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 185 - 200 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
Biokompatibel

REF Abmessung Lx B/mm  Stdarke/mm Farbe
70.453.202.01 2000 x 1000 2 natur
70.453.203.01 2000 x 1000 3 natur
70.453.204.01 2000 x 1000 4 natur
70.453.205.01 2000 x 1000 5 natur

Die Platten werden grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf
1 x 1 m geteilt werden. Bitte geben Sie hierfir die REF 79.993.999.01 an.




Eurodur® Ortho PP

70.454.20X 01

é Techniker-Tipp:

Bitte verwenden Sie fUr die Verarbeitung
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289. XXX XX), die keine Riickstande
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.

<@ Eurodur® Ortho PP

Eurodur Ortho PP vereint in sich die jeweiligen positiven Eigenschaften von
Polyethylen und Polypropylen.

Verwendung

Zur Herstellung von semiflexiblen Orthesen der unteren und oberen Extremitaten
Besonders geeignet flr dinnwandige AFO’s (z. B. nach Nancy Hilton), KAFO’s und andere
semiflexible Orthesen

Material

Polypropylen-Copolymer (PP-C-Blend)

Eigenschaften

Dichte: 0,91 g/cm?

65 Shore D

Elastizitatsmodul: 1100 MPa

Farbe: weif3

Semiflexibel

Kratzfest

Geringer Schrumpf (ca. 4 -5 %)

Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 180-185 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke

REF Abmessung Lx B/mm  Stdrke/mm Farbe
70.454.202.01 2000 x 1000 2 weiB
70.454.203.01 2000 x 1000 3 weiB
70.454.204.01 2000 x 1000 4 wei3

Die Platten werden grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kénnen Platten auf
x 1 m geteilt werden. Bitte geben Sie hierfur die REF 79.999.999.01 an.

1
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Eurodur® PP

22

70.452.20X01

é} Techniker-Tipp:

Bitte verwenden Sie flr die Verarbeitung
immer eine saubere und gespannte PTFE-Folie
(Folie REF 70.289 XXX.XX), die keine Riickstande
von Talkum oder Kunststoffresten aufweist.

Q@

MADE IN GERMANY

SIMONA

<€ Eurodur® PP

Verwendung

Zur Herstellung von formstabilen Orthesen der unteren und oberen Extremitaten mit hoher
Festigkeit und Steifigkeit, z. B. Lahmungsorthesen und dynamische AFO’s

Material

Polypropylen PP (Homopolymer)

Eigenschaften

Dichte: 0,8 g/cm?

70 Shore D

Elastizitdtsmodul: 1400 MPa

Farbe: natur

Geringer Schrumpf (ca. 4 -5 %)

Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 180 - 200 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
Empfehlung Verwendung im Umluftofen

Biokompatibel
REF Abmessung Lx B/mm  Starke/mm Farbe
70.452.201.01 2000 x 1000 1 natur
70.452.202.01 2000 x 1000 2 natur
70.452.203.01 2000 x 1000 3 natur
70.452.204.01 2000 x 1000 4 natur
70.452.205.01 2000 x 1000 5 natur
70.452.206.01 2000 x 1000 6 natur

Die Platten werden grundsatzlich als Speditionsgut versandt. Gegen einen Aufpreis kdnnen Platten auf
1 x 1 m geteilt werden. Bitte geben Sie hierfir die REF 79.999.999.01 an.




Ortoflex® Tiefziehfolie

<@ Ortoflex® Tiefziehfolie

Verwendung
¢ Flexible diagnostische und definitive Schafte fir FuBprothesen
¢ Unterarm- und Handschienen
¢ Innenschuhe/Badeschuhe
e Laschen und Verschllisse fir Orthesen
71.014.0X8.0X * Wasserfeste Lagerungs- und Funktionsorthesen

Material
e Ethylenvinylacetat (EVA)

Eigenschaften
¢ Dichte 0,95 g/cm?
e 82 Shore A
é} Techniker-Tipp: e Maximaler Schrumpf: 2 %

e FElastizitatsmodul: 20 MPa
Zur Isolierung des Modells verwenden Sie bitte « Zugfestigkeit: 24 MPa

unseren Feather Stretch Trikotschlauch
e Farbe: transparent

REF PA.0013400 oder REF PA.0013600 und
unser Isolierspray REF 74,003.001.01. Die Ortoflex * Weichelastisch/dauerelastisch
Tiefziehfolie asst sich sehr gut mit unserem e Desinfizierbar
Ortec-Spezialkleber REF 70.678.004.00 oder
REF 70.678.020.00 verkleben.

* Nachtraglich verschweiBbar

¢ Hohe Haftung

¢ Komfortable Schaftrandgestaltung

e Verarbeitungstemperatur ca. 90 - 135 °C, variiert je nach Ofentyp
e \erarbeitungsunterdruck/Vakuum max. 0,2 bar

e Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe

71.014.018.01 1000 x 1000 15 transparent
71.014.018.02 1000 x 1000 2 transparent
71.014.018.03 1000 x 1000 3 transparent
71.014.018.04 1000 x 1000 4 transparent
71.014.018.05 1000 x 1000 5 transparent
REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe

71.014.028.01 5000 x 1000 15 transparent
71.014.028.02 5000 x 1000 2 transparent
71.014.028.03 5000 x 1000 3 transparent
71.014.028.04 5000 x 1000 4 transparent
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Ortoflex®

<@ Ortoflex®

Verwendung

¢ Flexible diagnostische und definitive Schafte flr FuBprothesen
¢ Unterarm- und Handschienen

¢ Innenschuhe/Badeschuhe

e Laschen und Verschllsse fur Orthesen

¢ \Wasserfeste Lagerungs- und Funktionsorthesen

Material
* Ethylenvinylacetat (EVA)

Eigenschaften

e Dichte 0,95 g/cm?

e 82 Shore A

¢ Maximaler Schrumpf: 2 %

¢ Elastizitatsmodul: 20 MPa

o Zugfestigkeit: 24 MPa

* Farbe: weiB, rat, blau, grin, schwarz, gold, hellblau, dunkelblau, hellrot, dunkelrot, neon pink,
neon gelb, neon grin, silber

¢ Weichelastisch/Dauerelastisch

¢ Desinfizierbar

* Nachtraglich verschweiBRbar

¢ Hohe Haftung

* Komfortable Schaftrandgestaltung
* (roBe Farbauswahl
71.014.03X.0X e Verarbeitungstemperatur ca. 90 - 135 °C, variiert je nach Ofentyp
¢ \erarbeitungsunterdruck/Vakuum max. 0,2 bar
¢ Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm  Stdrke/mm Farbe
71.014.032.02 1115900 2 weiB3

& Techniker-Tipp: 71.014.032.04 1115x 900 4 weiB
71.014.034.02 1115x900 2 rot

Zur Isolierung des Modells verwenden Sie bitte 71.014.034.04 1115 x 900 4 rot
unseren Feather Stretch Trikotschlauch
REF PA0013400 oder REF PA.0013600 und 71.014.035.0¢ L115x300 e blau
unser Isolierspray REF 74.003.001.01. Ortoflex 71.014.035.04 1115x900 4 blau
lasst sich sehr gut mit unserem 71.014.036.02 1115 x 900 2 grun
Ortec-Spezialkleber REF 70.678.004.00 oder B ”

REF 70.678.020.00 verkleben. 71.014.036.04 1115900 4 grin
71.014.037.02 1115x900 2 schwarz
71.014.037.04 1115x900 4 schwarz
71.014.03G.02 1115900 2 gold
71.014.03G.04 1115900 4 gold
71.014.031.02 1115900 2 hellblau
71.014.031.04 1115x900 4 hellblau
71.014.03J.02 1115x900 2 dunkelblau
71.014.03).04 1115900 4 dunkelblau
71.014.03K.02 1115x900 2 hellrot
71.014.03K.04 1115900 4 hellrot
71.014.03L.02 1115900 2 dunkelrot
71.014.03L.04 1115900 4 dunkelrot
71.014.03M.02 1115x900 2 neon pink
71.014.03M.04 1115x900 4 neon pink
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Musterkette Ortoflex®

REF Abmessung L x B/mm  Stdrke/mm Farbe
71.014.03N.02 1115 x 900 2 neon gelb
71.014.03N.04 1115x900 4 neon gelb
71.014.03P.02 1115x900 P neon grun
71.014.03P.04 1115x900 4 neon grun
71.014.03S.02 1115900 2 silber
71.014.035.04 1115x900 4 silber
71.014.03X.0X
<@ Musterkette Ortoflex®

Zur haptischen und visuellen Demonstration und zur Farbauswanhl.

REF Produkt
90.302.041.00 Musterkette Ortoflex DEQEN

90.302.041.00
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Tiefzieh-Zubehor

<@ Tiefzieh-Zubehor
* Nylon-Tiefziehstrumpf

Verwendung
» F(r die optimale Absaugung zwischen Modell und Tiefziehmaterial

Material
¢ 100 % Nylon

80.137.110.00 Eigenschaften

e Sehrddnn
e Extrem elastisch
¢ Einseitig geschlossen

REF Linge/cm Breite/cm VPE
80.137.110.00 50 8 10 Stuck

¢ Feather Stretch Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

e FUrein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

e Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
¢ Polyamid/Nylon (PA)

st i \
PA.0013X00 Eigenschaften
* Sehr elastisch
¢ Dehnbarkeit bis zu 475 % der gelegten Breite
e FUr TT, TF, KAFO und AFO
¢ Nicht vorimpragniert

REF Rollen- Rollen- Fiir Umfange Farbe  VPE
breite/mm  ldnge/m von/mm

PA.0013400 60 23 120-650 schwarz 1 Rolle

PA.0013600 60 23 120-650 weiB 1 Rolle
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Tiefzieh-Zubehor

¢ Feather Stretch Extra Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

e FUr ein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

e /Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
el * Polyamid/Nylon (PA)
R
PA.0013X00 Eigenschaften
e Extrem elastisch
¢ Dehnbarkeit bis zu 750 % der gelegten Breite
e FUr TF, HKAFO und Rimpfe
REF Rollen- Rollen- Fiir Umfange Farbe  VPE
breite/mm  lange/m von/mm
PA.0013500 80 23 200-1400 schwarz 1 Rolle
PA.0013700 80 23 200-1400 weil 1 Rolle
e Isolierspray <O®®
Verwendung
* Als Isolierschicht zwischen dem Tiefziehmodell (Gipsmodell und Hartschaummodell)
und dem Tiefziehmaterial
* Als Trennmittel/Isolierschicht bei der Verwendung mit Kontaktfarbepapier oder Kontaktfar-
bestoff. Das Plattenmaterial mit etwas Isolierspray einspriihen. Das steigert die Farbintensi-
tat und erleichtert das Abziehen
Material
74.003.001.01 « Silikonhaltiges Trennspray

Eigenschaften

e Tragt kein Volumen auf

e \/ermeidet ein Verfalschen des Tiehfziehergebnisses
 Hitzebestandig bis 260 °C

REF Inhalt/g VPE
74.003.001.01 340 1 Dose
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Tiefzieh-Zubehor / Baumwoll-Handschuhe

* Silikonspray <®

= = Verwendun
2 o g ‘ o '
% * Als Isolierschicht zwischen dem Tiefziehmodell (Gipsmodell und Hartschaummodell)
=_— und dem Tiefziehmaterial
! e ¢ Als Trennschicht bei der Verwendung mit Farbepapier. Das Plattenmaterial mit etwas Isolier-
;.::“" = : spray einspriihen, das steigert die Farbintensitat und erleichtert das Abziehen.
— Material

¢ Silikonhaltiges Trennspray

74.003.001.04

Eigenschaften

o LOsemittelfrei

e Schmiermittel

¢ Hitzebestandig bis 250 °C

REF Inhalt/ml VPE
74.003.001.04 400 1 Dose

* PTFE-Folien

Verwendung
e Als Trennfolie zwischen der Auflageplatte und dem Plattenmaterial

Material

¢ Beschichtetes Glasgewebe

REF Breite x Lange x Eigenschaft Ausfiihrung
Starke/mm
70.289.000.00 1000x1000x013 nicht luftdurchlassig  glatt
70.289.010.00 1000x1000x0,13 luftdurchlassig grob perforiert
<@ Baumwoll-Handschuhe
Material

¢ 100 % Baumwolle

Eigenschaften

e FUnf-Finger-Warmeschutzhandschuh

e Kurze und lange Ausfuhrung

¢ EinheitsgroRe

¢ [ange Ausfuhrung zum Schutz der Unterarme

60.411.0XX.00

REF Produkt VPE

60.411.000.01  Baumwoll-Handschuhe kurz 27cm S/M 1 Paar
60.411.000.00  Baumwoll-Handschuhe kurz 27cm L/XL 1 Paar
60.411.035.00  Baumwoll-Handschuhe lang 35cm L/XL 1 Paar
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Polstermaterialien




Ubersicht Polstermaterialien

Polstermaterialien

REF

Produktmerkmale

Material

Art

Farbe

Shorehadrte

Verarbeitungstemperatur

Abmessung/mm

Starken/mm

Verwendung

Weichwandinnentrichter

VorfuBprothese

Innenschuhe

Schuheinlagen

Orthesen

Sitzschalen

30

Nora
Lunairflex

S.32

71.001.031.04

EVA-
Copolymer

geschlossen-
zellig

@

22 Shore A

110-130°C

1200 x 750

46,8

Nora
Lunasoft SLW

S.32

71.001.071.0X

EVA-
Copolymer

geschlossen-
zellig

@

30 Shore A

120-170°C

115x750

4,6,8

Nora
Lunasoft SL

S.33

71.001.081.0X

EVA-
Copolymer

geschlossen-
zellig

@

40 Shore A

120-170°C

1140x 740

24,56

Orthofoam

S.34

71.003.02X.0X

EVA

geschlossen-
zellig

]0@,
000
o

30 Shore A

130°C

1100x1100

12345
6,7,810,
12,15,20,30

Colorfoam
S.36

71.003.01X.03

EVA

geschlossen-
zellig

L
@

40 Shore A

130-135°C

1280 x 890

Tepefom
Classic 4

S.37

70.023.1XX.01

PE

geschlossen-
zellig

O

5 Shore A

120°C

1000 x 1000

3,57,10,
15,25




Ubersicht Polstermaterialien

N7

Tepefom Tepefom ) Plastazote WJT-Foam WJT-Foam
Classic 7 Classic 20 [SRECOIs plslaae perforiert S Podo Soft MBI
S.37 S.38 S.39 S. 40 S. 42 S.43 S. 44 S. 45 S. 45

70.021.1XX.01  70.4XX.1XX.01 70.43X.00X.00 70.5XX.XXX.01 70.XXX.1XX.01 70.6XX.1XX.01 71.004.2XX.XX 71.004.254.X0 71.009.01X.04

Polychloropren

PE EVA PE PE PE PE PU PU .
geschaumt
geschlqssen— geschlqssen— geschlqssen— geschlo'ssen— geschlo'ssen— geschlo'ssen— offenzellig offenzellig
zellig zellig zellig zellig zellig zellig
@] 000
O @) ) L 1@] | M ey ol J 1 o o] 1 J
o

20 Shore A 35 Shore A 35 Shore A 15-18Shore A 15-18Shore A 15-18Shore A 12-16 Shore A 10 Shore A 10 Shore A

120°C 120°C 160-170°C  110-140°C 110-140°C 110-120°C

je nach 1000 x 1000

10001000 1000x1000 &t 50001000

1000x1000 1000x1000  1370x750 1370x751  2150x 1350

. 2345
2,3,4,5, jenach i 2,345, 3,4,6,8
3571015 65901520  Ausfihung 5510 6101218 101215 15.3.6.9 3.56 4
12.15,20
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
( ) [ ) [ )
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Nora® Lunairflex / Nora® Lunasoft SLW

<€ Nora® Lunairflex

Verwendung
¢ Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und im Bettungsbau
e FUr Polsterungen in der Prothetik und Orthetik

Material
e EVA-Copolymer geschlossenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. 22 Shore A

71.001.031.0X ¢ Dichte ca. 120 kg/m?

¢ (Gute Rickstelleigenschaften

e Abwaschbar

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110-130 °C, variiert je nach Ofentyp

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.001.031.04 1200 x 750 4 beige
71.001.031.06 1200 x 750 6 beige
71.001.031.08 1200 x 750 3 beige
<@ Nora® Lunasoft SLW
Verwendung

e Polstermaterial besonders geeignet fur den Bettungsbau
* FUr Polsterungen in der Prothetik und Orthetik

Material

¢ EVA-Copolymer geschlossenzellig

Eigenschaften

* Harte ca. 30 Shore A

71.001.071.0X * Dichte ca. 200 kg/m?

* Abwaschbar

e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110 - 130 °C, variiert je nach Ofentyp

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.001.071.04 1150x 750 4 beige
71.001.071.06 1150x 750 6 beige
71.001.071.08 1150x 750 8 beige
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Nora® Lunasoft SL

<€ Nora® Lunasoft SL

Verwendung
¢ Polstermaterial besonders geeignet fir Weichwandinnentrichter
e FUr Polsterungen in der Prothetik

Material
* EVA-Copolymer geschlossenzellig

Eigenschaften

* Harte ca. 40 Shore A

71.001.081.0X e Dichte ca. 200 kg/m?

e Abwaschbar

o Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110-130 °C, variiert je nach Ofentyp

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.001.081.02 1140x 740 2 beige
71.001.081.04 1140x 740 4 beige
71.001.081.05 1140x 740 5 beige
71.001.081.06 1140x 740 6 beige
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Orthofoam

<€ Orthofoam

Verwendung

¢ Polstermaterial besonders geeignet fur Weichwandinnentrichter

¢ Polsterungen im Bereich der Orthetik, Prothetik, Einlagen und Sitzschalenbau
¢ Als Frasmaterial fUr Einlagen

Material
» Ethylenvinylacetat (EVA) geschlossenzellig

Eigenschaften
e Harte ca. Shore 30 A
e Dichte ca. 140 kg/m3?
* Abwaschbar

» Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 130 °C, variiert je nach Ofentyp, Farbe und Materialstarke

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.003.02X.XX 71.003.021.02 1100 x 1100 2 beige
71.003.021.03 1100x1100 3 beige
71.003.021.04 1100x1100 4 beige
71.003.021.05 1100x1100 5 beige
71.003.021.06 1100x1100 6 beige
71.003.021.07 1100x1100 7 beige
71.003.021.08 1100x1100 8 beige
71.003.021.10 1100x1100 10 beige
71.003.021.12 1100x1100 12 beige
71.003.021.30 1100x1100 30 beige
71.003.022.02 1100x1100 2 weiB
71.003.022.03 1100x1100 3 weiB
71.003.022.04 1100x1100 4 weiB
71.003.022.05 1100x1100 5 weiB
71.003.022.06 1100x1100 6 weiB
71.003.022.07 1100x1100 7 weiB
71.003.022.10 1100x1100 10 weiB
71.003.022.15 1100x1100 15 weiB
71.003.022.20 1100x1100 20 weiB
71.003.022.30 1100x1100 30 weiB
71.003.023.02 1100x1100 2 gelb
71.003.023.03 1100x1100 3 gelb
71.003.023.04 1100x1100 4 gelb
71.003.023.05 1100x1100 5 gelb

34




Orthofoam

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.003.023.07 1100x 1100 7 gelb
71.003.023.10 1100x1100 10 gelb
71.003.023.30 1100x1100 30 gelb
71.003.024.02 1100x 1100 2 rot
71.003.024.03 1100x1100 3 rot
71.003.024.04 1100x 1100 4 rot
71.003.024.05 1100x 1100 5 rot
71.003.024.07 1100x 1100 7 rot
71.003.024.10 1100x 1100 10 rot
71.003.024.15 1100x 1100 15 rot
71.003.024.30 1100x1100 30 rot
71.003.025.02 1100x 1100 2 blau
71.003.02XXX 71.003.025.03 1100x1100 3 blau
71.003.025.04 1100x 1100 4 blau
71.003.025.05 1100x 1100 5 blau
71.003.025.06 1100x 1100 6 blau
71.003.025.07 1100x 1100 7 blau
71.003.025.10 1100x 1100 10 blau
71.003.025.12 1100x1100 12 blau
71.003.025.15 1100x 1100 15 blau
71.003.025.30 1100x 1100 30 blau
71.003.027.01 1100x 1100 1 schwarz
71.003.027.02 1100x 1100 l schwarz
71.003.027.03 1100x1100 3 schwarz
71.003.027.04 1100x 1100 4 schwarz
71.003.027.05 1100x 1100 5 schwarz
71.003.027.06 1100x 1100 6 schwarz
71.003.027.15 1100x 1100 15 schwarz
71.003.02F.02 1100x 1100 2 pink
71.003.02F.03 1100x 1100 3 pink
71.003.02F.04 1100x 1100 4 pink
71.003.02F.05 1100x1100 5 pink
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Colorfoam

36

71.003.01X03

<€ Colorfoam

Verwendung

* Polstermaterial im Bereich der Orthetik, Prothetik, Einlagen und Sitzschalenbau

Material
e Ethylenvinylacetat (EVA) geschlossenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 40 A

¢ Dichte ca. 100 kg/m?

¢ Gute thermoplastische Verformbarkeit

¢ Gute Rickstelleigenschaften

¢ Sehr gute Klebeeigenschaften

¢ Kein erkennbarer Schrumpf

¢ Abwaschbar

e Gut schleifbar

¢ Nachverformbar

e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 130 - 135 °C, variiert je nach Ofentyp
und Farbkombination

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.003.01A.03 1280 x 890 3 gelb/schwarz
71.003.01C.03 1280x890 3 weiB/schwarz
71.003.01D.03 1280 x890 3 pink/schwarz
71.003.01H.03 1280 x 890 3 orange/blau




Tepefom® Classic 4 / Tepefom® Classic 7

70.023.1XX01

70.021.1XX.01

<@ Tepefom® Classic 4

Verwendung

 Polstermaterial fur den Bereich von Weichbettungen

Material
¢ Polyethylen-Schaum (PE) geschlossenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 5 A

* Dichte ca. 25 kg/m?

e Abwaschbar

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 120 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
* Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
70.023.103.01 1000 x 1000 3 weil
70.023.105.01 1000 x 1000 5 weil
70.023.107.01 1000 x 1000 V weil
70.023.110.01 1000 x 1000 10 weil
70.023.115.01 1000 x 1000 15 weil
70.023.125.01 1000 x 1000 25 weil

<@ Tepefom® Classic 7

Verwendung

¢ Polstermaterial fur den Bereich von Weichbettungen, Orthesen und kosmetischen Versorgungen

Material
¢ Polyethylen-Schaum (PE) geschlossenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 20 A

¢ Dichte ca. 70 kg/m?

e Maximaler Schrumpf: 2 %

e Abwaschbar

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 120 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
¢ Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
70.021.103.01 1000x 1000 3 weiB
70.021.105.01 1000 x 1000 5 weiB
70.021.107.01 1000 x 1000 7 weiB
70.021.110.01 1000 x 1000 10 weiB
70.021.115.01 1000 x 1000 15 wei3
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Tepefom® Classic 20

\ P4 <@ Tepefom® Classic 20

Verwendung

* Polstermaterial fUr den Bereich von Weichbettungen, Orthesen und kosmetischen Versorgungen
e FUr Weichwandinnentrichter

¢ Als Frasmaterial fir Einlagen

704181XX.01 Material
70429.1XX01 ¢ EVA-Schaum geschlossenzellig

Eigenschaften

* Harte ca. Shore 35 A

e Dichte ca. 150 kg/m3?

e Maximaler Schrumpf: 2 %

* Abwaschbar

* Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 120 °C, variiert je nach Ofentyp und Materialstarke
* Biokompatibel

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
70.418.102.01 1000 x 1000 2 weiB
70.418.103.01 1000x 1000 3 weiB
70.418.104.01 1000 x 1000 4 weiB
70.418.105.01 1000x 1000 5 weiB
70.418.107.01 1000 x 1000 7 weiB
70.418.110.01 1000 x 1000 10 weiB
70.418.115.01 1000 x 1000 15 wei3
70.418.120.01 1000x 1000 20 weiB
70.429.102.01 1000 x 1000 2 beige
70.429.103.01 1000 x 1000 3 beige
70.429.104.01 1000 x 1000 4 beige
70.429.105.01 1000 x 1000 5 beige
70.429.106.01 1000 x 1000 6 beige
70.429.107.01 1000 x 1000 7 beige
70.429.110.01 1000 x 1000 10 beige
70.429.120.01 1000 x 1000 20 beige
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Tepe-Cone

<@ Tepe-Cone

Thermoplastisch verformbares Polyolefin-Schaumstoffmaterial in
Form eines Konus.

Verwendung
¢ FUr Weichwandinnentrichter bei verschiedenen Amputationshéhen und Orthoprothesen

Material
70.430.00X.00/70.431.00X.00 ¢ Polyolefin-Schaum geschlossenzellig

Eigenschaften
. e Harte ca. Shore 35 A

\ ‘ ¢ Thermoplastische Verformbarkeit

F ¢ Abwaschbar

| " ¢ (Glatte Innenflache
¢ Keine Klebenaht
¢ Unter anderem im Vakuumverfahren verformbar
e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 160 -170 °C, variiert je nach Ofentyp

e Erwdrmungsdauer ca. 5 min
Anwendungsbeispiel

6,5 2160 6,5 0180 6,5 0210 3 2170 5 0110 6,5 2130

I — e [

400
505
500
420
305
505

& Techniker-Tipp: | ‘
| Y10

Im HeiBluft-/Umluftofen erzielen Sie eine besonders " i 10

gleichmaBige Erwarmung der Tepe-Cones.
REF 7043000100 REF70430.002.00 REF 7043000300 REF70431.001.00 REF70.431.00200 REF70431.003.00

REF Lange*/mm @ prox./mm  @distal/mm Wandstarke*/mm Dicke distal*/mm Ausfiihrung
70.430.001.00 400 160 S0 6.5 10 TT kurz
70.430.002.00 505 180 S0 6.5 15 TT lang
70.430.003.00 500 210 140 6.5 10 TF, Knie-Ex.
70.431.001.00 420 170 85 30 3 TT/Liner
70.431.002.00 305 110 55 50 3 Kinder
70.431.003.00 505 130 60 6,5 10 obere Extremitat

*Produktionsbedingte, geringe Abweichungen moglich.
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Plastazote®

40

70XXXXXX.01

<4 Plastazote®

Verwendung

* Polstermaterial besonders geeignet zur Polsterung von Orthesen

Material

¢ Polyethylen-Schaum (PE) geschlossenzellig

Eigenschaften
e Harte ca. Shore 15-18A

e (eringe Dichte ca. 45 kg/m?

¢ (Gute thermoplastische Verformbarkeit

¢ (Gute Klebeeigenschaften

o \erschweiBt sich sehr gut mit PE / PP Copolymer
* (Gute Ruckstelleigenschaften

¢ Kein erkennbarer Schrumpf

e Abwaschbar

e Sehr gut schleifbar

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110-140 °C, variiert je nach Ofentyp,

Farbe und Materialstarke

REF

70.526.102.01
70.526.103.01
70.526.104.01
70.526.105.01
70.526.106.01
70.526.108.01
70.526.110.01
70.526.112.01
70.526.115.01
70.526.120.01

REF

70.526.202.01
70.526.203.01
70.526.204.01
70.526.205.01
70.526.206.01
70.526.208.01
70.526.210.01
70.526.212.01
70.526.215.01
70.526.220.01
70.514.202.01
70.514.203.01
70.514.204.01

Abmessung L x B/mm
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000

Abmessung L x B/mm
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000

Starke/mm
2
3
4
5
6
8

10
12
15
20

Stdrke/mm
2
3
4
5
6
8

10
12
15
20
2
3
4

Farbe
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige

Farbe
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
beige
wei3

weif3

weil3



Plastazote®

70 XXX XXX.01

REF

70.514.205.01
70.514.206.01
70.514.208.01
70.514.210.01
70.514.212.01
70.514.215.01
70.514.220.01
70.559.202.01
70.559.203.01
70.559.204.01
70.559.206.01
70.559.208.01
70.559.210.01
70.559.212.01
70.559.215.01
70.558.202.01
70.558.203.01
70.558.204.01
70.558.206.01
70.558.212.01
70.558.215.01
70.604.203.01
70.604.204.01
70.604.206.01
70.604.212.01
70.606.203.01
70.606.204.01
70.606.206.01
70.606.212.01
70.515.202.01
70.515.203.01
70.515.204.01
70.515.206.01
70.515.208.01
70.515.210.01
70.515.212.01
70.515.215.01
70.515.220.01

Abmessung L x B/mm
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000

Andere Farben und Materialstarken auf Anfrage lieferbar.

Starke/mm
5

6

8

10

12

15

20

2
3
4
6
8
10

12
15

12
15

12

20

Farbe
weil
weil
wei3
weil
weil
weil
weil
blau
blau
blau
blau
blau
blau
blau
blau
rot

rot

rot

rot

rot

rot
gelb
gelb
gelb
gelb
griin
griin
grin
grin
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz

schwarz
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Plastazote®, perforiert

<@ Plastazote®, perforiert

Verwendung

* Polstermaterial besonders geeignet zur Polsterung von Orthesen

Material
¢ Polyethylen-Schaum (PE) geschlossenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 15-18A

e (eringe Dichte ca. 45 kg/m?

e Zur Verarbeitung mit Eurolen PLUS+, Subortholen und Polypropylen
e \/erschweiBt sich sehr gut mit PE

e (Gute Ruckstelleigenschaften

70XXX1IXX.01 ¢ Kein erkennbarer Schrumpf

* Abwaschbar

¢ Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110 - 140 °C, variiert je nach Ofentyp,
Farbe und Materialstarke

REF Abmessung Stdarke/mm Farbe Ausfiihrung
Lx B/mm
70.527.102.01 1000x1000 2 beige perforiert
70.527.103.01 1000x1000 3 beige perforiert
70.527.104.01 1000x1000 4 beige perforiert
70.527.105.01 1000x1000 5 beige perforiert
70.527.106.01 1000x1000 6 beige perforiert
70.527.110.01 1000x1000 10 beige perforiert
70.527.112.01 1000x1000 12 beige perforiert
70.527.118.01 1000x 1000 18 beige perforiert
70.652.103.01 1000x1000 3 wei perforiert
70.652.104.01 1000x1000 4 wei3 perforiert
70.652.106.01 1000x1000 & weil3 perforiert
70.652.112.01 1000x1000 172 weil3 perforiert
70.559.102.01 1000x1000 2 blau perforiert
70.559.103.01 1000x1000 3 blau perforiert
70.559.104.01 1000x1000 4 blau perforiert
70.559.106.01 1000x1000 & blau perforiert
70.558.102.01 1000x1000 2 rot perforiert
70.558.103.01 1000x1000 3 rot perforiert
70.558.104.01 1000x 1000 4 rot perforiert
70.558.106.01 1000x1000 6 rot perforiert
70.604.102.01 1000x1000 2 gelb perforiert
70.604.103.01 1000x1000 3 gelb perforiert
70.604.104.01 1000x1000 4 gelb perforiert
70.604.106.01 1000x1000 6 gelb perforiert
70.515.102.01 1000x1000 2 schwarz perforiert
70.515.103.01 1000x1000 3 schwarz perforiert
70.515.104.01 1000x1000 4 schwarz perforiert
70.515.106.01 1000x1000 6 schwarz perforiert
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Evazote®

70.6XX1XX.01

<€ Evazote®

Verwendung

¢ Polstermaterial besonders geeignet fir Korsetts, AFQ’s, Lagerungsorthesen und Sitzschalen

Material

¢ EVA-Copolymer geschlossenzellig

Eigenschaften
e Harte ca. Shore 15-18A

* (eringe Dichte ca. 50 kg/m?

¢ Kein erkennbarer Schrumpf

e Abwaschbar

e Empfehlung Verarbeitungstemperatur: ca. 110 -120 °C, variiert je nach Ofentyp,

Farbe und Materialstarke

REF

70.619.103.01
70.619.104.01
70.619.106.01
70.619.108.01
70.619.110.01
70.619.112.01
70.619.115.01
70.620.103.01
70.620.104.01
70.620.106.01
70.620.108.01
70.620.110.01
70.620.115.01

Abmessung L x B/mm
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000
1000 x 1000

Starke/mm
3

4

6

8

10

12

15

10
15

Farbe
wei3
wei3
wei3
weif3
weil
weil
wei3
blau
blau
blau
blau

blau

blau
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W]|T-Foam Podo

71.004.2XXXX

44

<@ W|T-Foam Podo

Verwendung
¢ Als Polstermaterial fr die Einbettung von empfindlichen Kérperstellen

¢ FEinlagenbau

Material

* PU-Schaum offenzellig

Eigenschaften

e Harteca. Shore12-16A

e FEinseitig geraut

e Sehr hohe Ruckstellkraft
¢ Thermoplastisch nicht verformbar

e Abwaschbar

REF

71.004.262.15

71.004.262.30

71.004.262.60

71.004.262.90

71.004.263.15

71.004.263.30

71.004.263.60

Abmessung
Lx B/mm
1370x 750
1370x 750
1370x750
1370x 750
1370x 750

1370x750

1370x750

Starke/mm  Farbe

15

30

60

S0

15

30

6.0

beige

beige

beige

beige

hellblau

hellblau

hellblau

Ausfiihrung

einseitig geraut

einseitig geraut

einseitig geraut

einseitig geraut

einseitig geraut

einseitig geraut

einseitig geraut




W)T-Foam Soft / Neopren

71.004.254.X0

71.009.01X.04

<@ W|T-Foam Soft

Verwendung

¢ |m Einlagenbau zur Einbettung von drucksensiblen FiBen

Material
e PU-Schaum offenzellig

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 10 A

* FEinseitig geraut

¢ Sefhr hohe und verzogerte Ruckstellkraft
e Thermoplastisch nicht verformbar

¢ Abwaschbar

¢ Druck- und stoBabsorbierend

REF Abmessung Stdrke/mm Farbe
Lx B/mm
71.004.255.30 1370x1000 3 rot
71.004.255.50 1370x1000 5 rot
71.004.255.60 1370x1000 6 rot
<€ Neopren
Verwendung
* Polstermaterial
e Bandagen
Material

¢ Polychloropren geschaumt

Eigenschaften

e Harte ca. Shore 10 A

¢ Beiderseits mit Textilbeschichtung (Nylon/Nylon)
e Elastisch

* Wdarmeisolierend

e Thermoplastisch nicht verformbar

* Abwaschbar

Ausfiihrung

einseitig geraut
einseitig geraut

einseitig geraut

REF Abmessung L x B/mm Starke/mm Farbe
71.009.011.04 2150x 1350 4 beige
71.009.015.04 2150x 1350 4 royalblau
71.009.017.04 2150x 1350 4 schwarz

Andere Materialstarken, Farben, Textilkaschierungen, mit Kletthaftung oder das Neoprengummi

in beige sind auf Anfrage lieferbar.
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Musterkette Platten und Polster

<€ Musterkette Platten und Polster

Zur haptischen und visuellen Demonstration unserer Platten- und Polstermaterialien.

REF Produkt
90.302.040.00 Musterkette Platten&Polster DEQEN

90.302.040.00
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Farbematerialien
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Laminierstoffe

<€ Laminierstoffe

Verwendung

o fUr die individuelle Einfarbung von Kunststoffen (PE, PP) wie z. B. Eurolen, Eurodur,
Subortholen und ausgewahlten Polstermaterialien wie Tepefom, Orthofoam und Plastazote

¢ Als Dekolage bei der Laminier- oder Prepregtechnik

Material
* Hochwertiger Stoff (80 % Polyester, 20 % Elastan) mit Thermodruck

Eigenschaften

e Nachca. 20-40 s Ubertragt sich das Motiv des Laminierstoffs auf das Kunststoffmaterial
e [ dsst sich besonders leicht vom Kunststoffmaterial abziehen

¢ |n beide Richtungen gleichermaBen dehnbar

B . . VPE = Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)
!I g l ' E l '
-!

REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.01 Astronaut 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.02 Bausteine 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.03 Emqji 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.04 Tiere 1500 ablm

SRS,
@ @ & REF Motiv Breite/mm VPE
f% fE 81.236.000.05 Cars 1500 ablm

REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.06 Dino 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.07 Herzen 1500 ablm
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Laminierstoffe

e Laminierstoffe

REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.08 Wood 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.09 Carbon 1500 ablm
~ o= ; AT ey lL.-
L= L [
(&1 i o S =
s o O e So G REF Motiv Breite/mm VPE
= .'\- [ K -\_j L'
“'w,'u L’ oo L’Lr 81.236.000.10  Wassertropfen 1500 ablm
a2
"LL.\"-, L LT IVL. =] k-
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.11 Quadrat 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.236.000.12 Mauer 1500 ablm

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass es in Einzelfallen auch unterjdhrig zum Entfall einzelner Motive kommen kann.
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Laminierschlauch

<€ Laminierschlauch

Verwendung

* Als Deko-Designlage bei der Laminier- oder Prepregtechnik

Material
e Hochwertiger Stoff (80 % Polyester, 20 % Elastan) mit Thermodruck

Eigenschaften
e Schlauchware erhatlich in den Breiten 15 cm und 20 cm
¢ In beide Richtungen gleichermaBen dehnbar

T ol o O = U .

jlw . ? 2? @‘ﬁﬁ . ? j REF Motiv Breite/cm Lange/cm VPE
& R g ‘e g 81.237.015.01 Astronaut 15 150 1 Stiick
OF Vg Ao ¥ TP

. g 81.237.020.01 Astronaut 20 150 1 Stlick

20 Toa®
REF Motiv Breite/cm Ldange/cm VPE
81.237.015.02 Bausteine 15 150 1 Stlick
81.237.020.02 Bausteine 20 150 1 Stick
REF Motiv Breite/cm Linge/cm VPE
81.237.015.03 Emaji 15 150 1 Stlick
81.237.020.03 Emaji 20 150 1 Stick
REF Motiv Breite/cm Lange/cm VPE
81.237.015.04 Tiere 15 150 1 Stick
81.237.020.04 Tiere 20 150 1 Stick
REF Motiv Breite/cm Lange/cm VPE
81.237.015.05 C(ars 15 150 1 Stick
81.237.020.05 C(ars 20 150 1 Stck
REF Motiv Breite/cm Lange/cm VPE
81.237.015.06 Dino 15 150 1 Stick
81.237.020.06 Dino 20 150 1 Stick
REF Motiv Breite/cm Lange/cm VPE
81.237.015.07 Herzen 15 150 1 Stck
81.237.020.07 Herzen 20 150 1 Stlck
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Laminierschlauch

\\;_,I._
g
e © A Y
PP = :‘
(g 2
! Qi
bt oo G

<€ Laminierschlauch

REF
81.237.015.08
81.237.020.08

REF
81.237.015.09
81.237.020.09

REF
81.237.015.10
81.237.020.10

REF
81.237.015.11
81.237.020.11

REF
81.237.015.12
81.237.020.12

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass es in Einzelfallen auch unterjdhrig zum Entfall einzelner Motive kommen kann.

Motiv
Wood
Wood

Motiv
Carbon

Carbon

Motiv
Wassertropfen

Wassertropfen

Motiv
Quadrat
Quadrat

Motiv
Mauer

Mauer

Breite/cm
15
20

Breite/cm
15
20

Breite/cm
15
20

Breite/cm
15
20

Breite/cm
15
20

Ldnge/cm
150
150

Ldnge/cm
150
150

Ldnge/cm
150
150

Ldnge/cm
150
150

Linge/cm
150
150

VPE
1 Stlick
1 Stlick

VPE
1 Stick
1 Stlck

VPE
1 Stiick
1 Stlck

VPE
1 Stick
1 Stlick

VPE
1 Stlck
1 Stlck
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Farbepapiere

<@ Firbepapiere

Verwendung
e fUr die individuelle Einfarbung von Kunststoffen (PE, PP) wie z. B. Eurolen, Eurodur, Sub-
ortholen und ausgewahlten Polstermaterialien wie Tepefom, Orthofoam und Plastazote

Material
¢ Hochwertiges Papier 60 g/m? mit Thermodruck

Eigenschaften
e Nach ca. 20-40 s Ubertragt sich das Motiv des Farbepapiers auf das Kunststoffmaterial

VVPE = Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.01 Astronaut 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.02 Bausteine 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.03 Emoji 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.04 Tiere 1500 ablm

SRS,
@ @ & REF Motiv Breite/mm VPE
f% fE 81.235.000.05 Cars 1500 ablm

REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.06 Dino 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.07 Herzen 1500 ablm
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Farbepapiere

e Farbepapiere

REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.08 Wood 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.09 Carbon 1500 ablm
L= k‘: ; g A ey lL.-
L= L [
(&1 i o S =
s o O e So G REF Motiv Breite/mm VPE
= .'\- [ K -\_j L'
“'w,'u L’ oo L’Lr 81.235.000.10 Wassertropfen 1500 ablm
a2
"LL.\"-, L LT IVL. =] k-
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.11 Quadrat 1500 ablm
REF Motiv Breite/mm VPE
81.235.000.12 Mauer 1500 ablm

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass es in Einzelfallen auch unterjdhrig zum Entfall einzelner Motive kommen kann.
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Farbepapiere

<@ Firbepapiere

Verwendung
e fUr die individuelle Einfarbung von Kunststoffen (PE, PP) wie z. B. Eurolen, Eurodur, Sub-
ortholen und ausgewahlten Polstermaterialien wie Tepefom, Orthofoam und Plastazote

Material
¢ Hochwertiges Papier 30 g/m? mit Thermodruck

Eigenschaften
e Nach ca. 20-40 s Ubertragt sich das Motiv des Farbepapiers auf das Kunststoffmaterial

VPE =2 oder10m

REF Motiv Breite/mm VPE
81.181.002.00 Humphrey Bear bunt 800 2m
81.181.010.00 Humphrey Bear bunt 800 10m
REF Motiv Breite/mm VPE
81.174.002.00 Farmer weil 800 2m
81.174.010.00 Farmer wei3 800 10m
REF Motiv Breite/mm VPE
81.159.002.00 Trdumer 800 2m
81.159.010.00 Traumer 800 10m
REF Motiv Breite/mm VPE
81.160.002.00 Bob blau 800 2m
81.160.010.00 Bob blau 800 10m
REF Motiv Breite/mm VPE
81.161.002.00 Bobrot 800 2m
81.161.010.00 Bobrot 800 10m
REF Motiv Breite/mm VPE
81.183.002.00 Happy Flower 800 2m
81.183.010.00 Happy Flower 800 10m
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Farbepapiere

REF
81.184.002.00
81.184.010.00

REF
81.231.002.00
81.231.010.00

REF
81.233.002.00
81.233.010.00

REF
81.224.002.00
81.224.010.00

REF
81.203.002.00
81.203.010.00

REF
81.226.002.00
81.226.010.00

REF
81.173.002.00
81.173.010.00

REF
81.216.002.00
81.216.010.00

Motiv
Crazy Animals

Crazy Animals

Motiv
Pferde
Pferde

Motiv
Hunde gelb
Hunde gelb

Motiv
Scottish-Blue
Scottish-Blue

Motiv
Camouflage blau

Camouflage blau

Motiv
Jeans

Jeans

Motiv
Metropolitan

Metropolitan

Motiv
Zebra
Zebra

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE

10m

VPE
2m

10m
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Farbepapiere
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REF
81.219.002.00
81.219.010.00

REF
81.221.002.00
81.221.010.00

REF
81.222.002.00
81.222.010.00

REF
81.223.002.00
81.223.010.00

REF
81.225.002.00
81.225.010.00

REF
81.232.002.00
81.232.010.00

REF
81.234.002.00
81.234.010.00

Motiv
FuBball weiB/blau/rot
FuBball weiR/blau/rot

Motiv
Camouflage griin

Camouflage griin

Motiv
Panther
Panther

Motiv
Funkis Black Squares

Funkis Black Squares

Motiv
Schwarz

Schwarz

Motiv
Graffiti
Graffiti

Motiv
Meer

Meer

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass es in Einzelfallen auch unterjahrig zum Entfall einzelner Motive kommen kann.

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

Breite/mm
800
800

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m

VPE
2m

10m



Isolierspray / Silikonspray

@ Isolierspray O®S &

Verwendung

¢ Als Isolierschicht zwischen dem Tiefziehmodell (Gipsmodell und Hartschaummodell)
und dem Tiefziehmaterial

e Als Trennmittel/Isolierschicht bei der Verwendung mit Kontaktfarbepapier oder Kontakt-
farbestoff. Das Plattenmaterial mit etwas Isolierspray einsprihen. Das steigert die
Farbintensitat und erleichtert das Abziehen.

74.003.001.01 Material
¢ Silikonhaltiges Trennspray

Eigenschaften

e Tragt kein Volumen auf

¢ Vermeidet ein Verfalschen des Tiehfziehergebnisses
* Hitzebestandig bis 260 °C

REF Inhalt/g VPE
74.003.001.01 340 1 Dose

@ Silikonspray <®

— rwendun
T Ve e du g . o ‘
Q.. ¢ Als Isolierschicht zwischen dem Tiefziehmodell (Gipsmodell und Hartschaummodell)
_ und dem Tiefziehmaterial
"2 * Als Trennschicht bei der Verwendung mit Farbepapier. Das Plattenmaterial mit etwas Isolier-
s

spray einsprihen, das steigert die Farbintensitat und erleichtert das Abziehen.

% Material
e Silikonhaltiges Trennspray
74.003.001.04
Eigenschaften
* Losemittelfrei
e Schmiermittel
* Hitzebestandig bis 250 °C

REF Inhalt/ml VPE
74.003.001.04 400 1 Dose
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Farbpasten fiir GieBharze
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70.669.XXXXX

é Techniker-Tipp:

Acrylharz oder Epoxidharz mit der Farbpaste gut
vermischen und erst dann den Harter beifligen.

<@ Farbpasten fiir GieBharze

e Zum Einfdrben fur Acrylharze, Epoxidharze und Spachtelmassen

e Sehr gut mischbar mit Acrylharzen, Epoxidharzen und Spachtelmassen

Verwendung
Material

¢ Farbpigmente in pastoser Form
Eigenschaften

REF Farbe
70.699.200.01  weiB
70.699.200.02 beige
70.699.200.03  schwarz
70.699.200.04 blau
70.699.200.05 rot

Inhalt/g
200
250
200
200
200

VPE

1 Dose
1 Dose
1 Dose
1 Dose
1 Dose




Schaume




Ubersicht Schiume
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Schaume

REF

Produktmerkmale

Material

Raumgewicht

Aufschaumfaktor

Mischungsverhaltnis A:B

GebindegroBe

Komponente B

Verwendung

Schuhleisten

Verkiirzungsausgleich

Kosmetik

Formausgleich

Hartschaum PUR 200
S.62

70.830.0XX.00

/weikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

200 g/m?

55

11

865g 4,6 kg

70.835.0XX.00 Harter fur Hartschaum

Hartschaum PUR 300
S.63

70.831.0XX.00

Zweikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

300 g/m?

3,7

11

865 g, 4,6 kg

70.835.0XX.00 Harter flr Hartschaum




Ubersicht Schiume

Hartschaum PUR 500
S. 64

70.832.0XX.00

/weikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

500 g/m?

2.2

11

865g 46 kg

70.835.0XX.00 Harter fur Hartschaum

Hartschaum PUR 700
S.65

70.833.0XX.00

/weikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

700 g/m?

16

11

865g 4,6 kg

70.835.0XX.00 Harter fur Hartschaum

Weichschaum PUR 150
S.66

70.836.009.00

/weikomponenten-Polyurethan-Weichschaum

150 g/m?

54

12

865 g

70.837.004.00 Harter fur Weichschaum

61




PUR-Hartschaume

62

70.830.0XX.00

é Techniker-Tipp:

Mischungsverhaltnisse immer
auf das Gewicht und nicht auf das Volumen
beziehen und genau abwiegen.

70.835.0XX.00

70.839.000.00

<€ PUR-Hartschdume

Unsere PUR-Hartschdume sind in unterschiedlichen Rohdichten fur ein
weites Einsatzspektrum erhdltlich. Sie zeichnen sich durch ausgezeichnete
Verarbeitungseigenschaften und gute Wirtschaftlichkeit aus. Die Rohdichte
wird Uber die Komponente A definiert, Komponente B ist fUr alle Rohdichten
verwendbar. Bitte bestellen Sie zu Ihrer Wahl des Hartschaumes PUR 200,
300, 500 oder 700 jeweils die Hartschaum-Komponente B in gleicher Menge.

e Hartschaum PUR 200

Verwendung
¢ FUr Formausgleiche und Kosmetiken in der Orthetik und Prothetik

Material

¢ /weikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

Verarbeitung

¢ Mischungsverhaltnis: 1:1, Komponente B mit Komponente PUR 200

¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 20-25 °C

* \or der Verarbeitung gut durchschitteln

e (Ca. 30 sruhren

* Immer saubere Mischbecher (z. B. REF 74.007.001.03 oder 74.007.001.04) und einen
sauberen Holzspatel (z. B. REF 74.007.001.04 oder 74.007.010.26) verwenden.

Eigenschaften

¢ Raumgewicht ca. 200 kg/m?
* Feuchtigkeitsempflindlich

¢ Hartschaum PUR 200

REF Hartschaum 200 Aufschdaumfaktor Inhalt VPE
70.830.009.00  Komponente A ca.b55 865g 1 Flasche
70.830.046.00  Komponente A cab55 46kg 1 Kanister

« Harter fiir Hartschaum <&§

REF Harter fiir Hartschaum Inhalt VPE
70.835.009.00 Komponente B 865g 1 Flasche
70.835.046.00 Komponente B 46kg 1 Kanister

Produkt enthalt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung
eine angemessene Schulung erfolgen.

e Faltenbalgverschluss

Far 4,6 kg Kanister, zum vereinfachten Dosieren.

REF Produkt

70.839.000.00  Faltenbalgverschluss f4,6kg-Gebinde



PUR-Hartschdaume

70.831.0XX.00

é] Techniker-Tipp:

Mischungsverhdltnisse immer
auf das Gewicht und nicht auf das Volumen
beziehen und genau abwiegen.

70.835.0XX.00

70.8339.000.00

e Hartschaum PUR 300

Verwendung

¢ Formbauschaum flr Tiefziehmodell und beanspruchte Verktrzungsausgleiche
in der Prothetik und Orthetik

Material
¢ Zweikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

Verarbeitung

¢ Mischungsverhdltnis: 1:1, Komponente B mit Komponente PUR 300

¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 20-25 °C

e \or der Verarbeitung gut durchschitteln

e (a. 30 sruhren

¢ Immer saubere Mischbecher (z. B. REF 74.007.001.03 oder 74.007.001.04) und einen
sauberen Holzspatel (z. B. REF 74.007.001.04 oder 74.007.010.26) verwenden.

Eigenschaften

¢ Raumgewicht ca. 300 kg/m?
e Feuchtigkeitsempfindlich

e Hartschaum PUR 300

REF Hartschaum 300 Aufschdaumfaktor Inhalt VPE
70.831.009.00 Komponente A ca. 3,/ 865g 1 Flasche
70.831.046.00 Komponente A ca. 3,/ 46kg 1 Kanister

« Harter fiir Hartschaum <>

REF Harter fiir Hartschaum Inhalt VPE
70.835.009.00 Komponente B 865g 1 Flasche
70.835.046.00 Komponente B 46kg 1 Kanister.

Produkt enthalt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung
eine angemessene Schulung erfolgen.

e Faltenbalgverschluss
Flr 4,6 kg Kanister, zum vereinfachten Dosieren.

REF Produkt

70.839.000.00 Faltenbalgverschluss f.4,6kg-Gebinde
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PUR-Hartschaume

64

70.832.0XX.00

é) Techniker-Tipp:

Mischungsverhaltnisse immer
auf das Gewicht und nicht auf das Volumen
beziehen und genau abwiegen.

70.835.0XX.00

70.839.000.00

e Hartschaum PUR 500

Verwendung
e FUr stark beanspruchte Verklrzungsausgleiche in der Prothetik und Orthetik
und fr den Schuhleistenbau

Material

¢ Zweikomponenten-Polyurethan-Hartschaum

Verarbeitung

¢ Mischungsverhaltnis: 1:1, Komponente B mit Komponente PUR 500
¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 20-25 °C

e \or der Verarbeitung gut durchschutteln

Eigenschaften

¢ Raumgewicht ca. 540 kg/m?3

» Feuchtigkeitsempflindlich

¢ |Immer saubere Mischbecher (z. B. REF 74.007.001.03 oder 74.007.001.04) und einen
sauberen Holzspatel (z. B. REF 74.007.001.04 oder 74.007.010.26) verwenden.

¢ Nagelfest

¢ Hartschaum PUR 500

REF Hartschaum 500 Aufschaumfaktor Inhalt VPE
70.832.009.00 Komponente A .22 865g 1 Flasche
70.832.046.00 Komponente A .22 46kg 1 Kanister

o Harter fiir Hartschaum <>

REF Harter fiir Hartschaum Inhalt VPE
70.835.009.00 Komponente B 865¢g 1 Flasche
70.835.046.00 Komponente B 46kg 1 Kanister

Produkt enthdlt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung
eine angemessene Schulung erfolgen.

e Faltenbalgverschluss
Flr 4,6 kg Kanister, zum vereinfachten Dosieren.

REF Produkt

70.839.000.00 Faltenbalgverschluss f.4,6kg-Gebinde




PUR-Hartschdaume

[ )
FEm Hartschaum PUR 700
=1
P— Verwendung
> e FUr stark beanspruchte Verkdrzungsausgleiche in der Prothetik und Orthetik
- e el und fur den Schuhleistenbau
—_— — Material
* /Zweikomponenten-Polyurethan-Hartschaum
708330%X00 Verarbeitung
¢ Mischungsverhaltnis: 1:1, Komponente B mit Komponente PUR 700
¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 20-25 °C
é? Techniker-Tipp: « \or der Verarbeitung durchschttteln
e ca. 30 sruhren
Mischungsverhdltnisse immer * Immer saubere Mischbecher (z. B. REF 74.007.001.03 oder 74.007.001.04) und einen

auf das Gewicht und nicht auf das VVolumen
beziehen und genau abwiegen.

sauberen Holzspatel (z. B. REF 74.007.001.04 oder 74.007.010.26) verwenden.

Eigenschaften

¢ Raumgewicht ca. 700 kg/m?
¢ Feuchtigkeitsempfindlich

* Nagelfest

e Schlagfest

e Hartschaum PUR 700

REF Hartschaum 700 Aufschaumfaktor Inhalt VPE
70.833.009.00 Komponente A ca.lb 865¢g 1 Flasche
70.833.046.00 Komponente A ca.lb 46kg 1 Kanister

e Harter fiir Hartschaum <><@

REF Harter fiir Hartschaum Inhalt VPE
70.835.009.00 Komponente B 865¢g 1 Flasche
70.835.046.00 Komponente B 46kg 1 Kanister

Produkt enthalt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung
eine angemessene Schulung erfolgen.

70.835.0XX.00
e Faltenbalgverschluss

Flr 4,6 kg Kanister, zum vereinfachten Dosieren.

REF Produkt
70.839.000.00 Faltenbalgverschluss f.4,6kg-Gebinde

70.839.000.00
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PUR-Weichschaum

70.836.009.00

é Techniker-Tipp:

Mischungsverhdltnisse immer
auf das Gewicht und nicht auf das Volumen
beziehen und genau abwiegen.

70.837.004.00

66

<€ PUR-Weichschaum

¢ Weichschaum PUR 150

Verwendung

¢ FUr die Herstellung von flexiblen und weichen Kosmetiken in der Prothetik und Orthetik

Material

¢ Zweikomponenten-Polyurethan Weichschaum

Verarbeitung

¢ Mischungsverhaltnis: 1:2, 1 Teil Harter fur Weichschaum Komponente B,

2 Teile Weichschaum PUR 150 Komponente A
¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 20-25 °C
* Vor der Verarbeitung durchschitteln
e (Ca. 30 sruhren

¢ |Immer saubere Mischbecher (z. B. REF 74.007.001.03 oder 74.007.001.04) und einen saube-
ren Holzspatel (z. B. REF 74.007.001.04 oder 74.007.010.26) verwenden.,

Eigenschaften
¢ Raumgewicht ca. 150 kg/m?
¢ Feuchtigkeitsempfindlich

e Weichschaum PUR 150

REF Weichschaum Aufschaum-
PUR 150 faktor
70.836.009.00 Komponente A ca.54

« Harter fiir Weichschaum <<

REF Harter fiir Weichschaum

70.837.004.00 Komponente B

Inhalt/g VPE
865 1 Flasche
Inhalt/g VPE
433 1 Flasche

Produkt enthalt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung

eine angemessene Schulung erfolgen.




Mischbecher mit Skala / Holzspatel

<@ Mischbecher mit Skala

i
|

= = .E*_;
-3 o Verwendung
: — :_:-" e Zum AnrUhren von Harzen, Schaumen und Spachtelmassen
e —
p m e .
o= - Material
. -  Polypropylen
< - —
Eigenschaften
74.007.001.0X * Mit Skalierung z. B. fur unsere Acrylharze
REF Fiillmenge/ml VPE
74.007.001.03 200 100 Stlck
74.007.001.04 400 100 Stlck
<@ Holzspatel
Verwendung

e Zum AnrUhren von Harzen, Schaumen und Spachtelmassen

Material

¢ Buchenholz

74.007.010.26 Eigenschaften

¢ Rechteckige Form ermdglicht ein gutes Durchmischen im Bodenbereich des Mischbechers

REF Abmessungen L x B x H/mm VPE
74.007.010.26 260x16x3 100 Stuck
60.173.000.00 150x20x 2,5 100 Stlick

60.173.000.00

67




Notizen

68




#

Spachtel-Massen i




Leichtspachtel

L=
i
i

b

70.840.0XX.00

70

e Spachtel-Massen

Unsere Spachtelmassen sind fur alle Anwendungen in der Orthopadie-
technik geeignet. Zur Aushartung verwenden Sie bitte unsere Harterpaste
REF 70.806.005.01 oder 70.806.020.01,

@ Leichtspachtel O>® <

Verwendung
* Zum Einspachteln von Adaptern oder Metallschienen
e FUr kosmetische Ausgleiche

Material

¢ Spachtelmasse auf Polyesterharzbasis

Verarbeitung

¢ Lagerung bis max. 30 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern

* \or direkter Sonneneinstrahlung schitzen

¢ Untergriinde mlssen staub- und fettfrei sein

¢ Angeraute Untergriinde verbessern die Haftung

* Vor Entnahme die Spachtelmasse im Gebinde durch Aufrihren homogenisieren

Eigenschaften

* Sehrleicht

e Topfzeit: 12 min

¢ Aushartezeit: 30 min

¢ Sehr gute Haftung auf Acryl- und Epoxidharz-Laminaten
¢ Max. 3 -4 % Harterpaste verwenden

REF Inhalt VPE
70.840.010.00 650¢ 1 Dose
70.840.025.00 1625kg 1 Dose




Modellierspachtel / Faserspachtel

@ Modellierspachtel O>® @

Verwendung
Q_N.E—& » Korrekturspachtel z. B. fur Schuhleisten aus PUR/Holz oder GieBmasse
L
- Material

¢ Spachtelmasse auf Polyesterharzbasis

70.841.0xX.00 Verarbeitung

¢ Lagerung bis max. 30 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehdltern

¢ Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

¢ Untergriinde mussen staub- und fettfrei sein

¢ Angeraute Untergriinde verbessern die Haftung

¢ \or Entnahme die Spachtelmasse im Gebinde durch Aufrihren homogenisieren

Eigenschaften

¢ Gut schleifbar

* Topfzeit: 8 min

e Aushartezeit: 20 min

e Gutnagelbar

e Max. 3-4 % Harterpaste verwenden

REF Inhalt/kg VPE
70.841.010.00 10 1 Dose

@ Faserspachtel O

- Verwendung

Q_E.b ' * FUrdie FUllung gréBerer Risse und Fugen
: B * Mit beiliegendem Harter
. >

T
Material
70.842.0XX.00 ¢ (lasfaserverstarkte Spachtelmasse auf Polyesterbasis
Verarbeitung

¢ Lagerung bis max. 30 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehdltern

* Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen

¢ Untergriinde mlssen staub- und fettfrei sein

¢ Angeraute Untergrinde verbessern die Haftung

¢ Vor Entnahme die Spachtelmasse im Gebinde durch Aufruhren homogenisieren

Eigenschaften

e Styrolreduziert

¢ Hohe Festigkeit

¢ Topfzeit 3,5 min

e Aushartezeit: 12 min

¢ Max. 3 -4 % Harterpaste verwenden

REF Inhalt VPE
70.842.008.00 800 g 1 Dose
70.842.020.00 20kg 1 Dose
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Harter fiir Spachtel / Glasfaserschnitzel

@ Hirter fiir Spachtel <O ®®

Verwendung

e Harter fUr alle Spachtelmassen

Material

¢ Harterpaste auf Benzoylperoxid-Basis (50 %-ig)

70.806.0XX.01 Eigenschaften

e rot
REF Inhalt/g VPE
70.806.005.01 50 1 Tube
70.806.020.01 200 1 Tube

<@ Glasfaserschnitzel

Verwendung

¢ Als Fullmaterial in Verbindung mit Spachtelmassen und Siegelharz

Material
e Glasfaserschnitzel

70.843.012.00 .
Eigenschaften

e Faserlange ca. 6 mm

¢ |n Verbindung mit Spachtelmassen und Siegelharz kénnen 3- bzw. 4-Arm-Adapter
eingespachtelt werden

¢ Deutliche Erhohung der Stabilitat des Spachtels

e Mischungsverhdltnis abhangig vom gewUnschten Ergebnis, allerdings darf die Beigabe der
Glasfaserschnitzel nicht die Menge der Spachtelmasse oder des Siegelharzes Ubersteigen

REF Inhalt/g VPE
70.843.012.00 200 1 Beutel
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Ubersicht Harze
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Harze

REF

Produktmerkmale

Material

Viskositdt

Topfzeit

Aushartezeit

GebindegroBe

Harter

Verwendung

Orthesen

Prothesenschaft

Laschen

Verstarken

Versiegeln

Verkleben

Laminierharz 80:20
S.76

70.802.0XX.01

Acrylharz (PMMA)

500 mPas

20min

60 min

900 g 46kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02

Carbon-Acrylharz
S.77

70.803.XXX.01

Acrylharz (PMMA)

400 mPas

20 min

60 min

900 g 46kg 25kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02

Siegelharz

S.78

70.801.0XX.01

Acrylharz (PMMA)

320 mPas

5min

20 min

900 g 46kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02




Ubersicht Harze

Weichharz
S.79

70.805.0XX.01

Acrylharz (PMMA)

900 mPas

15min

120 min

900 g 46kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02

Vinylesterharz
S.80

70.804.0XX.01

Vinylesterharz

370 mPas

15min

50 min

900 g 46kg

1% Harterpulver
70.805.0XX.02

DEGAPLAST
Laminierharz 80:20

S.81

70.062.005.00

Acrylharz (PMMA)

500 mPas

20 min

60 min

46kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02

DEGAPLAST
C Carbon-Acrylharz

S.82

70.649.005.00

Acrylharz (PMMA)

400 mPas

20 min

60 min

46kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02

DEGAPLAST
Siegelharz

S.83

70.060.005.00

Acrylharz (PMMA)

320 mPas

5min

20 min

4.6kg

1-3 % Harterpulver
70.805.0XX.02
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Laminierharz 80:20

@ Laminierharz80:20 <O®

Verwendung

* Laminierharz 80:20 zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschaften

Material
o Acrylharz (PMMA) mit 20 % Weichharz-Anteil

70802.0XX.01 Verarbeitung
¢ Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15 - 20 °C
* Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen
e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung
e /Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit
¢ Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen
* Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften
e \iskositat: 500 mPas
e Topfzeit: 20 min
¢ Aushartezeit: 60 min
e Thermoplastisch

REF Inhalt VPE
70.802.009.01 S00g 1 Kanister
70.802.046.01 46kg 1 Kanister
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Carbon-Acrylharz

<@ Carbon-Acrylharz O®

Verwendung

 Laminierharz fur die Carbonfaser-Technik zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen und
Prothesenschaften

Material

e Acrylharz (PMMA) mit niedriger Viskositat

70803 XXX.01

Verarbeitung

e lagerung bis 35 °C in stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15-20 °C

e \Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen

e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung

e /ugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit

» Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

* Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften

* Viskositat: 400 mPas

e Topfzeit: 20 min

* Aushartezeit: 60 min

e Thermoplastisch

* Die Faserarmierung wird aufgrund der niedrigen Viskositat gut umspult
e Ermoglicht die Herstellung von Bauteilen mit geringem Harzanteil

REF Inhalt VPE
70.803.009.01 S00g 1 Kanister
70.803.046.01 46kg 1 Kanister
70.803.250.01 25kg 1 Kanister
Optionales Zubehor Produkt
/083500001 70.839.000.01 Auslaufhahn f.25kg-Blechbehalter

*mit Lieferzeit von 2 Wochen
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Siegelharz

@ Siegelharz O®

Verwendung

» Zum Verstarken, Versiegeln und Verkleben von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschaften

Material
e Acrylharz (PMMA)

70.801.0XX.01 Verarbeitung
e lagerung bis 35 °C in stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15-20 °C
e \Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen
e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung
e /ugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit
e Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen
» Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hdchsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften

e Viskositat: 320 mPas

e Topfzeit: 5 min

¢ Aushdrtezeit: 20 min

» Sehr feste Klebeverbindungen wie z. B. Hartschaum mit Holz

¢ Kann mit Fullstoffen wie z. B. Glasfaserschnitzel REF 70.843.012.00 als Spachtelmasse
verwendet werden

REF Inhalt VPE
70.801.009.01 900¢g 1 Kanister
70.801.046.01 46kg 1 Kanister
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Weichharz

70.805.0XX.01

@ Weichharz O®

Verwendung

Weiches Acrylharz fur flexible Laminate wie z. B. fUr Laschen bei Handorthesen,
HUft- und Knieexartikulationen.

Material

Acrylharz (PMMA)

Verarbeitung

Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15-20 °C
Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung
Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit

Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften

Viskositat: 900 mPas
Topfzeit: 15 min
Aushartezeit: 120 min
Bleibt dauerhaft flexibel
Thermoplastisch

REF Inhalt VPE
70.805.009.01 900g 1 Kanister
70.805.046.01 46kg 1 Kanister
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Vinylesterharz

80

70.804.0xX.01

@ Vinylesterharz <O® @

Das Vinylesterharz vereint die positiven Eigenschaften eines
Acryl- und eines Epoxidharzes. Es kann, wie alle Acrylharze mit dem
Harterpulver (REF 70.805.0XX.0X) verwendet werden. Nach dem
Ausharten ahnelt der Guss dem eines Epoxidharzes.

Verwendung

o Laminierharz fUr leichte, dinnwandige und sehr stabile Bauteile

Material
¢ Vinylesterharz

Verarbeitung

¢ Lagerung bis 25 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15 - 20 °C

¢ Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen

e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung

e /Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit

¢ Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

¢ Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

¢ Tempern im Waremofen bei ca. 80 °C Uber 2 - 3 Stunden moglich, dies erhoht die Festigkeit um
3-5 %. Nach dieser Zeit ist die Aushartung abgeschlossen und die Endfestigkeit erreicht

Eigenschaften

e \iskositat: 370 mPas

¢ Topfzeit: 15 min

¢ Aushartezeit: 50 min

Schnelle Abbindezeit

¢ Besonders fur die Verarbeitung mit Carbonfasern geeignet

REF Inhalt VPE
70.804.009.01 300g 1 Kanister
70.804.046.01 46kg 1 Kanister




DEGAPLAST® Acrylharze

<@ DEGAPLAST® Acrylharze

Die klassischen Degaplast Acrylharze, fir alle Anwendungen in der
Orthopadietechnik.

« DEGAPLAST® Laminierharz 80:20 OB

Verwendung

e Laminierharz 80:20 zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschaften

Material

20.062.005.00 e Acrylharz (PMMA)

Verarbeitung

¢ Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15 - 20 °C

¢ Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung

e Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit

¢ Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

¢ Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hdchsten Harzkonzentration
sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften
e \/iskositat: 500 mPas
e Topfzeit: 20 min
¢ Aushartezeit: 60 min
¢ Thermoplastisch

REF Inhalt/kg VPE
70.062.005.00 46 1 Kanister

81




DEGAPLAST® Acrylharze

» DEGAPLAST® C Carbon-Acrylharz OXO

Verwendung
¢ Laminierharz fur die Carbonfaser-Technik zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen
und Prothesenschaften

Material
70649.005.00 o Acrylharz (PMMA) mit einer niedrigen Viskasitat

Verarbeitung

¢ Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15 - 20 °C

* Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen

e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung

e Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkUrzt die Topfzeit

* Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

¢ Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzent-
ration sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften

* Viskositat: 400 mPas

¢ Topfzeit: 20 min

¢ Aushartezeit: 60 min

¢ Thermoplastisch

* Die Fasern/Armierung werden aufgrund der niedrigen Viskositat gut umspult
e Ermoglicht die Herstellung von Bauteilen mit geringem Harzanteil

REF Inhalt/kg VPE
70.649.005.00 46 1 Kanister
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DEGAPLAST® Acrylharze

s DEGAPLAST® Siegelharz <O®

Verwendung

e Zum Verstarken, Versiegeln und Verkleben von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschaften

Material
e Acrylharz (PMMA)

70.060.005.00 .
Verarbeitung

¢ Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern, Empfehlung 15 - 20 °C

¢ Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen

e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X je nach Armierung

e /Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verklrzt die Topfzeit

¢ Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen

* Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzent-
ration sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften

o Viskositat:320 mPas

e Topfzeit: 5min

¢ Aushartezeit: 20 min

* Sehr feste Klebeverbindung wie z. B. Hartschaum mit Holz

¢ Kann mit Flllstoffen z. B. Glasfaserschnitzel REF 70.843.012.00 als Spachtelmasse
verwendet werden

REF Inhalt/kg VPE
70.060.005.00 46 1 Kanister
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Harterpulver fiir GieBharze / Harterpulver fiir GieBharze phthalatfrei

@ Hirterpulver fiir GieBharze <O>®&®

S Verwendung

- ¢ FUralle Acrylharze, sowie flr unser Vinylesterharz

e ' Material
e Harterpulver zu 50 % auf Benzoylperoxid-Basis

— — Eigenschaften
e Sehr gut mischbar mit allen GieBharzen

70.805.0XX.01
¢ Reduziert die FlieBeigenschaften bei Acrylharzen

REF Inhalt/g VPE
70.805.015.02 150 1 Beutel
70.805.050.02 500 1 Beutel

* Runddose mit Schraubdeckel fiir Harterpulver

REF GroBe/mm VPE
70.805.015.92 99 x 78 (passend fur Harterpulver 150g) 1 Dose
70.805.050.92 99 x 125 (passend fUr Harterpulver 500g) 1 Dose

<@ Harterpulver fiir GieBharze phthalatfrei <><® &

S Verwendung
- e FUralle Acrylharze, sowie flr unser Vinylesterharz

S Material
e Harterpulver zu 50 % auf Benzoylperoxid-Basis

—ld i Eigenschaften
¢ Sehr gut mischbar mit allen GieBharzen

70.805.0XX.03 : o )
¢ Reduziert die FlieBeigenschaften bei Acrylharzen

REF Inhalt/g VPE
70.805.015.03 150 1 Beutel
70.805.050.03 500 1 Beutel

* Runddose mit Schraubdeckel fiir Harterpulver phthalatfrei

REF GroBe/mm VPE
70.805.015.93 99 x 78 (passend fur Harterpulver 150g) 1 Dose
70.805.050.93 99 x 125 (passend fur Harterpulver 500g) 1 Dose
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Talkum / Messloffel

SRR T <@ Talkum
- =
Pr— Verwendung
e |

e Flllmaterial fUr Laminierharze
i \ * Als Trennmittel vom Gipsnegativ zum Gipspositiv
¢ Als Gleitmittel fur PVA-Folien

O Material
e e e B, * Magnesiumsilikathydrat (Talkum)
74.005.001.00 Eigenschaften

e KorngroBe ca. 30 ym
e WeiBgrad R457

REF Inhalt/kg VPE
74.005.001.00 10 1 Beutel

¢ Runddose mit Schraubdeckel fiir Talkum

REF GréBe/mm VPE
74.005.001.99 118x 185 (passend fur Talkum 1kg) 1 Dose
@ Messloffel
i Verwendung

—~_ o ¢ Zum Dosieren des Harterpulvers

oy v Material

\ / ¢ Kunststoff Polystyrol
74.007.021.75 -

REF Fiillmenge/ml Fiillmenge/g VPE
&> Techniker-Tipp: 74.007.021.75 175 15 10 Stiick

Messloffel dienen der Dosierung des Harterpulvers,
ersetzen jedoch nicht das Wiegen des GieBharzes
und der beigegebenen Hartermenge zur Ermittlung
des exakten Mischungsverhaltnisses.
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Farbpasten fiir GieBharze

86

70.669 XXX.XX

é Techniker-Tipp:

Acrylharz oder Vinylesterharz mit der Farbpaste gut
vermischen und erst dann den Harter beifligen.

<@ Farbpasten fiir GieBharze

Verwendung

e /Zum Einfarben fUr Acrylharze, Vinylesterharze und Spachtelmassen

Material

¢ Farbpigmente in pastoser Form

» Sehr gut mischbar mit Acrylharzen, Vinylesterharzen und Spachtelmassen

Eigenschaften

REF Farbe
70.699.200.01  weif
70.699.200.02  beige
70.699.200.03  schwarz
70.699.200.04 blau
70.699.200.05 rot

Inhalt/g
200
250
200
200
200

VPE

1 Dose
1 Dose
1 Dose
1 Dose
1 Dose




Mischbecher mit Skala / Holzspatel

<@ Mischbecher mit Skala
T Verwendung
e — e Zum Anrlhren von Harzen, Schaumen und Spachtelmassen
N
3 e Material
5 1 e Polypropylen
74.007.001.0X EigenSChaften

e Mit Skalierung z. B. fUr unsere Acrylharze

REF Fillmenge/ml VPE
74.007.001.03 200 100 Stick
74.007.001.04 400 100 Stiick
<@ Holzspatel
Verwendung

e Zum Anruhren von Harzen, Schaumen und Spachtelmassen

Material
¢ Buchenholz

74.007.010.26 .
Eigenschaften
* Rechteckige Form ermoglicht ein gutes Durchmischen im Bodenbereich des Mischbechers
REF Abmessungen L x B x H/mm VPE
74.007.010.26 260x16x3 100 Stlck
60.173.000.00 250%x10x 25 100 Stlck

60.173.000.00
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PVA-Folienschlduche, beidseitig offen

70.28X XXX XX

88

<@ PVA-Folienschlduche, beidseitig offen

Verwendung

e FUr Acrylharz-, Polyesterharz-, Epoxidharz-, Prepreg- und Silikonarbeiten

Material

¢ Polyvinylalkohol (PVA)

Eigenschaften

o Sehr reiBfest
* Strapazierfahig

¢ Hochwertige SchweiBnaht

e Wasserl6slich

o GroBen flr alle gangigen Orthesentypen und Amputationsarten verflgbar

* gefaltete Qualitat

MaBangaben L, A, C, U siehe Zeichnung

REF

70.287.077.20

70.287.077.28

70.288.100.10
70.288.100.13
70.288.100.15
70.288.100.18
70.288.100.20
70.288.100.23
70.288.100.25
70.288.100.28
70.288.100.30
70.288.100.33
70.288.100.36
70.288.100.40
70.288.100.45
70.288.100.50
70.288.130.15
70.288.130.18
70.288.130.20
70.288.130.23
70.288.130.26
70.288.130.28
70.288.130.30
70.288.130.35

Abmessungen
LxAxC/cm

77 x20x5
77 x28x5
100x10x5
100x13x5
100x15x5
100x18x5
100x20x5
100x23x5
100x25x5
100xe8x5
100x30x5
100x33x5
100x36 x5
100x40x5
100x45x5
100x50x5
130x15x5
130x18x5
130x20x5
130x23x5
130x26 x5
130x28x5
130x30x5
130x35x5

U=Umfang/
cm

40
55
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
80
90
100
30
35
40
45
50
55
60
70

Materialstarke/
mm

0,08
008
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

VPE

10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stuck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stuick
10 Stlck



PVA-Folienschlduche, distal geschlossen

<@ PVA-Folienschldauche, distal geschlossen

Verwendung

e FUr Acrylharz-, Polyesterharz-, Epoxidharz-, und Silikonarbeiten

Material
¢ Polyvinylalkohol (PVA)

Eigenschaften
» Distal abgerundet und geschlossen, kein Abbinden mehr notig
¢ Keine Harzansammlung am distalen Ende

PA.02CEOXXXXXX A * Sehrreiffest
. S— * Strapazierfahig
1 u * Hochwertige SchweiBnaht
prox. o Wasserldslich
¢ GroBen fUr alle gangigen Amputationsarten verfugbar
L
REF Abmessungen Umfang Umfang Materialstarke/ VPE
LxAxC/cm proximal/ distal/ mm
U cm cm
4 dist. .
PA.02CE0060300 70x15x8 30 16 0,08 5 Stlick
>

C PA.02CE0080300 70x20x8 40 16 0,08 5 Stlck
PA.02CE0080500 70x20x13 40 26 0,08 5 Stlick
PA.02CE0100300 70x25x8 50 16 0,08 5 Stiick
PA.02CE0100500 70x25x13 50 26 0,08 5 Stiick
PA.02CE0100700 70x25x18 50 36 0,08 5 Stlick
PA.02CE0120300 70x30x8 60 16 0,08 5 Stlick
PA.02CE0120500 70x30x13 60 26 0,08 5 Stlick
PA.02CE0120700 70x30x18 60 36 0,08 5 Stlck
PA.02CE0140300 7/0x35x8 70 16 008 5 Stlick
PA.02CE0140500 7/0x35x13 70 26 0,08 5 Stlck
PA.02CE0140700 70x35x18 70 36 0,08 5 Stiick
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PVA-Folie / PVC-Folie

70.28X XXX.0X

72.000.821.1X
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<€ PVA-Folie

Verwendung

e FUr Acrylharz-, Polyesterharz-, Epoxidharz-, Prepreg- und Silikonarbeiten

Material
¢ Polyvinylalkohol (PVA)

Eigenschaften
e SehrreiBfest

* Strapazierfahig

* Wasserloslich

¢ Rollenware

REF Rollenbreite/mm

70.286.076.00 760

70.286.100.00 1000
70.286.130.00 1300
70.287.000.01 1300

<@ PVC-Folie

Verwendung
* FUr Epoxidharz- und Prepregarbeiten

Material
* Polyvinylchlorid (PVC)

Eigenschaften
¢ Hohe ReiRfestigkeit
o (ut verschweiBbar

Rollen- Materialstarke/mm
lange/m

30 008

30 008

30 008

30 01

» (ut verklebbar mit PVC-Klebeband REF 70.225.006.50 oder 70.225.019.50

VVPE = Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Rollenbreite/mm

72.000.821.10 1300

72.000.821.11 1400

Originalrollen mit 200 Ifm auf Anfrage lieferbar

Farbe Materialstarke/mm

glasklar/ 0l1e
glanzend

matt/ 012
milchig

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle

VPE

ablm

ablm




3M PE-Klebeband / Coroplast-Klebeband

<€ 3M PE-Klebeband

3 Verwendung
') e Zum Abdichten von PVA-Folien
. e Vielseitig einsetzbar

Material
¢ Polyethylenfolie mit Acrylatkleber

Eigenschaften
70.219.008.01 e Transparent

* Elastisch

* Hohe Klebekraft

¢ (Chemikalienbestandig

REF Lange/mm Breitemm Starke/mm VPE
70.219.008.01 33 254 013 1 Rolle

<@ Coroplast-Klebeband

Verwendung
e Zum Abkleben von PVC-Falien und vielseitig einsetzbar

Material
¢ Weiche PVC-Folie, mit Acrylatkleber beschichtet

70.220.0XX.25

Eigenschaften
¢ ReiBfest

e Strapazierfahig

e Thermisch bestandig

¢ FElastisch

¢ Hohe Klebekraft
REF Lange/m Breite/mm  Starke/mm VPE
70.220.038.25 25 38 010 1 Rolle
70.220.050.25 25 50 010 1 Rolle

91




Vakuumdichtband / Plastilin Knetmasse
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70.222.000.00

74.003.001.03

<€ Vakuumdichtband

Verwendung

* Zum Anfertigen bzw. Abdichten von Vakuumbeuteln/Vakuumsacken aus PVA- oder PVC-Folie

geeignet

Material
¢ Kunstkautschuk

Eigenschaften
¢ Temperaturbestandig
* (Gutentformbar

REF Lange/m Breite/mm  Starke/mm

70.222.000.00 76 12 3

<@ Plastilin Knetmasse

Verwendung
¢ Zum Abdichten beim Einlaminieren von Verschluss-Systemen
e Zum Erstellen von Modellen

Material
¢ Knetmasse

Eigenschaften
¢ Hochtemperaturfest
¢ Leicht verformbar

REF Inhalt/g Farbe VPE
74.003.001.03 500 grau 1 Stick

VPE
1 Rolle




PVC-Klebeband, doppelseitig / Schaumstoff-Klebeband

<@ PVC-Klebeband, doppelseitig

Verwendung

e Zum Verkleben von PVC-Folien und zum Fixieren von Armierungsmaterialien wie z. B. Carbon

Material
¢ PVC-Folie mit Acrylatkleber

70225.0XX.50 Eigenschaften
¢ Extrem dinne PVC-Klebefolie
¢ Ohne Tragermaterial
¢ Geht bei der VVerarbeitung ins Laminat mit ein

REF Lange/m Breite/mm VPE
70.225.006.50 50 6 1 Rolle
70.225.019.50 50 19 1 Rolle

<€ Schaumstoff-Klebeband

Verwendung

¢ Zum Abdichten, Isolieren bei Tiefzieh- und Laminierarbeiten

Material
¢ EPDM Schaumstoff mit Kautschukkleberbeschichtung

Eigenschaften

70.224.0XX.10 e Schwarz

* Temperaturbestandigkeit -40 °C bis +100 °C
¢ 40 Shore 00

e Sehr gute Haftbarkeit

¢ Hochwertige Abdichtung gegen z. B. Wasser
¢ FEinseitig klebend

REF Lange/m Breite/mm Starke/mm VPE
70.219.005.01 10 25 4 1 Rolle
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Filament-Klebeband / Glasfaser-Klebeband / Leinenklebeband

94

70.226.019.50

70.221.0XX.00

<€ Filament-Klebeband / Glasfaser-Klebeband

Verwendung

e Zur Verstarkung und Sicherung von Prothesenschaften

Material
¢ Polypropylen-Klebeband mit Glasfaserverstarkung

Eigenschaften
¢ Extrem hohe ReiBfestigkeit
¢ Einseitig klebend

REF Ldange/m Breite/mm
70.226.019.50 50 19

<@ Leinenklebeband

Verwendung

VPE
1 Rolle

e Vielseitig einsetzbar, z. B. zum VerschlieBen und Verstarken bei der Laminiertechnik

Material

¢ |einengewebe mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften
* Hohe Klebekraft
e /Zug- und reiBfest
* FEinseitig klebend

REF Lange/m Breite/mm
70.221.019.00 50 19
70.221.025.00 50 25

VPE
1 Rolle
1 Rolle




Malerklebeband

““.

70.223.025.50

7022312550

<@ Malerklebeband

Verwendung

* \ielseitig einsetzbar, z. B. zum Abkleben und Isolieren bei Lackierarbeiten

Material
¢ Spezialpapier mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften

¢ (Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen
e /ur temporaren Fixierung

* Beschriftbar

¢ Einseitig klebend

REF Ldange/m Breite/mm
70.223.025.50 50 25

» Malerklebeband, stark gekreppt

Verwendung

VPE
1 Rolle

* Vielseitig einsetzbar, z. B. zum Abkleben und Isolieren bei Lackierarbeiten

Material

e Spezialpapier, stark gekreppt mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften

¢ (Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen
e Zur temporaren Fixierung

* Beschriftbar

¢ Einseitig klebend

¢ Ruickstandsfrei zu entfernen

e Leicht abreiBbar

¢ Besonders geeignet fur enge Rundungen

REF Ldange/m Breite/mm

70.223.125.50 50 25

VPE
1 Rolle
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Notizen
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Prepreg-Technik




Prepreg-Technik

Beispiel Legerichtung
anhand einer Sohle:

Unidirektionales Material
immer gestreckt und unter leichtem Zug
aufbringen. In 0/90° aufbringen, somit
kénnen die Fasern dynamisch arbeiten.

Bidirektionales Material
beim Drapieren nicht stauchen oder strecken,
um den Faserwinkel nicht zu verandern. In
+/- 45° aufbringen, somit kdnnen Torsions-
krafte aufgenommen werden.

aullp

Durch individuelle Lagengestaltung des
Materials kann auf das Anforderungsprofil
des Anwenders eingegangen werden.
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Prepreg-Technik

Bei den in der Orthopadietechnik eingesetzten Prepregmaterialien handelt es
sich um sogenannte Niedertemperaturprepregs. Sie kdnnen somit bei einer
Temperatur von 80 - 100 °C ausgehartet werden, ohne die in der Orthopadie-
technik gangigen Modelle zu zerstoren.

Wichtig ist, dass das Vakuum wahrend des kompletten Aushartevorgangs
gehalten wird. Wir empfehlen ein Vakuum von ca. 0,8 bar.

Zu beachten bei der Verarbeitung von:
¢ Carbonfasern: Legerichtung siehe Beispiel Sohle
¢ Aramidfasern: Diese sind UV-empfindlich und sollten in den Verbund mit eingebettet werden.

¢ Bei Dyneema® handelt es sich beim Grundmaterial um Polyethylen. Achtung: Dyneema wirkt
als Trennlage und sollte/darf deshalb nur in Randbereichen eingesetzt werden. Anwendungs-
tipp: ca. 1,5 - 2 cm zwischen die Carbonlagen einsetzen, um eine flexible Lasche zu kreieren.

¢ AbreiBgewebe und Vlies dienen als Entliftungsschicht und saugen Uberschussiges
Matrixharz auf. Abgezogenes AbreiBgewebe hinterlasst eine gleichmaBig raue Oberflache.
Dies ist hilfreich bei der weiteren Verarbeitung, die Faser muss nicht manuell angeraut
werden und wird somit nicht verletzt.

Prepreg-Technik vs. Handlaminat:

Handlaminat: Unter Nass- oder Handlaminieren wird das alteste und verhaltnismaRig simpelste
Verfahren zur Herstellung von orthopddietechnischen Bauteilen verstanden. CFK-Armierungsla-
gen werden mit Harz getrankt und per Hand laminiert. Die Aushartung erfolgt unter Vakuumfolie,
wo Uberschlissiges Harz abgesaugt wird.

In punkto Faservolumenanteil, Reproduzierbarkeit und Bauteilkomplexitat fallt das Handlaminat
deutlich gegenlber anderen Herstellungsverfahren zurlick. Das manuelle Einbringen des Harzes
macht das Erreichen eines spezifischen, (iber das Bauteil konstanten Harzgehalts schwierig. Uber-
dies gestaltet sich auch die Einlage zusatzlicher bzw. verstarkender Lagen weniger exakt.

Prepreg-Technik: Wer hingegen Prepreg-Material (also vorimpragnierte textile Faser-Matrix-
Halbzeuge) einsetzt, muss sich um konstanten Harzgehalt im Gewebe weniger Sorgen machen:
Der maschinelle Impragnierprozess sichert die optimale Durchtrankung des Fasermaterials mit
Epoxidharz und Harter und sorgt somit fur optimale Reproduzierbarkeit und maximale Festigkeit
der gefertigten Carbon-Teile.

Um sicherzugehen, dass die Vulkanisation erst zum gewUnschten Zeitpunkt ausgelost wird, ist
allerdings eine Lagerung des Materials bei nahezu unterbrechungsfreier Kihlkette sicherzustel-
len. In Prepreg-Technik hergestellte Formteile - die vergleichsweise wenig manueller Nacharbeit
bedurfen -machen auch in Sachen Optik eine gute Figur: Geschatzt werden sie deshalb auch als
Sichtteile in anspruchsvollen Branchen wie der Automobil-Industrie oder der Luftfahrt.

Eine Fertigung in Prepreg-Technik ist also immer dann empfehlenswert, wenn Sie orthopddietech-
nische Versorgungen realisieren mochten, die sowohl héchster Beanspruchung als auch in Teilbe-
reichen dynamischen Anforderungen Stand halten missen. Reproduzierbarkeit, eine angenehme
Haptik und eine schone Optik sind gegeben.



Carbonfaser-Prepreg, unidirektional

<@ Carbonfaser-Prepreg, unidirektional ><&

Verwendung

e FUr hochfeste und sehr dinne Orthesen in Prepreg-Technik

¢ Basismaterial fUr die Herstellung von z. B. Rahmenkonstruktionen bei Orthesen und Prothesen
o Zur KraftUbertragung bei axialen und zirkuldren Kraften

Material

» (Carbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften
72.000.804.0X * Unidirektionales Gelege

e Flachengewicht 410 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

_ARRpRpnRpRpnRRRL « Sehr gute Drapierfahigkeit
—_!]_I_]__}} t!iilii— * Harzgehaltca 42 %

Lagerung

S EEEEEEEEEEEE B e Haltbarkeit 12 Monate bei-18°C

IENNNNENNNNNIEN e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

_[_i]—'_r'-_i_-r_i_tij—_i_ti—_ Verarbeitungsempfehlung

B i - ¢ Aushartezeit bei 100 °C} hModellca.5-8h

I I I I.I_I.I_I I ushartezelt bel Jjenac odell Ca
REF Lange/mm Breite/mm Bindungsart Flachen- VPE

gewicht/g/m?

72.000.804.01 1000 1000 unidirektional 410 1 Rolle
72.000.804.03 3000 1000 unidirektional 410 1 Rolle
72.000.804.05 5000 1000 unidirektional 410 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Carbonfaser-Prepreg, rein-unidirektional

72.000.804.5X

< Carbonfaser-Prepreg, rein-unidirektional

Verwendung

FUr hochfeste und sehr diinne Orthesen in Prepreg-Technik

Zur Kraftlbertragung bei axialen und zirkularen Kraften

Material

Carbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

IHHHHHH]  Eeenschatten

Rein-unidirektionales Gelege
Flachengewicht 300 g/m?
Hohe Zug- und Druckfestigkeit
Sehr gute Drapierbarkeit
Harzgehalt 36 %

Lagerung
I I I I I I I I I I I I I I I I e Haltbarkeit 12 Monate bei-18°C

Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung

Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/mm Breite Bindungsart
/mm

72.000.804.51 1000 600  rein-unidirektional

72.000.804.53 3000 600 rein-unidirektional

72.000.804.55 5000 600 rein-unidirektional

Flachen-
gewicht/g/m?

300
300
300

&

¢ Basismaterial fUr die Herstellung von z. B. Rahmenkonstruktionen bei Orthesen und Prothesen

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kuhlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht méglich.
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Carbonfaser-Prepreg, bidirektional

<@ Carbonfaser-Prepreg, bidirektional <>®

Verwendung
e FUrhochfeste und sehr diinne Orthesen in Prepreg-Technik
e Als Verstarkungslagen, um Torsionskrafte zu reduzieren

Material
¢ (Carbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz
» (arbonoptik

25 000.805.0X Eigenschaften
 Bidirektionale Képerbindung 4:4
¢ Flachengewicht 280 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit
* Harzgehaltca. 42 %

* (Oberflachengeeignet

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei-18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
* Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/ Breite/ Bindungsart Flachenge- VPE
mm mm wicht/g/m?
72.000.805.01 1000 1250 4.4 Képerbindung 280 1 Rolle
72.000.805.03 3000 1250 4.4 Képerbindung 280 1 Rolle
72.000.805.05 5000 1250 4:4 Koperbindung 280 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kuhlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg unidirektional
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1000

<@ Prepreg-Zuschnitt ,,Streifen” aus
Carbonfaser-Prepreg unidirektional <><®

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Streifen in verschiedenen Breiten haben eine deutliche Zeitersparnis
zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kuhlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und sehr diinne Orthesen in Prepreg-Technik

¢ Basismaterial fUr die Herstellung von z. B. Rahmenkonstruktionen bei Orthesen und Prothesen

» /ur KraftUbertragung bei axialen- und zirkularen Kraften

Material
e (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e Zuschnitte als Streifen Lange = 1000 mm

* Breitenauswahl 25, 32, 40, 45, oder 50 mm

e Schnittrichtung in Laufrichtung der Carbonfaser
e Unidirektionales Gelege

e Flachengewicht 410 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

e Sehr gute Drapierfahigkeit

* Harzgehaltca. 42 %

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
¢ Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
* Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 -8 Std.

REF Lange/mm Breite/mm VPE
MaB A MaB B

72.000.860.25 1000 25 20 Stlick

72.000.860.32 1000 32 20 Stlick

72.000.860.40 1000 40 20 Stlick

72.000.860.45 1000 45 20 Stlick

72.000.860.50 1000 50 20 Stlick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.




Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

1000

<@ Prepreg-Zuschnitt ,,Streifen” aus
Carbonfaser-Prepreg bidirektional <><®

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Streifen in verschiedenen Breiten haben eine deutliche Zeitersparnis
zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kuhlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und dinnwandige Orthesen in Prepreg-Technik

e Als Verstarkungslagen, um Torsionskrafte zu reduzieren

Material
* (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e Zuschnitte als Streifen Lange = 1000 mm

* Breitenauswahl 25, 32,40, 45, oder 50 mm

e Schnittrichtung in 45° zur Carbonfaserausrichtung
 Bidirektionale Képerbindung 4:4

e Flachengewicht 280 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

e Harzgehaltca. 42 %

e Oberflachengeeignet

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushadrtezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 -8 Std.

REF Lange/mm Breite/mm VPE
MaB A MaB B

72.000.854.25 1000 25 10 Stiick

72.000.854.32 1000 32 10 Stiick

72.000.854.40 1000 40 10 Stiick

72.000.854.45 1000 45 10 Stiick

72.000.854.50 1000 50 10 Stlck

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

174
199
228
255
281
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<@ Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-
Prepreg bidirektional

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Formgebungen in verschiedenen GréBen haben eine deutliche Zeiter-
sparnis zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kiihlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und dinnwandige Orthesen in Prepreg-Technik

e Als Verstarkungslagen, um Torsionskrafte zu reduzieren

Material
 (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e /Zuschnitte in verschiedenen Formen und GréBRen

e (GroBenauswahl Gr. XS, S, M, L, XL

e Schnittrichtung in 45° zur Carbonfaserausrichtung
 Bidirektionale Képerbindung 4:4

¢ Flachengewicht 280 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

e Harzgehaltca. 42 %

e (Oberflachengeeignet

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 -8 Std.

Sohlenform
REF GroBe Schuh- MaB MaB MaB VPE
groBe EU  A/mm B/mm C/mm
72.000.850.01 XS 25-28 174 55 66 10 Stlick
72.000.850.02 S 29-32 199 63 76 10 Stlick
72.000.850.03 M 33-36 228 72 87 10 Stlick
72.000.850.04 L 37-40 255 81 97 10 Stlick
72.000.850.05 XL 41-44 281 89 107 10 Stlick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.




Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

22
25
27

51— |
44—~

62—+
.57 .

i ]

113
130 @
146

166
182

@)

Seitliche Anlage kurze Ausfiihrung

REF GroBe MaBA/mm MaBB/mm MaBC/mm VPE

72.000.851.01 XS 113 38 17 10 Stlick
72.000.851.02 S 130 44 19 10 Stlick
72.000.851.03 M 146 51 22 10 Stlick
72.000.851.04 L 166 57 25 10 Stiick
72.000.851.05 XL 182 62 27 10 Stiick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.

136
124
111
97
84
17
19
22
25
27

@)

113
130 @
149

166
182

Seitliche Anlage lange Ausfiihrung

REF GroBe MaBA/mm MaBB/mm MaBC/mm  VPE

72.000.852.01 XS 113 84 17 10 Stlick
72.000.852.02 S 130 97 19 10 Stick
72.000.852.03 M 149 111 22 10 Stiick
72.000.852.04 L 166 124 25 10 Stiick
72.000.852.05 XL 182 136 27 10 Stiick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kuhlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich. 105




Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

260
235
210
185
160

106

313

287

250

219

188 ||

1

Wadenband

REF
72.000.853.01
72.000.853.02
72.000.853.03
72.000.853.04
72.000.853.05

MaB A/mm

160
185
210
235
260

MaB B/mm

188
219
250
287
313

MaB C/mm

32
38
43
48
54

VPE

10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stdck

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht méglich.




Dyneema®-Prepreg / Aramid-Prepreg

"

72.000.801.01

<@ Dyneema®-Prepreg <><®

Verwendung

e FUr Laschen und flexible Randbereiche

Material
¢ Polyethylenfaser (PE) vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

» Bidirektionale Koperbindung 2:2

¢ Flachengewicht 160 g/m?

e Harzgehalt ca. 50 %

o Nicht fur tragende Bauteile zu verwenden

Lagerung
* Haltbarkeit 12 Monate bei-18 °C
¢ Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
e Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/ Breite/mm Bindungsart Flachen- VPE
mm gewicht/g/m?
72.000.801.01 1270 1000 2:2 Képerbindung 160 1 Ralle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.

<@ Aramid-Prepreg <>&

Verwendung
e FUr Laschen und z. B. zur Bruchsicherung im Sandalenbereich

Material

* Aramidfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

* Bidirektionale Koperbindung 2:2
e Flachengewicht 170 g/m?

e Harzgehalt ca. 50 %

¢ Flexibel und formstabil

Lagerung
¢ Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
e Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/ Breite/mm Bindungsart Flachenge-  VPE
mm wicht/g/m?
72.000.802.01 1200 1000 2:2 Koperbindung 170 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette méglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Glasfaser-Prepreg

@ Glasfaser-Prepreg <>®

Verwendung
* Als Designlage bzw. Dekolage

Material
o Glasfaser mit Aluminium bedampft, vorimpragniert mit Epoxidharz

‘1"' '!ll..-|,'|-'|,

Eigenschaften
72.000.803.01 * Bidirektionale Képerbindung 2:2
¢ Flachengewicht 190 g/m?

e Harzgehaltca. 37 %

¢ Oberflachengeeignet/Dekolage
¢ Einseitig aluminiumbedampft
* Farbe: silber

Lagerung
¢ Haltbarkeit 12 Monate bei-18°C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/ Breite/mm Bindungsart Flachen- VPE
mm gewicht/g/m?
72.000.803.01 1200 1000 2.2 Koperbindung 190 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Wabenvlies, geschaumt

<@ Wabenvlies, geschiumt  <O&®

Verwendung
* Als Profilmaterial in Verbindung mit Prepreg-Materialien

Material
¢ Polyesterfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e Flachengewicht 170 g/m?
e Harzgehaltca. 75 %

e farbe: weil

e Wabenstruktur
e Materialstarke 3 mm

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Lange/mm Breite/mm Stdrke/mm Fldchen- VPE
gewicht/g/m?
72.000.821.06 1250 1000 3 170 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kuhlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Prepreg-Kordel / AbreiBgewebe

<@ Prepreg-Kordel <><®

Verwendung
¢ Als Profilmaterial in Verbindung mit Prepreg-Materialien
e /ur Randgestaltung und Verstarkung

Material

o PET-Kordel ummantelt mit bidirektionalem Carbon-Prepreg
72.000.821 XX

Eigenschaften

e Flachengewicht der Ummantelung des Carbonprepregs 200 g/m?
 Farbe: schwarz

» Kordelstarke 1 mmund 3 mm

Lagerung
* Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
¢ Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5-8h

REF Durchmesser/mm  Lange/m VPE
72.000.821.04 ca. 10 5 1 Rolle
72.000.821.05 ca 30 5 1 Rolle

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.

<@ AbreiBgewebe

Verwendung
¢ Als Trennschicht zwischen Carbonfaser-Prepreg und Absaugvlies

Material
¢ Nylon

72.000.821.07

Eigenschaften

e Lasstsich abziehen

¢ Hinterldsst eine gleichmaBige, saubere, leicht aufgeraute Oberflache; Beschichtungen,
Verklebungen oder Lackierungen konnen leichter vorgenommen werden

« Uberschiissiges Harz kann wahrend der Aushartephase entweichen

¢ Temperaturbestandig bis 230 °C

e Auch fir Handlaminate in der klassischen Laminiertechnik geeignet

Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Lange/mm Breite/mm Starke/mm VPE

72.000.821.07 1500 1000 002 ablm
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Absauguvlies / Silikonmatte

Pl

72.000.821.08

72.000.821.0X

<@ Absaugvlies

Verwendung

e FErlaubt das Anlegen des Vakuums

¢ Durch das Absaugvlies kann die Luft und das Uberschissige Harz aus dem Prepreg-Verbund

abgesaugt werden. Das Absaugvlies dient als Saugschicht.

e Nurin Verbindung mit dem AbreiBgewebe REF 72.000.821.07 zu verwenden

Material

* Polyester

Eigenschaften

e Luftdurchlassig

e Mikroporos

» Temperaturbestandig bis max. 205 °C

Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Breite/mm VPE
72.000.821.08 1500 ablm

<@ Silikonmatte

Verwendung

e Zur Gestaltung von matten und glanzenden Oberflachen bei der Prepreg-\erarbeitung

Material
o Silikon

Eigenschaften

* Wiederverwendbar

» Hochdehnbar

* Temperaturbestandig bis max. 240 °C

» (lanzende und matte Ausfuhrung verfugbar

REF Linge/mm Breite/mm Starke/mm
72.000.821.01 920 920
72.000.821.02 1000 1000

Ausfiihrung  VPE
glanzend 1 Stdck
matt 1 Stuck
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Kadltespray / 3M PE-Klebeband

7200082113

70.222.000.00

70.215.008.01
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@ Kiltespray &

Verwendung

e Zum Ablésen von verklebten und verbundenen Prepreg-Materialien

e Nur zurindustriellen Verwendung geeignet. Nicht auf die Haut aufbringen,
Erfrierungsgefahr!

Material
¢ 100 % hochentzundliches Gas Propan/Butan

Eigenschaften
« Sofortige Kaltewirkung bis ca. -45 °C
¢ |e nach Spriihdauer kann der Kalteeffekt erhoht oder verringert werden

e Farblos

REF Inhalt/ml VPE
72.000.821.13 400 1 Dose
<€ Vakuumdichtband

Verwendung

* Zum Anfertigen bzw. Abdichten von Vakuumbeuteln/Vakuumsacken aus PVA- oder
PVC-Folie geeignet

Material
¢ Kunstkautschuk

Eigenschaften
¢ Temperaturbestandig
¢ (Gutentformbar

REF Lange/m Breite/mm Stdrke/mm VPE
70.222.000.00 762 12 3 1 Rolle

< 3M PE-Klebeband

Verwendung
¢ Zum Abdichten von PVA-Folien
e Vielseitig einsetzbar

Material
¢ Polyethylenfolie mit Acrylatkleber

Eigenschaften
e Transparent

e FElastisch

* Hohe Klebekraft

¢ (Chemikalienbestandig

REF Ldnge/mm Breite/mm Starke/mm VPE
70.219.008.01 33 254 013 1 Rolle



PVA-Folienschlauche, beidseitig offen

70.28X XXX XX

<@ PVA-Folienschlduche, beidseitig offen

Verwendung

e FUr Acrylharz-, Polyesterharz-, Epoxidharz-, Prepreg- und Silikonarbeiten

Material

¢ Polyvinylalkohol (PVA)

Eigenschaften

e SehrreiBfest
* Strapazierfahig

¢ Hochwertige SchweiBnaht

e Wasserl6slich

e GroBen flr alle gangigen Orthesentypen und Amputationsarten verfligbar

MaBangaben L, A, C, U siehe Zeichnung

REF

70.287.077.20
70.287.077.28
70.288.100.10
70.288.100.13
70.288.100.15
70.288.100.18
70.288.100.20
70.288.100.23
70.288.100.25
70.288.100.28
70.288.100.30
70.288.100.33
70.288.100.36
70.288.100.40
70.288.100.45
70.288.100.50
70.288.130.15
70.288.130.18
70.288.130.20
70.288.130.23
70.288.130.26
70.288.130.28
70.288.130.30
70.288.130.35

Abmessungen
LxAxC/cm

77 x20x5
77 x28x5
100x10x5
100x13x5
100x15x5
100x18x5
100x20x5
100x23x5
100x25x5
100x28x5
100x30x5
100x33x5
100x36x5
100x40x5
100x45x5
100x50x5
130x15x5
130x18x5
130x20x5
130x23x5
130x26x5
130x28x5
130x30x5
130x35x5

U=Umfang/ Materialstarke/

cm
40
55
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
80
S0
100
30
35
40
45
50
55
60
70

mm
008
0,08
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

VPE

10 Stlick
10 Stlck
10 Stdck
10 Stdck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stdck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stlick
10 Stlck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stdck
10 Stdck
10 Stlck
10 Stlick
10 Stlck
10 Stlck
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PVA-Folie / PVC-Folie

70.28XXXX.0X

72.000.821.1X
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<€ PVA-Folie

In zwei verschiedenen Materialstarken verfligbar (0,08 mm und 0,1 mm).

Verwendung

e FUr Acrylharz-, Polyesterharz-, Epoxidharz-, Prepreg- und Silikonarbeiten

Material
¢ Polyvinylalkohol (PVA)

Eigenschaften
o SehrreiBfest

o Strapazierfahig

e Wasserl6slich

¢ Rollenware

REF Rollenbreite/mm

70.286.076.00 /60

70.286.100.00 1000
70.286.130.00 1300
70.287.000.01 1300

<@ PVC-Folie

Verwendung

¢ FUr Epoxidharz- und Prepregarbeiten

Material
¢ Polyvinylchlorid (PVC)

Eigenschaften
¢ Hohe ReiBfestigkeit
* (Gut verschweiBbar

Rollen- Materialstarke/mm
lange/m

30 008

30 008

30 008

30 01

» Gut verklebbar mit PVC-Klebeband REF 70.225.006.50 oder 70.225.019.50

VVPE = Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Rollenbreite/mm

72.000.821.10 1300

72.000.821.11 1400

Originalrollen mit 200 Ifm auf Anfrage lieferbar

Farbe Materialstarke/mm

glasklar/ 01e
glanzend

matt/ 01
milchig

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle

VPE

ablm

ablm




Dichtwachs / Modelsil Silikonknetmasse
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74.003.001.02 21.992.000.10

72.000.821.03

<@ Dichtwachs

Verwendung

* Als Trennmittel und als Isolierung von Metallteilen, die keine Verbindung mit einem Bauteil

eingehen sollen

Material
¢ (Gemischte festschmierende Wachse

REF Inhalt/g Farbe
21.992.000.10 5 gelblich
74.003.001.02 425 gelblich

<€ Modelsil Silikonknetmasse

Verwendung
e /ur Isolierung von Gelenken und Schienen
e Als Dummy/Platzhalter

Material
o RTV-Silikon

Eigenschaften

e /weikomponenten-Silikon A und B

e Farbe: beige

e Schleifbar im ausgehdrteten Zustand

» \erarbeitungszeit je nach Raumtemperatur 2-5 min

¢ Das Kneten im kalten Wasser verlangert die Verarbeitungszeit
* Medical Grade

REF Inhalt/kg Farbe

72.000.821.03 2x1 beige Komponente
A+Bjelx

Lieferumfang

VPE
1 Stlick
1 Stlick

VPE
1 Stlck
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Einmalhandschuhe Nitril / Vakuumanschluss

<€ Einmalhandschuhe Nitril

Verwendung
¢ Untersuchungshandschuhe
e fUr Arbeiten am Patienten, da latexfrei

i n e Besonders geeignet fur Arbeiten mit Prepreg und GieBharzen
=g Material
ﬁ,ﬁ « Nitrilkautschuk
60412.06X.00 o ]
Eigenschaften
Symbolabbildung, Farbe der * Latexfrei
Handschuhe kann abweichen e Unsteril
e Puderfrei
* Hautvertraglich
REF GroBe Farbe VPE
60.412.060.00 S=6-7 blau 100 Stlick
60.412.061.00 M=7-8 blau 100 Stlick
60.412.062.00 L=8-9 blau 100 Stlick
60.412.063.00 XL=9-10 blau 100 Stlck
<@ Vakuumanschluss
Verwendung
e Zum Anbringen des Absaugschlauches
72.000.830.01  Der Vakuumanschluss kann somit unabhangig von einer Absaugvorrichtung platziert werden
Eigenschaften
e FUr Absaugschlauch REF 72.000.821.09
REF AuBendurchmesser/mm  VPE
72.000.830.01 6 1 Stlick
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T-Stiick fiir Vakuumtechnik / Silikonschlauch, gewebeverstarkt

72.000.830.0X

72.000.821.09

<@ T-Stlick fiir Vakuumtechnik

Verwendung

e Zur universellen Verbindung von Absaugschlauchen mit verschiedenen Durchmessern

Material
« POM

Eigenschaften
e FUrz B. Absaugschlauch REF 72.000.821.09 geeignet
* Betriebsdruck 0-10 bar

REF fiir Innendurchmesser/mm VPE
72.000.830.02 6 1 Stick
72.000.830.03 9 1 Stick

<@ Silikonschlauch, gewebeverstarkt

Verwendung

¢ Absaugschlauch fur alle Laminier-, Silikon-, und Prepregarbeiten

Material
e Silikon hitzebestandig

Eigenschaften

* Die Gewebeverstarkung verhindert ein Kollabieren beim Vakuum
e Temperaturbestandig bis max. 300 °C

* Farbe:rot

* Wandstarke 3 mm

Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Innendurchmesser/mm VPE

72.000.821.09 6 ablm
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Notizen
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\ Armierungsmaterialien




Carbongewebematte

< Carbongewebematte

Verwendung

¢ FUr partielle hochfeste Laminatverstarkungen

Material

* Kohlefaser

o Koperbindung 2/2

¢ Kettfaden = Carbon 3K (3000 Filamente)
70.640.803. XX e Schussfaden = Carbon 3K (3000 Filamente)

Eigenschaften
e Gute Drapierfahigkeit
¢ Sehr glatte Oberflache
¢ Hohe Festigkeit

¢ (Gute Harzaufnahme

REF Breite/mm Lange/m Gewicht/g/m? VPE

70.640.803.02 1000 2 245 1 Stlick
70.640.803.05 1000 5 245 1 Rolle
70.640.803.10 1000 10 245 1 Rolle
70.640.803.50 1000 50 245 1 Rolle

<@ Carbongewebematte, schiebefest

Verwendung
e FUr partielle hochfeste Laminatverstarkungen

Material

* Kohlefaser

¢ Koperbindung 2/2

e Kettfaden = Carbon 3K (3000 Filamente)
70.640.802.02  Schussfaden = Carbon 3K (3000 Filamente)

Eigenschaften

* (Gute Drapierfahigkeit durch die Schiebeverfestigung

¢ Die zusatzliche Beschichtung hat keine Auswirkung auf die Harzaufnahme
¢ (Gute Harzaufnahme

¢ Geringe Neigung zum Ausfransen

e Sehr glatte Oberflache

e Sehrhohe Festigkeit

REF Breite/mm Ldnge/m Gewicht/g/m? VPE
70.640.802.02 1200 2 245 1 Stiick
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Carbongewebeband, bidirektional

70.643.100.00

70.638.300.00

70.64XXXX.00

< Carbongewebeband, bidirektional

Verwendung

¢ FUr partielle hochfeste Laminatverstarkungen

Material

* Kohlefaser

¢ Képerbindung 2/2

* Kettfaden = Carbon 3K (3000 Filamente)

e Schussfaden = Carbon 6K (6000 Filamente)

Eigenschaften
e Gute Drapierfahigkeit

REF Breite/mm Lange/m Gewicht/g/m? VPE
70.641.500.10 100 10 245 1 Rolle
70.641.500.30 300 10 245 1 Rolle

<€ Carbongewebeband, unidirektional

Verwendung

e FUr partielle hochfeste Laminatverstarkungen, verwendbar in axialer wie

auch zirkularer Richtung

Material

» Kohlefaser

» Kettfaden = Carbon 3K (3000 Filamente) oder Carbon 6K (6000 Filamente)

* Schussfaden = Glasfaden

Eigenschaften

e Gute Drapierfahigkeit

e (Gut anformbar durch Glasschussfaden
REF Breite/mm Ldnge/m Gewicht/ Kettfaden- VPE

g/m? Filament
70.641.025.00 25 10 205 3K 1 Rolle
70.641.050.00 50 10 205 3K 1 Rolle
70.641.075.00 75 10 205 3K 1 Rolle
70.641.100.00 100 10 205 3K 1 Rolle
70.641.050.25 50 25 205 3K 1 Rolle
REF Breite/mm Ldange/m Gewicht/ Kettfaden- VPE
g/m? Filament

70.641.125.00 25 10 290 6K 1 Rolle
70.641.150.00 50 10 290 6K 1 Rolle
70.641.175.00 75 10 290 6K 1 Rolle
70.641.200.00 100 10 290 6K 1 Rolle
70.641.150.25 50 25 290 6K 1 Rolle
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Glasfaser-Flechtschlauch / Carbon-Glasfaser-Flechtschlauch

<@ Glasfaser-Flechtschlauch

Verwendung

e /Zur Herstellung von dunnwandigen Laminaten

Material
e (lasfaser

Eigenschaften
o (eflecht
¢ Drapierfahig

72.000.00X.X0

¢ Hohe Torsionsfestigkeit in Laminaten
e Torsion kann beeinflusst werden (45° Idealwinkel)

REF Rollenbreite/mm Lange/m VPE
72.000.000.60 60 125 lkg
72.000.000.80 80 8 1kg
72.000.001.00 100 7 lkg

<4 Carbon-Glasfaser-Flechtschlauch

Verwendung
e /ur Herstellung von diinnwandigen Laminaten

Material

¢ (lasfaser/Kohlefaser

72.000.10X.X0

Eigenschaften

e (eflecht

¢ Drapierfahig

¢ Erhohte Torsionsfestigkeit in Laminaten

¢ Torsion kann beeinflusst werden (45° Idealwinkel)

» Vereint die Eigenschaften von Carbon- und Glasfasern

REF Rollenbreite/mm Lange/m VPE
72.000.100.80 80 11 lkg
72.000.101.00 100 10 lkg
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Carbon-UD-Schlauch / Carbonfaser-Flechtschlauch

<@ Carbon-UD-Schlauch

Verwendung

e Zur axialen Verstarkung dunnwandiger, hochfester Laminate

Material
¢ Kohlefaser mit elastischem Schussfaden

Eigenschaften

72.000.20X.X0
¢ Der elastische Schussfaden macht es moglich, dass die Carbonfdden unabhangig vom

Durchmesser ihre 0°-Orientierung behalten
e Sehr gute Anformbarkeit ohne Schneidearbeiten

REF Rollenbreite/mm Ldange/m Dehnbarkeit/mm VPE
72.000.200.20 20 5 20-50 1Rolle
72.000.200.40 40 5 40-90 1 Rolle
72.000.200.70 70 5 70-150 1 Rolle
72.000.201.00 100 5 100-250 1 Rolle
72.000.201.50 150 5 150-325 1 Rolle

<@ Carbonfaser-Flechtschlauch

Verwendung

e Zur Herstellung von diinnwandigen, hochfesten Laminaten

e FUr die Versteifung in Verbindung mit Profilschienen

Material

* Kohlefaser

720003000 Eigenschaften

¢ Sehrhohe Torsionsfestigkeit

o (eflecht

* Torsion kann beeinflusst werden (45° Idealwinkel)
REF Rollenbreite/mm Lange/m VPE
72.000.300.20 20 10 1 Rolle
72.000.300.80 80 10 1 Rolle
72.000.301.00 100 10 1 Rolle
72.000.301.50 150 10 1Rolle
72.000.302.00 200 10 1Rolle
72.000.310.20 20 25 1Rolle
72.000.310.80 80 25 1 Rolle
72.000.311.00 100 25 1 Rolle
72.000.311.50 150 25 1 Rolle
72.000.312.00 200 25 1 Rolle
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Carbon-Aramid-Flechtschlauch / Dacron-Filz

<€ Carbon-Aramid-Flechtschlauch

Verwendung

e Zur Herstellung von diinnwandigen und besonders hochfesten Laminaten

Material
¢ Kohlefaser-Aramidfaser

70.542.000.00

Eigenschaften

¢ Sehrhohe Torsionsfestigkeit

o (eflecht

¢ Torsion kann beeinflusst werden (45° Idealwinkel)
* Sehr hohe Bruchsicherheit im Laminat

Abgabemenge ab 1 m (Abgabe nur in ganzen Laufmetern)

REF Rollenbreite/mm VPE
70.542.000.00 80 ablm
| <@ Carbonfaden
| Verwendung

e Zum Vernahen der Profile bei Orthesen aus Carbonfaser
e Zum Abbinden bei Laminierarbeiten

72.000.000.00 .
Material

¢ Kohleroving als Faser

Eigenschaften
e 12k =12000 Filamente pro Faden
e Carbonfaden mit sehr hoher Festigkeit

REF Lange/m VPE
72.000.000.00 100 1 Rolle

<@ Dacron-Filz

Verwendung

e e Zum Auffullen der Armierung, z. B. fur Tuberaufsitze

Material
¢ Polyester

Eigenschaften
e Nahbar
e (Gute Harzaufnahme
74.004.003.00 e Erzeugt eine glatte Oberflache nach dem Laminieren

REF Linge/ Breite/ Starke/ Gewicht/ Farbe VPE
mm mm mm g/m?

74.004.003.00 1000 930 3 130 weiB 1 Stuck
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PVC-Klebeband, doppelseitig / PVC-Profilschienen

<@ PVC-Klebeband, doppelseitig

Verwendung

* Zum Verkleben von PVC-Folien und Fixieren von Armierungsmaterialien wie z. B. Carbon

Material
¢ PVC-Folie mit Acrylatkleber

10225 0XX.50 Eigenschaften
o Extrem dinne PVC-Klebefolie
¢ Ohne Tragermaterial
¢ Geht bei der Verarbeitung ins Laminat mit ein

REF Lange/m Breite/mm VPE
70.225.006.50 50 6 1 Rolle
70.225.019.50 50 19 1 Rolle

<@ PVC-Profilschienen

Verwendung
¢ Als Profilmaterial fur Laminate in der Orthetik und der Prothetik
¢ in Trapezform anwendungsfertig zugeschliffen

Material
¢ Polyvinylchlorid (PVC)

74.004.001.01

Eigenschaften

¢ Gut schleifbar

¢ Gut thermoplastisch verformbar bei 80 °C
¢ Geringes Gewicht

REF Lange/mm Breite/mm Stdrke/mm VPE
74.004.001.01 1200 16 3 3 Stlick
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Feather Stretch Trikotschlauch

PA.0013X00

PA.0013X00
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<@ Feather Stretch Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

e FUrein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

e Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
¢ Polyamid/Nylon (PA)

Eigenschaften

» Elastisch

¢ Dehnbarkeit bis zu 475 % Uber der gelegten Breite
e FUr TT, TF, KAFO und AFOs

¢ Nicht vorimpragniert

REF Rollen- Rollen- Fir Umfange Farbe
breite/mm  ldnge/m von/mm

PA.0013400 60 23 120-650 schwarz

PA.0013600 60 23 120-650 weiR

<@ Feather Stretch Extra Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

e FUr ein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

o Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
¢ Polyamid/Nylon (PA)

Eigenschaften

¢ Extraelastisch

¢ Dehnbarkeit bis zu 750 % Uber der gelegten Breite
e FUr TF, HKAFO und Rimpfe

» Nicht vorimpragniert

REF Rollen- Rollen- Fiir Umfange Farbe
breite/mm lange/m von/mm

PA.0013500 80 23 200-1400 schwarz

PA.0013700 80 23 200-1400 weiB

VPE

1 Rolle
1 Rolle

VPE

1 Rolle
1 Rolle




Glas-Trikotschlauch / Polyglas-Trikotschlauch

80.755.0XX.00

80.145.0XX.00

<@ Glas-Trikotschlauch

Feine Qualitat.

Verwendung
e /ur Herstellung von Laminaten

Material
e 65 % Glasfaser und 35 % Polyamid

Eigenschaften

¢ [Feinmaschiges Gestrick

e Extrem hohe Dehnfahigkeit fir Umfangsdifferenzen
e Erzeugt eine glatte Oberflache

REF Rollen- Rollen- Farbe
breite/mm lange/m

80.755.006.00 70 416 wei3

80.755.008.00 90 35,7 weiB

80.755.012.00 130 27 weiB

80.755.015.00 150 213 weiB

80.755.020.00 200 143 weiB

<@ Polyglas-Trikotschlauch

Verwendung

e /ur Herstellung von Laminaten

Material
e 65 % Glasfaser und 35 % Polyester

Eigenschaften

¢ [Feinmaschiges Gestrick

¢ FErzeugt eine glatte Oberflache

¢ (Geringe Harzaufnahme bei gleichzeitig hoher Stabilitat

REF Rollen- Rollen- Farbe
breite/mm lange/m
80.145.004.00 40 69,8 weiB
80.145.006.00 60 60 weiB
80.145.008.00 80 34 weiB
80.145.010.00 100 309 weiB
80.145.012.00 120 251 weil
80.145.015.00 150 226 weiB
80.145.020.00 200 173 weiB
80.145.025.00 250 14,5 weiB
80.145.030.00 300 110 weiB

VPE

1kg
1kg
lkg
lkg
lkg

VPE

lkg
lkg
lkg
lkg
1kg
1kg
lkg
lkg
lkg
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Glasseiden-Trikotschlauch (Modell BUFA)

P <@ Glasseiden-Trikotschlauch (Modell BUFA)

Verwendung

e Zur Herstellung von diinnwandigen Laminaten

Material
T e 100 % Glasfaser (Textilglaszwirn)

Eigenschaften

* Grobmaschiges Gestrick

e Extrem elastisch

REF Rollen- Rollen- Farbe VPE
breite/mm lange/m
80.139.008.00 30 17,2 weiB 1kg
80.139.010.00 100 156 weiB lkg
80.139.012.00 120 125 weiB 1kg
80.139.015.00 150 93 weiB lkg
80.139.020.00 200 7.2 weiB lkg
80.139.025.00 250 52 weiB lkg
80.139.030.00 300 43 weiB lkg
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Polyester-Trikotschlauch

<@ Polyester-Trikotschlauch
Feine Qualitat.

Verwendung
e /ur Herstellung von Laminaten

Material
* Polyester (PES)

81.00510X.00 Eigenschaften
¢ Feinmaschiges Gestrick
e Erzeugt eine glatte Oberflache
¢ Laminate mit einem Polyester-Trikotschlauch lassen sich thermisch nachverformen
* Hohe Dehnfdahigkeit

REF Rollen- Rollen- Farbe VPE
breite/mm lange/m

81.005.101.00 60 78 weiB lkg

81.005.102.00 80-90 60 weiB lkg

81.005.103.00 110-120 46 weiB lkg

81.005.104.00 130 45 weiB lkg

81.005.105.00 140-150 41 weiB lkg

<@ Polyester-Trikotschlauch

Dichte Qualitat.

L=l Verwendung
e B, i e /Zur Herstellung von Laminaten
Material

* Polyester (PES)

81.005.15X.00 Eigenschaften
e Feinmaschiges Gestrick
e Besonders dichte Qualitat
¢ Erzeugt eine glatte Oberflache
¢ Laminate mit einem Polyester-Trikotschlauch lassen sich thermisch nachverformen
* Hohe Dehnfahigkeit

REF Rollen- Rollen- Farbe VPE
breite/mm lange/m

81.005.151.00 70 59 weil lkg

81.005.152.00 100 32 weiB lkg

81.005.153.00 140 24 weiB lkg

81.005.154.00 170 22 weiB lkg
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Polyester-Trikotschlauch

130

80.141.0XX.00

<@ Polyester-Trikotschlauch

Besonders feine Qualitat.

Verwendung

e Zur Herstellung von Laminaten

Material
* Polyester (PES)

Eigenschaften
¢ Feinmaschiges Gestrick

¢ Dichte Qualitat

e Erzeugt eine glatte Oberflache
¢ Laminate mit einem Polyester-Trikotschlauch lassen sich thermisch nachverformen

* Hohe Dehnfahigkeit

REF

80.141.006.00
80.141.008.00
80.141.010.00
80.141.012.00
80.141.015.00
80.141.020.00
80.141.025.00

Rollen-
breite/mm

60

80

100
120
150
200
250

Rollen-
lange/m

49,0
36,0
315
275
233
175
128

Farbe

wei3
weil
wei3
wei3
wei3
wei3

weil3

VPE

1kg
1kg
1kg
1lkg
1lkg
1kg
1kg




Perlon-Trikotschlauch

80.138.0XX.00

<@ Perlon-Trikotschlauch

Verwendung

e /ur Herstellung von Laminaten

Material
¢ Polyamid (PA)

Eigenschaften

¢ [Feinmaschiges Gestrick

¢ Dichte Qualitat

¢ FErzeugt eine glatte Oberflache

e Laminate mit einem Perlon-Trikotschlauch lassen sich thermisch nachverformen
¢ Hohe Dehnfahigkeit

REF

80.138.004.00
80.138.006.00
80.138.008.00
80.138.010.00
80.138.012.00
80.138.015.00
80.138.020.00
80.138.025.00
80.138.030.00
80.138.035.00
80.138.040.00

Rollen-
breite/mm

40
60

80

100
120
150
200
250
300
350
400

Rollen-
lange/m

90,8
554
416
37.0
333
270
200
135
111
95

8,8

Farbe

weif3
wei3
wei3
weif3
wei3
wei3
weil
weil
wei3
wei3

weil3

VPE

1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1kg
1keg
1keg
1kg
1kg

131




Perlon-Elastik-Trikotschlauch

132

80.136.0XX.00

™

<4 Perlon-Elastik-Trikotschlauch

Verwendung

e Zur Herstellung von Laminaten

Material

Polyamid (PA)

Eigenschaften

¢ [Feinmaschiges Gestrick

Dichte Qualitat

Erzeugt eine glatte Oberflache
Extrem hohe Dehnfahigkeit flr Umfangsdifferenzen

Gute Anformung

REF

80.136.006.00
80.136.008.00
80.136.010.00
80.136.012.00
80.136.015.00
80.136.020.00
80.136.025.00

Rollen-
breite/mm

60

80

100
120
150
200
250

Rollen-
lange/m

66,6
526
437
370
270
200
164

Farbe

wei3
wei3
weif3
wei3
wei3
weil

weil

VPE

lkg
lkg
lkg
lkg
1kg
lkg
lkg




Nylon-Krausel-Trikotschlauch

80.137.0XX.00

80.140.0XX.00

<@ Nylon-Krausel-Trikotschlauch

* Nylon-Krdusel-Trikotschlauch weif3

Verwendung
e /Zur Herstellung von Laminaten
e /Zur Verstarkung von Softsockets

Material
» Polyamid (PA) Helanca

Eigenschaften

¢ Feinmaschiges Gestrick

¢ Dichte Qualitat

* Erzeugt eine glatte Oberflache
¢ Hohe Dehnfahigkeit

¢ \olumindses gebauschtes Garn

REF Rollen- Rollen- Farbe
breite/mm lange/m

80.137.008.00 80 77,0 weil

80.137.010.00 100 41,6 weil

80.137.012.00 120 32,2 weil

80.137.015.00 150 238 weil

 Nylon-Krausel-Trikotschlauch beige

Verwendung

¢ Zur Herstellung von Laminaten

e FUreine natlrliche Optik z. B. als Abschlusslage im Laminat

e /ur Verstarkung von Softsockets

Material

¢ Polyamid (PA) Helanca

Eigenschaften

¢ Feinmaschiges Gestrick

¢ Dichte Qualitat

* Erzeugt eine glatte Oberflache

¢ Hohe Dehnfahigkeit

¢ \olumindses gebauschtes Garn

REF Rollen- Rollen- Farbe
breite/mm lange/m

80.140.008.00 80 77,0 beige

80.140.010.00 100 41,6 beige

80.140.012.00 120 32,2 beige

80.140.015.00 150 238 beige

VPE

lkg
lkg
lkg
lkg

VPE

1lkg
1lkg
lkg
lkg
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Notizen
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Gipstechni




Cellona® Gipsbinde

<@ Cellona® Gipsbinde

Verwendung

e /ur Erstellung von Gipsabdricken jeglicher Art

Material
¢ Baumwolltrager mit fixiertem Naturgips

74.001.02XX0

Eigenschaften

e Durchtrankt nach kurzer Tauchdauer

e Gerollt

e (Gut modellierbar

¢ Der Gipsabdruck ist frih belastbar bzw. nach 30 min transportsicher
¢ \ollstandige Aushartung nach 24 h

REF Breite/cm Ldnge/m VPE

74.001.020.80 8 3 10 Stlick
74.001.021.00 10 3 10 Stlick
74.001.021.20 12 3 10 Stlck
74.001.021.50 15 3 10 Stuck
74.001.022.00 20 3 10 Stlick
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Biplatrix® Schnellgipsbinde

74.001.0X0.XX

<@ Biplatrix® Schnellgipsbinde

Verwendung

Zur Erstellung von Gipsabdricken jeglicher Art

Material

Baumwolltrager mit fixierter spezieller Naturgipsmischung

Eigenschaften

Es sind immer 2 St. Gipsbinden eingeschweift. Sie erhalten pro VPE 10 eingeschweiBte Packungen,

Durchtrankt nach kurzer Tauchdauer

Gerollt

Mehrfach verpackt

Einfach zu verarbeiten

Sehr gut modellierbar

Tauchwassertemperatur 20 - 25 °C

Offene Zeit ca. 2 min

Bereits nach 30 min teilbelastbar und nach 48 h vollbelastbar
Latexfrei

Hohe Endfestigkeit auch bei wenigen Lagen

REF Breite/cm Lange/m
74.001.020.06 6 2
74.001.020.08 8 2
74.001.020.10 10 2
74.001.020.12 12 2
74.001.020.15 15 2
REF Breite/cm Lange/m
74.001.030.08 8 3
74.001.030.10 10 3
74.001.030.12 12 3
74.001.030.15 15 3
74.001.030.20 20 3

dies entspricht 20 St. Gipsbinden.

VPE

20 Stuck
20 Stuck
20 Stuck
20 Stuck
20 Stuck

VPE

20 Stuck
20 Stuck
20 Stlick
20 Stuck
10 Stlck*

*Hiervon abweichend erhalten Sie bei REF 74.001.030.20 als VPE 5 eingeschwei3te Packungen,
dies entspricht insgesamt 10 St. Gipsbinden pro VPE.
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Biplatrix® Longuette / eCast-Binde

<@ Biplatrix® Longuette

Verwendung

e /ur Erstellung von Gipsabdriicken jeglicher Art und zur partiellen Verstarkung von Gipsabdriicken

Material
e Baumwolltrager mit fixierter spezieller Naturgipsmischung

74.001.025.XX EigenSChaften
e Individueller Zuschnitt moglich
 Durchtrankt nach kurzer Tauchdauer
 Einfach zu verarbeiten
e Sehr gut modellierbar
¢ Tauchwassertemperatur 20 - 25 °C
e Offene Zeit ca. 2 min
» Bereits nach 30 min teilbelastbar und nach 48 h vollbelastbar
o |atexfrei
¢ Hohe Endfestigkeit auch bei wenigen Lagen
e 4-fach gelegt im Karton

REF Breite/cm Lange/m VPE

74.001.025.10 10 25 1 Stlck
74.001.025.12 12 25 1 Stuck
74.001.025.15 15 25 1 Stlck
74.001.025.20 20 25 1 Stuck

<@ eCast-Binde

Verwendung

e /ur temporaren Sicherung von Probeschaften

e (Geeignet fUr vielfdltige Stabilisierungsaufgaben

e Zur Herstellung von Negativabdrtcken in der Orthetik

74.001.04%XXX Material
¢ Polyesterfaser mit Harz impragniert

Eigenschaften

* Rontgenstrahlendurchlassig

e Wasserfest

e Sehr stabil im ausgeharteten Zustand

e (Gute Haftung z. B. auf Hartschaum, Holz und Thermoplasten

REF Breite/cm Ldnge/m Farbe VPE

74.001.040.50 5 36 weiB 10 Stlck
74.001.040.75 75 3,6 weiB 10 Stuck
74.001.041.00 10 36 weiR 10 Stick
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€Einmalhandschuhe Nitril

Symbolabbildung, Farbe der Handschuhe
kann abweichen

60.412.06X.00

<4 Einmalhandschuhe Nitril

Verwendung

e Untersuchungshandschuhe

e FUr Arbeiten am Patienten, da latexfrei
¢ Besonders geeignet fUr Arbeiten mit Prepreg und GieBharzen

Material
e Nitrilkautschuk

Eigenschaften

o Latexfrei

e Unsteril

* Puderfrei

* Hautvertraglich

REF

60.412.060.00
60.412.061.00
60.412.062.00
60.412.063.00

GroBe
S=6-7
M=7-8
L=8-9
XL=9-10

Farbe
blau
blau
blau

blau

VPE

100 Stick
100 Stiick
100 Stiick
100 Stiick
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Gipsisoliercreme / Gips

<@ Gipsisoliercreme

Verwendung
—
o - * Als Trennschicht und zur Isolierung von Kérperbereichen vor dem Gipsabdruck
o Material
74.003.001.00 * Auf Vaseline-Basis

¢ Farbe: gelblich

Eigenschaften

* Kein Tropfen

* KeinKleben

e Markierungen mit dem Kopier- oder Fettstift sind gut sichtbar und werden gut Ubertragen
¢ Hautvertraglich

REF Inhalt/kg VPE
74.003.001.00 1 1 Dose

; g 4 <@ Gips
*  Alabastergips

Verwendung
¢ FUr die Herstellung von Positivmodellen in der Orthopddietechnik

Material

¢ (ips-Calciumsulfat

Eigenschaften

74.008.002.00 ¢ Hoher Reinheitsgrad

¢ Hohe Festigkeit

e Nach dem Aushdrten zeigt sich eine glatte Oberflache
» Sehr fein mit hohem WeiBgehalt

REF Inhalt/kg VPE
74.008.002.00 30 1 Stlick
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Vermiculite / Schleifgitter

Reiegeninmn
e
e b
o
e ——

STUCKGIPS |

74.008.001.00

74.008.003.00

75.001.001.XX

e Stuckgips

Verwendung

e FUrdie Herstellung von Positivmodellen in der Orthopadietechnik

Material
¢ Gips Calciumsulfat

Eigenschaften

¢ Schnellhartend

¢ Hohe Festigkeit

e Grobkorniger als der Alabaster-Gips

REF Inhalt/kg VPE
74.008.001.00 30 1 Stlick
<@ Vermiculite
Verwendung

o Flllstoff zum Einrthren in Gips
* Saugt Flussigkeiten auf

Material
e Schichtsilikat auf Tonerde-Basis (Eisen-Magnesium-Aluminium)

Eigenschaften

* Sehr geringes Eigengewicht

¢ Reduziert deutlich das Gesamtgewicht des Gipspositives (z. B. beim Rumpfgips)

REF Kérnung/mm Inhalt/Liter
74.008.003.00 04 50

<@ Schleifgitter

Verwendung

e Zur Oberflachenbearbeitung von Gipsmodellen

Material

o Schleifmittel auf Siliciumbasis

Eigenschaften

¢ GleichmaBiger Materialabtrag

e Passt sich Rundungen an

o Erzeugt eine extrem glatte Oberflache

REF Lange x Breite/mm Kornung
75.001.001.06 125x115 60
75.001.001.10 125x115 100

VPE
1 Stlck

VPE
10 Stlck
10 Stlck

141




URBA-FAST Schlauchverband

<€ URBA-FAST Schlauchverband

® * URBA-FAST Single Stretch Schlauchverband
_M’
Db TR
o == Verwendung
B | e o Zur Isalierung vor der Erstellung des Gipsabdrucks
# D o Als Orthesenstrumpf und als Hygienestrumpf beim Tragen von Nachtlagerungsschienen
Material
58.500.0XX.00 e 392 % Viskose, 3 % Polyamid, 5 % Lycra
Eigenschaften
* Latexfrei
* Rundgestrickte Binde
¢ Hohe Querelastizitat
e Keine Elastizitat in der Langsrichtung
e Passt sich gut den Kérperkonturen an
REF Lange/m Breite/cm Kennfarbe Anwendung VPE
58.500.010.00 10 35 rot kleine Extremitaten 1 Rolle
58.500.020.00 10 6,0 griin mittlere Extremitdten 1 Rolle
58.500.030.00 10 3,0 blau groRe Extremitaten 1 Rolle
58.500.040.00 10 130 gelb groRe Extremitaten 1 Rolle
und kleine Rimpfe
58.500.050.00 10 180 beige RUmpfe 1 Rolle
* URBA-FAST Double Stretch Schlauchverband
————
"_,,,,, Verwendung
'__".:';._;,. e Zur Isolierung vor der Erstellung des Gipsabdrucks
- ','.-."F;= ¢ Als Orthesenstrumpf und als Hygienestrumpf beim Tragen von Nachtlagerungsschienen

/

Material

e 52 % Viskose und 48 % Dorlastan
285010000 Eigenschaften

o Latexfrei

¢ Rundgestrickte Binde

¢ Hohe Quer- und Langselastizitat

e Passt sich ideal den Kérperkonturen an

REF Lange/m Breite/cm Kennfarbe Anwendung VPE

58.501.010.00 10 3,5 rot kleine Extremitaten 1 Rolle
58.501.020.00 10 6,0 grin mittlere Extremitaten 1 Rolle
58.501.030.00 10 9,0 blau groBe Extremitdten 1 Rolle
58.501.040.00 10 130 gelb groBe Extremitaten 1 Rolle

und kleine Riimpfe
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Feather Stretch Trikotschlauch

PA.0013X00

PA.0013X00

<@ Feather Stretch Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

e FUr ein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

e Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
¢ Polyamid/Nylon (PA)

Eigenschaften

* Extrem elastisch

e Dehnbarkeit bis zu 475 % Uber der gelegten Breite
e FOrTT, TF, KAFO und AFOs

» Nicht vorimpragniert

REF Rollen- Ldange/m Fir Umfange Farbe
breite/mm von/mm

PA.0013400 60 23 120-650 schwarz

PA.0013600 60 23 120-650 weiB

<@ Feather Stretch Extra Trikotschlauch

Verwendung

¢ Als Unterzugmaterial/lsolation beim Tiefziehen und Laminieren

¢ FUrein besseres Absaugergebnis bei Hinterschneidungen

e Zur Verstarkung von Modelsil Silikonknetmasse REF 72.000.821.03

Material
¢ Polyamid/Nylon (PA)

Eigenschaften

¢ AuBerordentlich elastisch

* Dehnbarkeit bis zu 750 % Uber der gelegten Breite
e FUr TF, HKAFO und Rimpfe

¢ Nicht vorimpragniert

REF Rollen- Ldnge/m Fir Umfange Farbe
breite/mm von/mm

PA.0013500 80 23 200-1400 schwarz

PA.0013700 80 23 200-1400 weiR

VPE

1 Rolle
1 Rolle

VPE

1 Rolle
1 Rolle
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Nylon-Tiefziehstrumpf / Baumwoll-Trikotschlauch

<@ Nylon-Tiefziehstrumpf

Verwendung
e Zum Gipsen fur z. B. AFOs und KAFOs
e FUrdie optimale Absaugung zwischen Modell und Tiefziehmaterial

Material
e 100 % Nylon

80.137.110.00

Eigenschaften
e Sehrdudnn

o Extrem elastisch

¢ Einseitig geschlossen

REF Linge/cm Breite/cm VPE
80.137.110.00 50 38 10 Stuck

<€ Baumwoll-Trikotschlauch

Verwendung

e Zur Isolierung vor der Erstellung des Gipsabdrucks

e Zur Isolierung des Gipsmodells

¢ Als Orthesenstrumpf und als Hygienestrumpf beim Tragen von Nachtlagerungsschienen
- ¢ Als Dummylage und Saugmaterial bei der Prepregverarbeitung geeignet

Material

¢ 100 % Baumwolle

Eigenschaften
80.144.0XX.00 o Flastisch
¢ Rundgestrickt
¢ Hohe Quer- und Langselastizitat
¢ Passt sich gut den Korperkonturen an
¢ (roBes Breitenspektrum

REF Rollenbreite/mm Lange/m Farbe  VPE
80.144.004.00 40 64,0 rohweiB 1kg
80.144.006.00 60 476 rohweiB 1kg
80.144.008.00 80 34.4 rohweiB 1kg
80.144.010.00 100 27,7 rohweiB 1kg
80.144.012.00 120 255 rohweiB 1kg
80.144.015.00 150 19,2 rohweiB 1kg
80.144.018.00 130 172 rohweiB 1kg
80.144.020.00 200 149 rohweiB 1kg
80.144.025.00 250 125 rohweiB 1kg
80.144.030.00 300 100 rohweiB 1kg
80.144.040.00 400 7.7 rohweiB 1kg
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Baumwoll-Trikotschlauch

80.556.0XX.00

80.605.0XX.00

<€ Baumwoll-Trikotschlauch

Verwendung

e /Zur Isolierung vor der Erstellung des Gipsabdrucks

e /urlsolierung des Gipsmodells

¢ Als Orthesenstrumpf und als Hygienestrumpf beim Tragen von Nachtlagerungsschienen
« Als kosmetischer Uberzug von z. B. Schaumstoffrohteilen

Material

e 100 % Baumwolle

Eigenschaften

* Elastisch

¢ Rundgestrickt

¢ Hohe Quer- und Langselastizitat

* Passt sich gut den Kérperkonturen an

REF Rollenbreite/mm Lange/m Farbe VPE
80.556.006.00 60 476 beige lkg
80.556.008.00 80 344 beige lkg
80.556.010.00 100 27,7 beige lkg
80.556.012.00 120 255 beige lkg
80.556.015.00 150 192 beige 1kg

<€ Baumwoll-Trikotschlauch, sehr elastisch

Verwendung

e ZurIsolierung vor der Erstellung des Gipsabdrucks

e ZurIsolierung des Gipsmodells

e Als Orthesenstrumpf und als Hygienestrumpf beim Tragen von Nachtlagerungsschienen

Material

¢ 100 % Baumwolle

Eigenschaften

* Besonders elastisch

¢ Rundgestrickt

¢ Hohe Quer- und Langselastizitat

e Passt sich ideal den Kérperkonturen an

REF Rollenbreite/mm Lange/m Farbe VPE
80.605.006.00 60 476 rohweiR lkg
80.605.008.00 80 344 rohweiB lkg
80.605.010.00 100 277 rohweiB lkg
80.605.012.00 120 255 rohweiB lkg
80.605.015.00 150 192 rohweiB lkg
80.605.018.00 180 172 rohweiB lkg
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Gipshemden

< Gipshemden
e Gipshemden, fiir Erwachsene, kurze Ausfithrung
e N
(" ‘\ Ya-Arm mit Kragen.
i ]
| |
£ ’ “ Verwendung
"‘ ‘-,, y e Zur Verwendung beim Gipsen
§ ' 'v‘ {' W e Zur Verwendung als Unterzug fur Korsette
,v ,
| Material
‘A‘ e 100 % gekammte Baumwolle
1
|
Eigenschaften
| , e Sehrelastisch
_I,’ e Passt sich den Korperkonturen sehr gut an
T REF GroBe Riickenldange/cm  VPE
*’\ 60.414.002.00 S 86 1 Stlick
60.414.003.00 M 93 1 Stlick
60.414.00x.00/60.417.00x.00
60.414.004.00 L 100 1 Stlick

e Gipshemden, fiir Erwachsene, lange Ausfiihrung
Ya-Arm mit Kragen.

Verwendung
e Zur Verwendung beim Gipsen
e Zur Verwendung als Unterzug fur Korsette

Material
¢ 100 % gekammte Baumwolle

Eigenschaften

e Sefrelastisch

e Passt sich den Kérperkonturen sehr gut an
e Lange Ausflihrung

REF GroBe Riickenldnge/cm VPE

60.417.002.00 S 106 1 Stlck
60.417.003.00 M 113 1 Stiick
60.417.004.00 L 120 1 Stiick
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Gipshemden
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 Gipshemden, fiir Kinder
Ya-Arm mit Kragen.

Verwendung
e Zur Verwendung beim Gipsen
e Zur Verwendung als Unterzug flr Korsette

Material

¢ 100 % gekammte Baumwolle

Eigenschaften
e Sehr elastisch
e Passt sich den Kérperkonturen sehr gut an

REF GroBe Riickenldnge/cm
60.415.104.00 104 60
60.415.128.00 128 70
60.415.152.00 152 78

VPE

1 Stlck
1 Stlck
1 Stlick
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Notizen
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Verbindungstechnik
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Flauschband

<@ Flauschband

i Verwendung
e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen
¢ Verwendung mit Haft-/Klettband

Material
80.495 XXX XX e 100 % Polyamid (PA)

* Flauschfaden, schlingenformig
7 VELCRO' | ALFATEX' Eigenschaften

* Vjelfach wiederverschlieBbar

e Individuell anpassbar

* Flexibel

* Formstabil

* Waschbar bis 60 °C

* In Verpackungseinheit 10 m und 25 m lieferbar

REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE

80.495.202.10 20 10 weiB 1 Rolle
80.495.202.25 20 25 weiB 1 Rolle
80.495.201.10 20 10 beige 1 Rolle
80.495.201.25 20 25 beige 1 Rolle
80.495.203.10 20 10 gelb 1 Rolle
80.495.203.25 20 25 gelb 1 Rolle
80.495.204.10 20 10 rot 1 Rolle
80.495.204.25 20 25 rot 1 Rolle
80.495.205.10 20 10 blau 1 Rolle
80.495.205.25 20 25 blau 1 Rolle
80.495.207.10 20 10 schwarz 1 Rolle
80.495.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle
80.495.252.10 25 10 wei3 1 Rolle
80.495.252.25 25 25 weiB 1 Rolle
80.495.251.10 25 10 beige 1 Rolle
80.495.251.25 25 25 beige 1 Rolle
80.495.253.10 25 10 gelb 1 Rolle
80.495.253.25 25 25 gelb 1 Rolle
80.495.254.10 25 10 rot 1 Rolle
80.495.254.25 25 25 rot 1 Rolle
80.495.255.10 25 10 blau 1 Rolle
80.495.255.25 25 25 blau 1 Rolle
80.495.257.10 25 10 schwarz 1 Rolle
80.495.257.25 25 25 schwarz 1 Rolle
80.495.302.10 30 10 weiB 1 Rolle
80.495.302.25 30 25 weil 1 Rolle

150




Flauschband

i REF Breite/mm  Linge/m Farbe VPE
Il I 80.495.301.10 30 10 beige 1 Rolle
i 80.495.301.25 30 25 beige 1 Rolle

80.495.303.10 30 10 gelb 1 Rolle
B0A495XXXXX 80.495.303.25 30 25 gelb 1 Rolle
80.495.304.10 30 10 rot 1 Rolle
ﬁ VELCRO' | ALFATEX" 80.495.304.25 30 25 rot 1 Rolle
80.495.305.10 30 10 blau 1 Rolle
80.495.305.25 30 25 blau 1 Rolle
80.495.307.10 30 10 schwarz 1 Rolle
80.495.307.25 30 25 schwarz 1 Rolle
80.495.382.10 38 10 weiB 1 Rolle
80.495.382.25 38 25 weiB 1 Rolle
80.495.381.10 38 10 beige 1 Rolle
80.495.381.25 38 25 beige 1 Rolle
80.495.383.10 38 10 gelb 1 Rolle
80.495.383.25 38 25 gelb 1 Rolle
80.495.384.10 38 10 rot 1 Rolle
80.495.384.25 38 25 rot 1 Rolle
80.495.385.10 38 10 blau 1 Rolle
80.495.385.25 38 25 blau 1 Rolle
80.495.387.10 38 10 schwarz 1 Rolle
80.495.387.25 38 25 schwarz 1 Rolle
80.495.502.10 50 10 weiB 1 Rolle
80.495.502.25 50 25 weiB 1 Rolle
80.495.501.10 50 10 beige 1 Rolle
80.495.501.25 50 25 beige 1 Rolle
80.495.503.10 50 10 gelb 1 Rolle
80.495.503.25 50 25 gelb 1 Rolle
80.495.504.10 50 10 rot 1 Rolle
80.495.504.25 50 25 rot 1 Rolle
80.495.505.10 50 10 blau 1 Rolle
80.495.505.25 50 25 blau 1 Rolle
80.495.507.10 50 10 schwarz 1 Rolle
80.495.507.25 50 25 schwarz 1 Rolle
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Haftband
WY | <@ Haftband
Verwendung
e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen
e Verwendung mit Flauschband
] | Material
80,494 XXX XX e 100 % Polyamid (PA)
* Haftfaden, hakenformig
& : : .
U VELCRO' | ALFATEX Elgenschaften
* Vjelfach wiederverschlieBbar
e Individuell anpassbar
* Flexibel
* Formstabil
* Waschbar bis 60 °C
¢ Hohe Haltekrafte bei Scher- und Zugbeanspruchung
¢ In Verpackungseinheit 10 m und 25 m lieferbar
REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE
80.494.202.10 20 10 weiB 1 Rolle
80.494.202.25 20 25 weiB 1 Rolle
80.494.201.10 20 10 beige 1 Rolle
80.494.201.25 20 25 beige 1 Rolle
80.494.203.10 20 10 gelb 1 Rolle
80.494.203.25 20 25 gelb 1 Rolle
80.494.204.10 20 10 rot 1 Rolle
80.494.204.25 20 25 rot 1 Rolle
80.494.205.10 20 10 blau 1 Rolle
80.494.205.25 20 25 blau 1 Rolle
80.494.207.10 20 10 schwarz 1 Rolle
80.494.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle
80.494.252.10 25 10 weil 1 Rolle
80.494.252.25 25 25 weil 1 Rolle
80.494.251.10 25 10 beige 1 Rolle
80.494.251.25 25 25 beige 1 Rolle
80.494.253.10 25 10 gelb 1 Rolle
80.494.253.25 25 25 gelb 1 Rolle
80.494.254.10 25 10 rot 1 Rolle
80.494.254.25 25 25 rot 1 Rolle
80.494.255.10 25 10 blau 1 Rolle
80.494.255.25 25 25 blau 1 Rolle
80.494.257.10 25 10 schwarz 1 Rolle
80.494.257.25 25 25 schwarz 1 Rolle
80.494.302.10 30 10 weiB 1 Rolle
80.494.302.25 30 25 weil 1 Rolle
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Haftband

Al

REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE
' 80.494.301.10 30 10 beige 1 Rolle
‘ 80.494.301.25 30 25 beige 1 Rolle
|| \ 80.494.303.10 30 10 gelb 1 Ralle
BOAGAKKKXX 80.494.303.25 30 25 gelb 1 Rolle
80.494.304.10 30 10 rot 1 Rolle
ﬁ VELCRO' | ALFATEX" 80.494.304.25 30 25 rot 1 Rolle
80.494.305.10 30 10 blau 1 Rolle
80.494.305.25 30 25 blau 1 Rolle
80.494.307.10 30 10 schwarz 1 Rolle
80.494.307.25 30 25 schwarz 1 Rolle
80.494.382.10 38 10 weiB 1 Rolle
80.494.382.25 38 25 weiB 1 Rolle
80.494.381.10 38 10 beige 1 Rolle
80.494.381.25 38 25 beige 1 Rolle
80.494.383.10 38 10 gelb 1 Rolle
80.494.383.25 38 25 gelb 1 Rolle
80.494.384.10 38 10 rot 1 Rolle
80.494.384.25 38 25 rot 1 Rolle
80.494.385.10 38 10 blau 1 Rolle
80.494.385.25 38 25 blau 1 Rolle
80.494.387.10 38 10 schwarz 1 Rolle
80.494.387.25 38 25 schwarz 1 Rolle
80.494.502.10 50 10 weiB 1 Rolle
80.494.502.25 50 25 weiB 1 Rolle
80.494.501.10 50 10 beige 1 Rolle
80.494.501.25 50 25 beige 1 Rolle
80.494.503.10 50 10 gelb 1 Rolle
80.494.503.25 50 25 gelb 1 Rolle
80.494.504.10 50 10 rot 1 Rolle
80.494.504.25 50 25 rot 1 Rolle
80.494.505.10 50 10 blau 1 Rolle
80.494.505.25 50 25 blau 1 Rolle
80.494.507.10 50 10 schwarz 1 Rolle
80.494.507.25 50 25 schwarz 1 Roalle
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Flauschband, selbstklebend

<@ Flauschband, selbstklebend

Verwendung
e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen
e Verwendung mit Haft-/Klettband

, Material
80.500.XXXXX * 100 % Polyamid (PA)
* Flauschfaden, schlingenformig
7 VELCRO' | ALFATEX' Eigenschaften

* Vjelfach wiederverschlieBbar

¢ Hohe Klebekraft

e |ndividuell anpassbar

* Flexibel

* Formstabil

e Waschbar bis 40 °C

¢ In Verpackungseinheit 5 m und 25 m lieferbar

REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE

80.500.202.05 20 5 weiB 1 Rolle
80.500.202.25 20 25 weiB 1 Rolle
80.500.201.05 20 5 beige 1 Rolle
80.500.201.25 20 25 beige 1 Rolle
80.500.207.05 20 5 schwarz 1 Rolle
80.500.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle
80.500.252.05 25 5 weiB 1 Rolle
80.500.252.25 25 25 weiB 1 Rolle
80.500.251.05 25 5 beige 1 Rolle
80.500.251.25 25 25 beige 1 Rolle
80.500.257.05 25 5 schwarz 1 Rolle
80.500.257.25 25 25 schwarz 1 Rolle
80.500.302.05 30 5 weiB 1 Rolle
80.500.302.25 30 25 weiB 1 Rolle
80.500.301.05 30 5 beige 1 Rolle
80.500.301.25 30 25 beige 1 Rolle
80.500.307.05 30 5 schwarz 1 Roalle
80.500.307.25 30 25 schwarz 1 Rolle
80.500.382.05 38 5 weiB 1 Rolle
80.500.382.25 38 25 weiB 1 Rolle
80.500.381.05 38 5 beige 1 Rolle
80.500.381.25 38 25 beige 1 Rolle
80.500.387.05 38 5 schwarz 1 Rolle
80.500.387.25 38 25 schwarz 1 Rolle
80.500.502.05 50 5 weiB 1 Rolle
80.500.502.25 50 25 weiB 1 Rolle
80.500.501.05 50 5 beige 1 Rolle
80.500.501.25 50 25 beige 1 Rolle
80.500.507.05 50 5 schwarz 1 Rolle
80.500.507.25 50 25 schwarz 1 Rolle
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Haftband, selbstklebend

<@ Haftband, selbstklebend

Verwendung
e FUrschnelle, wieder losbare Verbindungen
e \erwendung mit Flauschband

L Material
80.501 XXXXX ¢ 100 % Polyamid (PA)
¢ Haftfaden, hakenformig
72 VELCRO' | ALFATEX' Eigenschaften

* Vielfach wiederverschlieBbar

¢ Hohe Klebekraft

¢ Individuell anpassbar

¢ Flexibel

¢ Formstabil

¢ Waschbar bis 40 °C

¢ Hohe Haltekrafte bei Scher- und Zugbeanspruchung
¢ |n Verpackungseinheit 5 mund 25 m lieferbar

REF Breite/mm Ldange/m Farbe VPE

80.501.202.05 20 5 weiB 1 Rolle
80.501.202.25 20 25 weiB 1 Rolle
80.501.201.05 20 5 beige 1 Rolle
80.501.201.25 20 25 beige 1 Rolle
80.501.207.05 20 5 schwarz 1 Rolle
80.501.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle
80.501.252.05 25 5 weiB 1 Rolle
80.501.252.25 25 25 weiB 1 Rolle
80.501.251.05 25 5 beige 1 Rolle
80.501.251.25 25 25 beige 1 Rolle
80.501.257.05 25 5 schwarz 1 Rolle
80.501.257.25 25 25 schwarz 1 Rolle
80.501.302.05 30 5 weil3 1 Rolle
80.501.302.25 30 25 weiB3 1 Rolle
80.501.301.05 30 5 beige 1 Rolle
80.501.301.25 30 25 beige 1 Rolle
80.501.307.05 30 5 schwarz 1 Roalle
80.501.307.25 30 25 schwarz 1 Roalle
80.501.382.05 38 5 weiB 1 Rolle
80.501.382.25 38 25 weiB 1 Rolle
80.501.381.05 38 5 beige 1 Rolle
80.501.381.25 38 25 beige 1 Rolle
80.501.387.05 38 5 schwarz 1 Rolle
80.501.387.25 38 25 schwarz 1 Rolle
80.501.502.05 50 5 weiB 1 Rolle
80.501.502.25 50 25 weiB 1 Rolle
80.501.501.05 50 5 beige 1 Rolle
80.501.501.25 50 25 beige 1 Rolle
80.501.507.05 50 5 schwarz 1 Rolle
80.501.507.25 50 25 schwarz 1 Rolle
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Flauschband, elastisch

156

80.497 XOXXX

7 VELCRO' | ALFATEX'

<@ Flauschband, elastisch

Verwendung

e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen bei denen Elastizitat wegen Muskelanspannung

gefordert ist

e Verwendung mit Haft-/Klettband, elastisch

Material

« 100 % Polyamid (PA)

e Flauschfaden, schlingenformig

Eigenschaften

¢ Vielfach wiederverschlieBbar

e |ndividuell anpassbar

* Flexibel mit ca. 50 % Dehnung

e Waschbar bis 40 °C

* In Verpackungseinheit 5 m und 25 m lieferbar

REF

80.497.302.05
80.497.302.25
80.497.301.05
80.497.301.25
80.497.307.05
80.497.307.25
80.497.502.05
80.497.502.25
80.497.501.05
80.497.501.25
80.497.507.05
80.497.507.25

VELCRO® ist eine eingetragene Marke der Velcro IP Holdings LLC. Verwendung mit Genehmigung.

Breite/mm
30
30
30
30
30
30
50
50
50
50
50
50

Lange/m
5
25
5
25
5
25
5
25
5
25
5
25

Farbe
weil
wei3
beige
beige
schwarz
schwarz
wei3
weil
beige
beige
schwarz

schwarz

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Roalle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle



Haftband, elastisch

<@ Haftband, elastisch
Verwendung

gefordert ist
¢ \erwendung mit Flauschband, elastisch

I | \ |
80.498X0XXX Material
e 100 % Polyamid (PA)
" " » Haftfaden, hakenférmig
72 VeLCRO' | ALFATEX
Eigenschaften
 Vielfach wiederverschlieBbar
* |ndividuell anpassbar
* Flexibel mit ca. 50 % Dehnung
* Waschbar bis 40 °C
 In Verpackungseinheit 5 m und 25 m lieferbar

REF Breite/mm Lange/m Farbe
80.498.302.05 30 5 weiB
80.498.302.25 30 25 weiB
80.498.301.05 30 5 beige
80.498.301.25 30 25 beige
80.498.307.05 30 5 schwarz
80.498.307.25 30 25 schwarz
80.498.502.05 50 5 wei3
80.498.502.25 50 25 weiB
80.498.501.05 50 5 beige
80.498.501.25 50 25 beige
80.498.507.05 50 5 schwarz
80.498.507.25 50 25 schwarz

VELCRO® ist eine eingetragene Marke der Velcro IP Holdings LLC. Verwendung mit Genehmigung.

e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen bei denen Elastizitat wegen Muskelanspannung

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Roalle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle

157




Haft- und Flauschband Back to Back

<@ Haft- und Flauschband Back to Back

Verwendung

e FUr schnelle, wieder I6sbare Verbindungen

Material
e 100 % Polyamid (PA)

§ e Flauschfaden, schlingenformig
* Haftfaden, hakenformig

Eigenschaften
¢ Eine Seite Haftband und eine Seite Flauschband, Ricken an Ricken miteinander verschweit

 Vielfach wiederverschlieBbar

e |ndividuell anpassbar

* Formstabil

* Waschbar bis 60 °C

* In Verpackungseinheit 5 m und 25 m lieferbar

80.499.X0OXX5

2 VELCRO' | ALFATEX'

REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE

80.499.202.05 20 5 weiB 1 Rolle
80.499.202.25 20 25 weiB 1 Rolle
80.499.201.05 20 5 beige 1 Rolle
80.499.201.25 20 25 beige 1 Rolle
80.499.207.05 20 5 schwarz 1 Rolle
80.499.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle
80.499.302.05 30 5 weiB 1 Rolle
80.499.302.25 30 25 weiB 1 Rolle
80.499.301.05 30 5 beige 1 Rolle
80.499.301.25 30 25 beige 1 Rolle
80.499.307.05 30 5 schwarz 1 Rolle
80.499.307.25 30 25 schwarz 1 Rolle
80.499.502.05 50 5 weiB 1 Rolle
80.499.502.25 50 25 weiB 1 Rolle
80.499.501.05 50 5 beige 1 Rolle
80.499.501.25 50 25 beige 1 Rolle
80.499.507.05 50 5 schwarz 1 Rolle
80.499.507.25 50 25 schwarz 1 Rolle
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Haft- und Flauschband ,,2 in 1"

80.496.302.XX

80.496.307.XX

72 VeLCRO' | ALFATEX'

<@ Haft- und Flauschband ,2 in 1"

Verwendung

Fur schnelle, wieder l6sbare Verbindungen

Material

100 % Polyamid (PA)
Flauschfaden, schlingenférmig
Haftfaden, hakenformig

Eigenschaften

In sich selbst schlieBendes Haft- und Flauschband
Gemisch von Haft- und Flauschfaden

e \/elfach wiederverschlieBbar

e Individuell anpassbar

VELCRO® ist eine eingetragene Marke der Velcro IP Holdings LLC. Verwendung mit Genehmigung.

Flexibel

Formstabil

Waschbar bis 30 °C

In Verpackungseinheit 5 m und 25 m lieferbar

REF Breite/mm Lange/m
80.496.302.05 30 5
80.496.302.25 30 25
80.496.307.05 30 5
80.496.307.25 30 25
80.496.502.05 50 5
80.496.502.25 50 25
80.496.507.05 50 5
80.496.507.25 50 25

Farbe
weil
weiB
schwarz
schwarz
weil
weil
schwarz

schwarz

VPE

1 Roalle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Roalle
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Polyestergurtband

<@ Polyestergurtband

Verwendung

¢ Vielseitig verwendbar, unter anderem zur Herstellung von Fixierungsgurten

Material
e 100 % Polyester

Eigenschaften

¢ Dunne, leichte Qualitat

e (Gewebt

¢ Leinwandbindung

¢ |n Verpackungseinheit 10 m, 25 m und 50 m lieferbar
REF Breite/mm Lange/m Farbe VPE
80.490.205.10 20 10 1 Rolle

blau

80.490. XXX XX 80.490.205.25 20 25 blau 1 Rolle

80.490.205.50 20 50 blau 1 Rolle

% Techniker-Tipp: 80.490.204.10 20 10 rot 1 Rolle

80.490.204.25 20 25 rot 1 Rolle

Das Gurtband in der Farbe weiB kann mit unserem 80.490.204.50 20 50 rot 1 Rolle
Kontaktférbepapier oder Kontaktfarbestoff unter

Zuhilfename eines Bligeleisens eingefarbt werden. 80.490.207.10 20 10 schwarz 1 Rolle

80.490.207.25 20 25 schwarz 1 Rolle

80.490.207.50 20 50 schwarz 1 Rolle

80.490.202.10 20 10 weiB 1 Rolle

80.490.202.25 20 25 weiB 1 Rolle

80.490.202.50 20 50 weiB 1 Rolle

80.490.255.10 25 10 blau 1 Rolle

80.490.255.25 25 25 blau 1 Rolle

80.490.255.50 25 50 blau 1 Rolle

80.490.254.10 25 10 rot 1 Rolle

80.490.254.25 25 25 rot 1 Rolle

80.490.254.50 25 50 rot 1 Rolle

80.490.257.10 25 10 schwarz 1 Rolle

80.490.257.25 25 25 schwarz 1 Rolle

80.490.257.50 25 50 schwarz 1 Rolle

80.490.252.10 25 10 wei3 1 Rolle

80.490.252.25 25 25 wei3 1 Rolle

80.490.252.50 25 50 weiB 1 Rolle

80.490.305.10 30 10 blau 1 Rolle

80.490.305.25 30 25 blau 1 Rolle

80.490.305.50 30 50 blau 1 Rolle

80.490.304.10 30 10 rot 1 Rolle

80.490.304.25 30 25 rot 1 Rolle

80.490.304.50 30 50 rot 1 Rolle
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Polyestergurtband

80.490.XOX XX

REF

80.490.307.10
80.490.307.25
80.490.307.50
80.490.302.10
80.490.302.25
80.490.302.50
80.490.505.10
80.490.505.25
80.490.505.50
80.490.504.10
80.490.504.25
80.490.504.50
80.490.507.10
80.490.507.25
80.490.507.50
80.490.502.10
80.490.502.25
80.490.502.50

Breite/mm
30
30
30
30
30
30
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Ldnge/m
10
25
50
10
25
50
10
25
50
10
25
50
10
25
50
10
25
50

Farbe
schwarz
schwarz
schwarz
wei3
wei
weil
blau
blau
blau

rot

rot

rot
schwarz
schwarz
schwarz
weil
weil

weil3

VPE

1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
1 Rolle
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Haft-/Klettpunkte / Y-Klettband

<@ Haft-/Klettpunkte

‘ Verwendung

80.476.022.00/80.476.033.00

In Verbindung mit haft-/klettfahigen Materialien zur punktuellen Befestigung
von z. B. Polsterungen im Orthesenbereich

Material

¢ 100 % Polyamid mit Klebstoffbeschichtung

Eigenschaften

¢ Selbstklebend
REF Durch- Farbe Ausfiihrung VPE

messer/mm

80.476.022.00 22 schwarz Haft/Klett 1 Stlck
80.476.033.00 33 weiB Haft/Klett 1 Stlick

<< Y-Klettband

Verwendung

FUr die Anpassung von Gurten z. B. direkt am Patienten

Material

100 % Polyamid

70.050.001.XX Eigenschaften

<+—60mm—> | <+ 40mm >
<+-—100mm ———>
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Fur schnelle, wieder l6sbare Verbindungen

Vielfach wiederverschlieBbar

Verschiedene Breiten verfligbar

Das Y-Klettband ist auf der kirzeren Seite (40 mm) mit 2 aufeinander zeigenden Klett-Anteilen
versehen, in die das Flauschband von beiden Seiten eingeklettet werden kann

Mit der langeren Seite (60 mm) des Y-Klettbandes kann das Klettband dann auf ein
Flauschmaterial geklettet werden

REF Breite/ Lldnge/ Farbe Lange Linge VPE
mm mm Y-Klett- Aufklettbe-
bereich/mm reich/mm
70.050.001.20 20 100 schwarz 40 60 1 Stlick
70.050.001.26 26 100 schwarz 40 60 1 Stick
70.050.001.48 48 100 schwarz 40 60 1 Stick




Bandagenbiigel

< Bandagenbiigel

* Bandagenbiigel oval

Verwendung

D e Als Umlenker flr Gurtverbindungen
’ \ Material
80.678.000.XX ¢ Stahldraht vernickelt

Eigenschaften

e GeschweiBt

e Stabile Ausfuhrung
REF Lichte Weite/mm Drahtstdarke/mm VPE
80.678.000.18 18 18 100 Stlck
80.678.000.20 20 18 100 Stlick
80.678.000.25 25 2,0 100 Stlck
80.678.000.30 30 2,0 100 Stlck
80.678.000.35 35 2,0 100 Stlck
80.678.000.45 45 24 100 Stlck
80.678.000.50 50 26 100 Stlck

, e Bandagenbiigel, rechteckig

Verwendung

e Als Umlenker fir Gurtverbindungen

Material

80.678.001.1X ¢ Stahldraht vernickelt

Eigenschaften

o (GeschweiBt

e Sefr stabile Ausfihrung
REF Lichte Weite/mm Drahtstdarke/mm VPE
80.678.001.20 20 2,0 100 Stlck
80.678.001.25 25 24 100 Stlck
80.678.001.30 30 2,5 100 Stlck
80.678.001.35 35 2,5 100 Stlck
80.678.001.40 40 3,0 100 Stlck
80.678.001.45 45 3,0 100 Stlck
80.678.001.50 50 3,0 100 Stlck
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Kunststoffschlaufen

* Bandagenbiigel oval, mit Rolle

| e—

80.678.002.XX

Verwendung

e Als Umlenker fur Gurtverbindungen

Material
e Stahldraht vernickelt

Eigenschaften

¢ GeschweiBt

e Sehr stabile Ausflihrung

¢ Die Rolle reduziert den Reibungswiderstand des Gurtbandes

REF Lichte Weite/mm Drahtstarke/mm VPE
80.678.002.30 30 20 100 Stick
80.678.002.35 35 2,0 100 Stick
80.678.002.45 45 2.4 100 Stick
80.678.002.50 50 26 100 Stick
<@ Kunststoffschlaufen
. % d
e Ss R RIEY Verwendung
U | R N | ! R * Als Umlenker fur Gurtverbindungen
- [ - L . (-
80.679.008XX Material

¢ Kunststoff

Eigenschaften

e Stabile Ausflihrung
REF Lichte Weite/mm Farbe VPE
80.679.007.20 20 schwarz 100 Stlick
80.679.008.20 20 natur 100 Stick
80.679.008.25 25 natur 100 Stick
80.679.008.30 30 natur 100 Stick
80.679.008.38 38 natur 100 Stick
80.679.008.50 50 natur 100 Stick
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Metallschlaufe / Kunststoffschlaufe mit Annietlasche

T <@ Metallschlaufe

A0 |
& | W Mit Rollblgel und Annietlasche.

—_ - J..LJ Verwendung

|
[ | e Als Umlenker fir Gurtverbindungen
|

—br Material
¢ Kunststoff (Annietlasche und Rolle)
80.680.008.XX o Stahl vernickelt (Schlaufe)

Eigenschaften
¢ Die Rolle reduziert den Reibungswiderstand des Gurtbandes
* Mit Annietlasche

REF Lichte Weite/mm Farbe Nietloch/mm VPE
80.680.008.35 35 natur 4 20 Stlck
80.680.008.50 50 natur 4 20 Stlck

<@ Kunststoffschlaufe mit Annietlasche

&

Verwendung
e Als Umlenker fur Gurtverbindungen

Material
80.676.00X.25 * Kunststoff

Eigenschaften
e Mit Annietlasche

REF Lichte Weite/mm Farbe Nietloch/mm VPE
80.676.002.25 25 weiB 4 20 Stlick
80.676.005.25 25 blau 4 20 Stlick
80.676.004.25 25 rot 4 20 Stlick
806/600x35 80.676.007.25 25 schwarz 4 20 Stiick
80.418.030.00 30 weiB 4 20 Stlick
80.676.002.35 35 weiB 4 20 Stlick
80.676.005.35 35 blau 4 20 Stlick
80.676.004.35 35 rot 4 20 Stlick
80.676.007.35 35 schwarz 4 20 Stick
80.676.002.50 50 weiB 4 20 Stlick
80.676.005.50 50 blau 4 20 Stlick
80.676.00X.50 80.676.004.50 50 rot 4 20 Stlick
80.676.007.50 50 schwarz 4 20 Stlick

80.418.030.00 165




Metallschlaufe mit Annietlasche
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80.677.00X.20

80.677.00X.25

80.677.00X.30

80.677.00X.35

80.677.00X.50

Verwendung

e Als Umlenker fur Gurtverbindungen

Material
¢ Kunststoff (Annietlasche)
o Stahl vernickelt (Schlaufe)

Eigenschaften
e Mit Annietlasche

REF

80.677.002.20
80.677.005.20
80.677.004.20
80.677.007.20
80.677.002.25
80.677.005.25
80.677.004.25
80.677.007.25
80.677.002.30
80.677.005.30
80.677.004.30
80.677.007.30
80.677.002.35
80.677.005.35
80.677.004.35
80.677.007.35
80.677.002.50
80.677.005.50
80.677.004.50
80.677.007.50

Lichte Weite/mm
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
50
50
50
50

<€ Metallschlaufe mit Annietlasche

Farbe
weil
blau

rot
schwarz
weild
blau

rot
schwarz
wei3
blau

rot
schwarz
weil
blau

rot
schwarz
weil
blau

rot

schwarz

Nietloch/mm VPE

20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stiick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stiick
20 Stiick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stlick
20 Stiick
20 Stlick
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Umlenker / Kunststoff-Klappschnalle

42.500.001.00
22.519.040.00
— i
O
L 1
e —
80.861.050.00

<€ Umlenker

e Umlenker mit integrierter Annietlasche

Verwendung
e Als Umlenker fur Gurtverbindungen

Material
e Kunststoff

Eigenschaften
e Mit Annietlasche

e Formschon

e Tragtnicht auf

REF Lichte Weite/mm Farbe
42.900.001.00 40 grau
e Umlenker

Verwendung

e Als Umlenker fur Gurtverbindungen
¢ Durch die D-Form auch als Zugring geeignet

Material
e Kunststoff

Eigenschaften

e Stabile Ausflhrung

REF Lichte Weite/mm Farbe
22.519.040.00 35 schwarz

<@ Kunststoff-Klappschnalle

Verwendung

Nietloch/mm VPE
6,7 1 Stick

VPE
1 Stlick

e Zum VerschlieBen von langenverstellbaren Gurtsystemen z. B. bei Orthesen fur Kinder

Material
e Kunststoff

Eigenschaften
* Klappverschluss
e Tragtnicht auf

REF Lichte Weite/mm Farbe
80.861.050.00 25 weil

VPE
20 Stuck
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Klick-Verschliisse
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70.114.000.00

80.674.020.00

<@ Klick-Verschliisse
e Klick-Verschluss, mittig

Verwendung
e Ein zweiteiliges System zum VerschlieBen von langenverstellbaren
Gurtsystemen z. B. bei Orthesen flr Kinder

Material
¢ Kunststoff

Eigenschaften
e Mittig platzierter Ausléseknopf
e Tragt nicht auf

REF Lichte Weite/mm Farbe VPE
70.114.000.00 10 weil 1 Stick

e Klick-Verschluss, seitlich

Verwendung

¢ Ein zweiteiliges System zum VerschlieBen von langenverstellbaren
Gurtsystemen z. B. bei Orthesen fUr Kinder

Material
e Kunststoff

Eigenschaften

o Seitlich platzierter Ausloseknopf

e Tragt nicht auf

e Durch das Zurtickfadeln des Gurtes durch den duBeren Steg wird verhindert, dass sich die
Langeneinstellung nachtraglich verandert

REF Lichte Weite/mm Farbe VPE
80.674.020.00 20 weil 1 Stick




Klick-Verschliisse

80.676.035.00

70113.001.01

* Klick-Verschluss, mittig

Verwendung
¢ Ein zweiteiliges System zum VerschlieBen von langenverstellbaren
Gurtsystemen z. B. bei Orthesen fur Kinder

Material
¢ Kunststoff

Eigenschaften
* Mittig platzierter Ausloseknopf
e Tragt nicht auf

REF Lichte Weite/mm Farbe VPE
80.676.039.00 35 schwarz 1 Stlck

e Klick-Verschluss, seitlich

Verwendung
¢ Ein zweiteiliges System zum VerschlieBen von langenverstellbaren
Gurtsystemen z. B. bei Orthesen fur Kinder

Material
¢ Kunststoff

Eigenschaften

o Seitlich platzierter Ausloseknopf

¢ Leicht gebogen, daher ideale Anpassung an Kérperformen
e Horbare Rickmeldung beim VerschlieRBen

REF Lichte Weite/mm Farbe VPE
70.113.001.01 35 schwarz 1 Stlck
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Magnet-Verschliisse

80.675.001.40

80.675.002.X0
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<@ Magnet-Verschliisse
e SLIDER Magnetverschluss

Verwendung

e Magnetverschluss mit mechanischer Einrastung

e Zweiteiliges System zum VerschlieBen von verschiedenen Gurtsystemen
wie z. B. bei Orthesen fur Rumpf und Knie

Material
e Kunststoff mit integrierten Magneten

Eigenschaften

* Selbsttatiges sicheres SchlieBen durch die magnetische Anziehungskraft
« Sehr leichtes Offnen mit einer Hand durch seitliches Aufschieben

* Robust und langlebig

REF Lange/ Breite/ Hohe/ Durch- Belast- Farbe
mm mm mm lass/ barkeit
mm max./kg
80.675.001.40 58 47 15 40 40 schwarz

* BUCKLE Magnetverschluss

Verwendung

¢ Magnetverschluss mit mechanischer Einrastung

* Zweiteiliges System zum VerschlieBen von verschiedenen Gurtsystemen
wie z. B. bei Orthesen

Material

e Kunststoff mit integrierten Magneten

Eigenschaften

» Selbsttatiges sicheres SchlieBen durch die magnetische Anziehungskraft
« Sehr leichtes Offnen mit einer Hand durch seitliches Aufschieben

¢ Robust und langlebig

REF Lange/ Breite/ Hohe/ Durch- Belast- Farbe
mm mm mm lass/ barkeit
mm max./kg
80.675.002.20 46 22 12 20 55 schwarz
80.675.002.30 6¢2 42 10 30 45 schwarz
80.675.002.40 74 49 10 40 40 schwarz

VPE

1 Stlick

VPE

1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick




Korsett-Klettverschliisse

Material

Verwendung

¢ Magnetverschluss mit mechanischer Einrastung

Eigenschaften
* Selbsttatiges sicheres SchlieBen durch die magnetische Anziehungskraft

e \/-BUCKLE Magnetverschluss

¢ Kunststoff mit integrierten Magneten

« Sehr einfaches Offnen durch Ziehen am Zipper

80.675.003.XX

REF

80.675.003.25
80.675.003.40

¢ Robust und langlebig

Lange/ Breite/ Hohe/ Durch- Belast- Farbe

mm mm lass/ barkeit

mm max./kg
34 13 25 70 schwarz
49 135 40 70 schwarz

<@ Korsett-Klettverschliisse

Verwendung
* \orgefertigte Klettverschllsse flr Skoliose- und Kyphosekorsette

Material
o PVC

¢ Flexibel
¢ Formstabil

REF

21.707.001.01
21.707.001.02
21.707.001.51
21.707.001.52

Eigenschaften
e Vielfach wiederverschlieBbar
¢ Individuell anpassbar

¢ Besonders stabiler Umlenker

Produkt

Korsett-Klettverschluss schwarz 400x40mm VPE: 10St
Korsett-Klettverschiuss wei 400x40mm VPE: 10St
Umlenker fKorsett-Klettverschwarz 40mm VPE 10St

Umlenker fKorsett-Klettverwei 40mm VPE: 10St

e Zweiteiliges System zum VerschlieBen von verschiedenen Gurtsystemen wie z. B. bei Orthesen

VPE

1 Stlick
1 Stlick
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Hohlnieten
< Hohlnieten
Verwendung
‘ e /Zur Befestigung von z. B. Laschen und Gurten
. ‘ J Material
o Messing mit WeiBbronze-Uberzug
Eigenschaften
70.092.0XX.00 i )
¢ Nickelfrei
¢ (Geschlossenes Oberteil, offenes Unterteil
- A - Lieferumfang je 100x Oberteil und 100x Unterteil
REF Oberteil Unterteil Farbe VPE
LI ] AxBxC/mm DxE/mm
- L — ] 70.092.005.00 6x3x33 6,5x6,5 silber je 100 Stuck
I : : 70.092.010.00 9x34x3S8 9x8 silber je 100 Stuck
c 70.092.013.00 13x4x4 115x115 silber je 100 Stlck
70.093.010.00 10x4x4 88x8 schwarz je 100 Stlck
£ 70.093.013.00 13x4x45 115x115 schwarz je 100 Stlck
i = i
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Pelottenknopf / Laminierscheibe

_— '

—

70.181.00X.00

(@)

70.118.000.00

<@ Pelottenknopf
Aus Kunststoff.

Verwendung
e Zur Befestigung von z. B. Laschen und Gurten

Material
¢ Sadur Polymethylmethacrylat (PMMA)

Eigenschaften
¢ Korrosionsbestandig
e Wasserfest
e Schlagfest

A= Kopfdurchmesser, B = Halsdurchmesser, C = Schaftdurchmesser Niete
D = Halshohe, E = Schaftlange Niete

REF AxBxCxDxE/mm VPE

70.181.002.00 9x5x4x3x6 1 Stlck
70.181.003.00 S9x5x4x3x10 1 Stlck
70.181.004.00 12x7x5x4x6 1 Stlck
70.181.005.00 12x7x5x4x10 1 Stlck

<€ Laminierscheibe

Verwendung
e Zur Verankerung von Schraubverbindungen in Laminaten, Prepreg- und Silikonarbeiten

Material
e Edelstahl

Eigenschaften
¢ Korrosionsbestandig
¢ Mit 3 Schlitzen zur Durchdringung und Verbindung der darunterliegenden Armierungsmaterialien

REF Produkt Gewinde VPE
70.118.000.00 Laminierscheibe M4x4,8x15 M4 1 Stlck
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Hessingschrauben / Einpressmutter

+ P

70117.404.00

)
70117514.00
7011840010
B
4 p— I(
70118.400.20
B A
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<@ Hessingschrauben

Verwendung

* FUr universelle Befestigungen in der Orthopadietechnik

Technische Informationen
o Werkstoff: Stahl verzinkt

o Schraubenprofil: Schlitzkopf

¢ (Gewinde:M4 /M5

Eigenschaften

» groBflachiger Schraubenkopf
REF Produkt VPE
70.117.404.00 Hessingschraube Mdx4x7 1 Stuck
70.117.514.00 Hessingschraube M5x14x9 1 Stuck

<@ Flachkopfschraube mit Innensechskant

Verwendung

» FUruniverselle Befestigungen in der Orthopadietechnik

Technische Informationen
* Werkstoff: Edelstahl

¢ Schraubenprofil: Innensechskant

¢ Gewinde: M4

e Schltsselweite: 2 mm

¢ Anzugsmoment: max. 2 Nm

Eigenschaften
¢ Sehr flacher Schraubenkopf, tragt nicht auf
¢ Keine scharfen Kanten wegen Innensechskant

REF Produkt VPE
70.118.400.10 Flachkopfschraube M4x7x8 VA VPE: 20St 20 Stuck

<@ Einpressmutter

Verwendung

e FUr universelle Befestigungen in der Orthopadietechnik

Technische Informationen
o Werkstoff: Edelstahl
e (Gewinde: M4

Eigenschaften
¢ Gerandelter Ansatz zum sicheren Halt

REF Produkt VPE
70.118.400.20 Einpressmutter M4x10x5,2x3,3 VA VPE: 20St 20 Stuck




Schlitzschraube / Fliigelmutter

7011760001

70117.600.00

<@ Schlitzschraube

Verwendung
e Zur Verschraubung von Schienen fur die Anprobe in Verbindung mit der Fligelmutter
REF 70.117.600.00

Technische Informationen
o Werkstoff: Stahl verzinkt

¢ Gewinde: M3

¢ Kopfdurchmesser: 5,6 mm

e (esamthohe: 16 mm

REF Produkt VPE
70.117.600.01 Schlitzschrauben M3x16 VPE; 100St 100 Stlick
<@ Fliigelmutter
Verwendung

e Zur Verschraubung von Schienen fur die Anprobe in Verbindung mit der Schlitzschraube
REF70.117.600.01

Technische Informationen
e Werkstoff: Temperguss

¢ Gewinde: M3
REF Produkt VPE
70.117.600.00 Fligelmutter M3 VPE; 100St 100 Stuck
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Flex-Joint Gelenke®

<@ Flex-Joint Gelenke®
i * Flex-Joint

Flex-Joint-Gelenke zeichnen sich durch ihre besonders robuste Bauweise aus.

- - Co e Der eingegossene durchgehende Stabilisierungsfaden sorgt fUr untbertroffene
Dauerbelastbarkeit ohne schleichenden Verlust der Ruckstellkraft.,

s~ a 8O
Verwendung

* Die Flex-Joint Serie sind leichte, kleine und flexible Gelenke, die fUr die Verbindung mit
thermoplastischen und duroplastischen Materialien ausgelegt sind
e FUr samtliche gelenkigen Verbindungen

21.520.0XX.00 Material
¢ Polyurethan (PUR)

Eigenschaften

* Frei beweglich oder zur Unterstltzung der Dorsalflexion
¢ Keine Vormontage der Gelenke erforderlich

¢ Kinder- und ErwachsenengroRe

¢ Keine zusatzlichen Werkzeuge notwendig

* Mit eingegossenem Stabilisierungsfaden

Einbauset bestehend aus
e 1 Paar Gelenke

4 Linsenkopfschrauben

e 4 Messingeinsatze

¢ 4 selbstklebende Polstereinsatze

o 1 Paar Dummys inkl. 4 St. Fixierungsnagel
¢ FEinbauanleitung

REF Ausfiihrung  Lange/mm GroBe VPE

21.520.001.00 Gerade 32 S 1 Paar
21.520.002.00 Gerade 38 M 1 Paar
21.520.003.00 Gerade 45 L 1 Paar
21.520.011.00 75 Shore A 32 S 1 Paar
21.520.012.00 75 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.013.00 75 Shore A 45 L 1 Paar
21.520.021.00 85 Shore A 32 S 1 Paar
21.520.022.00 85 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.023.00 85 Shore A 45 L 1 Paar
21.520.031.00 95 Shore A 32 S 1 Paar
21.520.032.00 95 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.033.00 95 Shore A 45 L 1 Paar
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Flex-Joint Gelenke®

21.520.04X.00

Laggd
L4888

21.520.01X.00

21520.018.00

* Flex-Joint Dummy

Verwendung

e Als Dummy zum Tiefziehen oder Laminieren einer Orthese

Material
¢ Polyurethan (PUR)

Set bestehend aus

o 1 Paar Dummys inkl. 4 St. Fixierungsnagel

REF Lange/mm GroBe VPE

21.520.041.00 32 S 1 Paar
21.520.042.00 38 M 1 Paar
21.520.043.00 45 L 1 Paar

* Gewindeeinsatze und Schrauben fiir Flex-Joint

Set bestehend aus
¢ 10 St. Gewindeeinsatze aus Messing
¢ 10 St Linsenkopfschrauben

REF Gewinde Schraube/mm GewindeeinsatzZmm GroBe VPE
21.520.016.00 M35x8 M35 S 10 Stick
21.520.017.00 M4x9 M4 M&L 10 Stlick

* Dorsalanschlag-Set

Verwendung

» Vorrichtung zur Bewegungshemmung der Plantarflexion im oberen Sprunggelenk

Material
¢ Anschlag aus Elastomer
e Stahlverzinkt

Eigenschaften
» Stufenlose Justierung der Plantarflexion
e [FUrlaminierte wie auch tiefgezogene Orthesen einsetzbar

Set bestehend aus

e Bewegungsstopper mit Gummikappe
¢ Unterlegscheibe

¢ Sicherungsmutter

* Gewindestlck mit Fixierungsfaden

REF Lange/mm VPE
21.520.018.00 40 1 Stick
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Klebstoffe und Schmiermi
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Spriihkleber

180

70.644.400.00

@ Sprilhkleber O®®

Flr wiederlosbare Verklebungen.

Verwendung
e FUrrepositionierbare und wieder I6sbare Verklebungen z. B. bei Carbonfaser- und Glasfaser-
arbeiten und vielen anderen Materialien wie z. B. Textilien

Material
¢ Aerosol-Klebstoff

Verarbeitung

e Dose kraftig schitteln

» Zuverklebende Flachen missen sauber, trocken sowie fett- und staubfrei sein

¢ Untergrund eventuell aufrauen

¢ Sprlihkopf so drehen, dass der Pfeil auf den Punkt am oberen Dosenrand zeigt und
anschlieBend auf die gewUnschte Sprihbreite einstellen

e Spriihabstand ca. 20-25cm

e Abluftzeit: 1 -10 min

¢ Wiederl6sbare Verbindungen: Nur auf einen der zu verklebenden Werkstoffe spriihen

¢ Dauerhafte Verbindungen: Beide Werkstoffe einsprihen

* Klebespanne: unbegrenzt

¢ Um eine mogliche Verstopfung der Dose zu vermeiden, Dose nach Gebrauch umdrehen und
so lange spruhen, bis kein Kleber mehr aus der Duse austritt

Eigenschaften

¢ Wiederl6sbar bei dinnem einseitigen Klebstoffauftrag
¢ UV-und alterungsbestandig

¢ Mit extrabreiter Duse fur ein feines Spruhbild

¢ Temperaturbestandig bis 50 °C

REF Inhalt/ml Farbe VPE
70.644.400.00 400 transparent 1 Dose




Spriihkleber

<@ Spriihkleber O®

Fur dauerhafte Verklebungen.

Verwendung
e FUr dauerhafte Verklebungen z. B. bei Carbonfaser- und Glasfaserarbeiten und
vielen anderen Materialien

Material
70.644.401.00 * Aerosol-Klebstoff

Verarbeitung

¢ Dose kraftig schutteln

* Zuverklebende Flachen missen sauber, trocken sowie fett- und staubfrei sein

* Untergrund eventuell aufrauen

» Spruhkopf so drehen, dass der Pfeil auf den Punkt am oberen Dosenrand zeigt und
anschlieBend auf die gewUnschte Sprihbreite einstellen

e Sprihabstand ca. 20-25cm

e Abluftzeit:10's

¢ Klebespanne einseitiger Auftrag: bis zu 15 min

¢ Klebespanne beidseitiger Auftrag: bis zu 30 min

* Um eine mogliche Verstopfung der Dose zu vermeiden, Dose nach Gebrauch umdrehen und
so lange spriihen, bis kein Kleber mehr aus der DUse austritt

Eigenschaften

¢ Dauerhafte Verklebung fur ein- und beidseitigen Klebstoffauftrag
e \/erstellbares Spruhbild

e Temperaturbestandigkeit bis 60 °C

REF Inhalt/ml Farbe VPE
70.644.401.00 400 cremefarben 1 Dose
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Spriihkleber
@ Sprilhkleber OGS &
=

D Verwendung

—_— ¢ [FUr dauerhafte Verklebungen von Papier, Pappe, Styropor, Filz, Metall, viele Kunst- und

_:;E:E Schaumstoffe, Holz, die meisten Textilgewebe, Dammmatten usw.
Material
¢ Konakt- und Montageklebstoff auf Synthesekautschukbasis
Verarbeitung

70.644.500.02

¢ Dose kraftig schitteln

e /u verklebende Flachen missen sauber, fett- und staubfrei, trocken und frei von alten Kleb-
stoffresten sein

¢ Untergrund eventuell aufrauen

* bei saugenden Untergrinden sollte die Auftragsmenge erhoht werden

e Sprihabstand ca. 20-25cm

* Kontaktverklebung: Zu verklebende Teile getrennt mit Klebstoff versehen. Klebstoff 5-15 min
abliften lassen. Teile passgerecht zusammenfligen und anpressen. Nachtragliche Korrekturen
sind kaum noch moglich.

¢ Montageverklebung: Zu verklebende Teile getrennt mit Klebstoff versehen. Nach moglichst

kurzer Abltftzeit Teile bei noch feuchtem Klebstoff zusammenfugen. Korrekturen sind noch

langere Zeit moglich. Verklebung unbelastet lassen bis der Klebstoff vollig abgebunden hat

(ca. 24 Stunden).

Um eine mogliche Verstopfung der Dise zu vermeiden, Dose nach Gebrauch umdrehen und

so lange sprihen, bis kein Kleber mehr aus der DUse austritt!

Eigenschaften

* Hohe Klebekraft

¢ Sparsam und genau dosierbar

¢ Temperaturbestandigkeit bis 50 °C

REF Inhalt/ml Farbe VPE

70.644.500.02 500 weiBlich-transparent 1 Dose
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Renia Ortec Kontaktkleber

70.678.020.00

<@ Renia Ortec Kontaktkleber <O ®®

Verwendung
e [FUr dauerhafte Verklebungen aller Materialien wie PE und PP (auBer Weich-PV()

Material
e Tuluolfreier, polychloroprenhaltiger Kontaktklebstoff

Verarbeitung

¢ Empfohlene Lagerungstemperatur 10 - 30 °C, in stets dicht verschlossenen Originalbehaltern
¢ Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen

¢ Untergriinde mulssen staub- und fettfrei sein

¢ Angeraute Untergriinde verbessern die Haftung

* Klebeteile satt einstreichen, sodass sich ein fester Klebefilm ausbilden kann

Eigenschaften

¢ Toluolfrei

¢ Phenolfrei

e Trockenzeit/AblUftzeit 5 min

e Aushartzeit nach der Verklebung: 15 -60 min

REF Inhalt VPE
70.678.020.00 8508 1 Dose
70.678.004.00 4,0kg 1 Kanister
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Renia Schnellkleber Verdiinner / Renia deSohl Sohlenléser

<@ Renia Schnellkleber Verdiinner & <)@ ®

Verwendung
e Zum VerdUnnen des Renia Ortec Kontaktklebers
e Zum Reinigen von Pinseln etc.

Material
e Losemittelgemisch

Eigenschaften
74.006.003.01 ¢ Toluolfrei

e Farblos
¢ Gutes Mischverhalten

REF Inhalt VPE
74.006.003.01 1 Liter 1 Dose

<@ Renia deSohl Sohlenléser @ <>@

Verwendung
e Zum Entfernen von Schuhsohlen, Einlagenbezligen etc.
e Zum Reinigen von Leder

Material
e |Osemittelgemisch

Eigenschaften
74.006.004.01 e Schnelle Losung des Klebstoff-Films durch hohe Kriechwirkung
¢ Farblos

REF Inhalt VPE
74.006.004.01 1 Liter 1 Dose
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Aceton / PLUSeries Kleber

@ Aceton O®

Verwendung

¢ Reinigungs- und Losungsmittel

Material
e LOsemittel auf Acetonbasis

[ o]

74.006.001.00 Eigenschaften

e (Chemischrein
¢ Farblos

REF Inhalt VPE
74.006.001.00 1 Liter 1 Dose

@ PLUSeries Kleber <O>&E

Verwendung
e FUrkraftvolle und vielseitige Montageverklebungen mit schneller Haftung
¢ |deal fUr Verklebungen von z. B. Schaftadaptern

\"\\% \\h Material

e /weikomponentenklebstoff auf Epoxidharzbasis
FTH0SL50 FT1IML50
Eigenschaften
e /weikomponentenkleber
* Angenehme zahflieBende Konsistenz
* Verarbeitungszeit bis zur Aushartung 60 s
¢ Bestandig gegen hohe Temperaturen, Feuchtigkeit und die meisten Losungsmittel und Chemikalien

REF Inhalt/Menge/ml  Farbe VPE

FT.60SL50 50 beige 1 Kartusche inkl. 2 Mischdusen

FT.1ML50 50 schwarz 1 Kartusche inkl. 2 Mischdlsen
FTE0sL FLAML FT.60SL 215 beige 1 Kartusche inkl. 2 MischdUsen

FT.1IML 215 schwarz 1 Kartusche inkl. 2 Mischdisen

Produkt enthalt Diisocyanate. Ab dem 24. August 2023 muss vor der industriellen oder gewerblichen Verwendung
eine angemessene Schulung erfolgen.
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Epoxy-Knete

e Auspresspistolen zur PLUSeries

REF Verwendung VPE

FT.G50 fur 50 ml Kartuschen 1 Stlck

FT.G220 fur 215 ml Kartuschen 1 Stlck
FTG50/FTG220 * Mischdiisen zur PLUSeries

REF Mischdiisen VPE

FT.127226 fur KartuschengroBe 50 ml 6 Stlck

\ 70.678.900.01 fur KartuschengroBe 50 ml 50 Stuck
\ FT.127216 fur KartuschengroBe 215 ml 6 Stuck

@ Epoxy-Knete DS S

Verwendung
B e — * FUr Reparaturen und Montagen

e Zur Ausbesserung von Rissen und Hohlrdumen, zum Abdichten, Verbinden und Verkleben
einer Vielzahl von Materialien

70820.114.00 Material

¢ /weikomponenten-Knetmasse/Klebstoff auf Epoxidharzbasis

Eigenschaften

¢ Farbe Komponente A (auBenliegend): hellgrau

¢ Farbe Komponente B (innenliegend): dunkelgrau

* Konsistenz, gemischt: manuell knetbar

e Verarbeitungszeit: ca. 3-4 min

o Aushartezeit: 8-12 min

e Temperaturbestandigkeit: + 120 °C (kurzzeitig bis zu 200 °C)

REF Inhalt/g Farbe VPE
70.820.114.00 114 anthrazit 1 Stlck
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3M PE-Klebeband / Coroplast-Klebeband

<€ 3M PE-Klebeband

3 Verwendung
') e Zum Abdichten von PVA-Folien
. e Vielseitig einsetzbar

Material
¢ Polyethylenfolie mit Acrylatkleber

Eigenschaften
70.219.008.01 e Transparent

* Elastisch

* Hohe Klebekraft

¢ (Chemikalienbestandig

REF Lange/mm Breitemm Starke/mm VPE
70.219.008.01 33 254 013 1 Rolle

<@ Coroplast-Klebeband

Verwendung

* Zum Abkleben von PVC-Folien und vielseitig einsetzbar

Material
o Weiche PVC-Folie, mit Acrylatkleber beschichtet

Eigenschaften
¢ ReiBfest
* Strapazierfahig

70.220.0XX.25

e Thermisch bestandig
e Elastisch
¢ Hohe Klebekraft

REF Lange/m Breite/mm  Starke/mm VPE
70.220.038.25 25 38 010 1 Rolle
70.220.050.25 25 50 010 1 Rolle
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PVC-Klebeband, doppelseitig / Schaumstoff-Klebeband

<€ PVC-Klebeband, doppelseitig

Verwendung

e Zum Verkleben von PVC-Folien und zum Fixieren von Armierungsmaterialien wie z. B. Carbon

Material
¢ PVC-Folie mit Acrylatkleber

70.225.0XX.50 Eigenschaften
¢ Extrem dlnne PVC-Klebefolie
¢ Ohne Tragermaterial
¢ Geht bei der Verarbeitung ins Laminat mit ein

REF Lange/m Breite/mm VPE
70.225.006.50 50 6 1 Rolle
70.225.019.50 50 19 1 Rolle

<€ Schaumstoff-Klebeband

Verwendung

e Zum Abdichten, Isolieren bei Tiefzieh- und Laminierarbeiten

Material
¢ EPDM Schaumstoff mit Kautschukkleberbeschichtung

Eigenschaften

70.224.0XX.10 e Schwarz

¢ Temperaturbestandigkeit -40 °C bis +100 °C
¢ 40 Shore 00

e Sehr gute Haftbarkeit

¢ Hochwertige Abdichtung gegen z. B. Wasser
¢ Finseitig klebend

REF Lange/m Breite/mm Starke/mm VPE
70.219.005.01 10 25 4 1 Rolle
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Filament-Klebeband/Glasfaser-Klebeband / Leinenklebeband

70.226.019.50
'/“2 “v
/ g
70.221.0XX.00

<€ Filament-Klebeband/Glasfaser-Klebeband

Verwendung

e Zur Verstarkung und Sicherung von Prothesenschaften

Material
¢ Polypropylen-Klebeband mit Glasfaserverstarkung

Eigenschaften
¢ Extrem hohe ReiBfestigkeit
¢ FEinseitig klebend

REF Ldange/m Breite/mm VPE
70.226.019.50 50 19 1 Rolle
<@ Leinenklebeband
Verwendung

e Vielseitig einsetzbar, z. B. zum VerschlieBen und Verstarken bei der Laminiertechnik

Material

¢ |einengewebe mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften
* Hohe Klebekraft
e /Zug- und reiBfest
* FEinseitig klebend

REF Lange/m Breite/mm VPE
70.221.019.00 50 19 1 Rolle
70.221.025.00 50 25 1 Rolle
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Malerklebeband

<

70.223.025.50

7022312550
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<@ Malerklebeband

Verwendung

* \ielseitig einsetzbar, z. B. zum Abkleben und Isolieren bei Lackierarbeiten

Material
¢ Spezialpapier mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften

¢ (Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen
e /ur temporaren Fixierung

* Beschriftbar

¢ Einseitig klebend

REF Lange/m Breite/mm

70.223.025.50 50 25

» Malerklebeband, stark gekreppt

Verwendung

* Vielseitig einsetzbar, z. B. zum Abkleben und Isolieren bei Lackierarbeiten

Material

e Spezialpapier, stark gekreppt mit Kautschukklebstoffbeschichtung

Eigenschaften

¢ (Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen
e Zur temporaren Fixierung

* Beschriftbar

¢ Einseitig klebend

¢ Rickstandsfrei zu entfernen

e Leicht abreiBbar

¢ Besonders geeignet fur enge Rundungen

REF Lange/m Breite/mm

70.223.125.50 50 25

VPE
1 Rolle

VPE
1 Rolle




Dichtwachs / Plastilin Knetmasse
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74.003.001.02 21.992.000.10

74.003.001.03

<@ Dichtwachs

Verwendung

e Als Trennmittel und als Isolierung von Metallteilen, die keine Verbindung mit einem Bauteil
eingehen sollen

Material
¢ (Gemischte festschmierende Wachse

REF Inhalt/g Farbe VPE
21.992.000.10 5 gelblich 1 Stick
74.003.001.02 425 gelblich 1 Stlck

<@ Plastilin Knetmasse

Verwendung
e Zum Abdichten beim Einlaminieren von Verschluss-Systemen
e Zum Erstellen von Modellen

Material

e Knetmasse

Eigenschaften
¢ Hochtemperaturfest
¢ Leicht verformbar

REF Inhalt/g Farbe VPE
74.003.001.03 500 grau 1 Stlck
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Notizen
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\ Schleifmittel




Schleifwalze / Schleifhiilsen, zylindrisch

<@ Schleifwalze

Verwendung

» Durch die Breite von 200 mm bestens geeignet zum breitflachigen Materialabtrag

Material
e Polyurethan (PUR)

74.107.000.00
Eigenschaften

¢ Innen konisch zum Aufschieben auf die Welle der Trichterfrasmaschine
e Inkl. einer Schleifhilse REF 74.107.001.08 K80

REF Lange/mm Durchmesser/mm VPE

74.107.000.00 200 725 1 Stlick

<@ Schleifhiilsen, zylindrisch

Verwendung
¢ Durch die Breite von 200 mm bestens geeignet zum breitflachigen Materialabtrag

Material

¢ Korund aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften
e f(r die Schleifwalze REF 74.107.000.00
¢ Drei verschiedene Kérnungen

74.107.001.XX

REF Lange/mm Durch- Kornung Fir Aufnahme VPE
messer/mm

74.107.001.24 200 72,5 24 74.107.000.00 10 Stiick

74.107.001.04 200 725 40 74.107.000.00 10Stlck

74.107.001.08 200 725 80 74.107.000.00 10Stlck

74.107.001.10 200 725 100 7410700000 10Stlck
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Keramikschleifhiilsen, zylindrisch

e Schleifhiilsen, zylindrisch

Verwendung
* FUr die vielseitige Anwendung von Schleifarbeiten in der Orthopadietechnik

74106.002XX Material
» Korund aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften
¢ Langlebig
* Unterschiedliche Formen

e \erschiedene Kérnungen
74.105.003.XX .

Unterschiedliche Abmessungen

Zylindrische Form

REF Lange/mm  Durchmesser/mm Koérnung VPE
74.106.002.04 50 20 40 10 Stiick
741050040 74.106.002.15 50 20 150 10 Stiick
74.105.003.04 52 25 40 10Stiick
74.105.003.12 52 25 120 10 Stiick
74.105.004.04 75 45 40 10Stiick
74.105.004.12 75 45 120 10Stiick
74.105.005.04 75 60 40 10 Stiick
74.105,005.XX 74.105.005.08 75 60 80 10 Stiick

<@ Keramikschleifhiilsen, zylindrisch

Verwendung

¢ FUrdie vielseitige Anwendung von Schleifarbeiten in der Orthopadietechnik

¢ Auch geeignet fUr Schleifarbeiten mit Carbon

Material
e Keramikkorn aufgebracht auf Leinenmaterial

74.107.002.0X

Eigenschaften

e FUr die Schleifwalze REF 74.107.000.00

* Langlebiger als herkommliche Schleifhilsen

¢ Weniger VerschleiR

¢ \erschiedene Kérnungen

e selbstscharfend durch scharfkantiges, spitzes Korn

¢ Niedrige Schleiftemperaturen durch zusatzliche Wirkstoffbeschichtung

REF Liange/mm Durch- Koérnung Fiir Aufnahme VPE
messer/mm

74.107.002.04 200 72,5 40 7410700000 5 Stuck

74.107.002.08 200 72,5 80 7410700000 5 Stuck
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Aufnahmen fiir Schleifhiitchen - Stirnputzer / Werkzeugaufnahme

<€ Aufnahmen fiir Schleifhiitchen - Stirnputzer

Verwendung
e Flr die Aufnahme von Schleifhtitchen der REF 74.105.001.XX und 74.105.002.XX

Eigenschaften
e /weiverschiedene Abmessungen

- * Zwei verschiedene Gewindeaufnahmen M16 und 5/8"
74.105.00X.9X
REF Linge/mm Durchmesser/mm Gewinde/Bohrung VPE
74.105.001.90 70 45 M16 1 Stlck
74.105.001.91 70 45 5/8" 1 Stlck
74.105.002.90 90 65 M16 1 Stlck
74.105.002.91 90 65 5/8" 1 Stlck

<@ Schleifhiitchen - Stirnputzer

Verwendung
e FUr verschiedene Schleifarbeiten
: Material

¢ Korund aufgebracht auf Leinenmaterial
74.105.00X.04

Eigenschaften

¢ |n zwei verschiedenen Kérnungen verflgbar

REF Lange/mm Durchmes- Kornung Fiir Aufnahme VPE
ser/mm

74.105.001.04 70 45 40 74105001 XX 6 Stlick

74.105.00X.08 74.105.001.08 /0 45 80 74105001 XX 6 Stlck
74.105.002.04 90 65 40 74.105002XX 6 Stlck
74.105.002.08 90 65 80 74.105002XX 6 Stlck
<@ Werkzeugaufnahme

* Verwendung
- e Zur Aufnahme von verschiedenen Schleifkappentragern und Vliesschleifwalzen
74104.011.9% Eigenschaften

¢ Anschlussgewinde Werkzeugseite M6
¢ Anschlussgewinde Maschinenseite wahlweise M16 oder 5/8"

REF Maschinenseite Werkzeugseite VPE
74.104.011.90 M16 M6 1 Stlick
74.104.011.91 5/8" M6 1 Stlick
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Aufnahmen fiir Schleifhiitchen / Schleifhiitchen

N

74.104.00X.00

74.104.00X XX

74.104.00X XX

<€ Aufnahmen fir Schleifhiitchen

Verwendung
e fUr die Aufnahme von Schleifhttchen REF 74.104.00X. XX

Eigenschaften
¢ Mit Gewindeschaft M6 in Verbindung mit der Werkzeugaufnahme REF 74.104.011.90
Gewinde M16 oder REF 74,104.011.91 Gewinde 5/8"

REF Lange/mm Durchmesser/mm Gewinde VPE
74.104.001.00 25 11 M6 1 Stiick
74.104.002.00 32 16 M6 1 Stlick
74.104.003.00 40 21 M6 1 Stlick
<@ Schleifhiitchen
Verwendung

e FUr verschiedene Schleifarbeiten

Material

¢ Korund aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften
¢ |n zwei verschiedenen Kérnungen verflgbar

REF Lange/mm Durchmesser/  Kérnung Fiir Aufnahme VPE
mm

74.104.001.06 25 11 60 7410400100 10 Stlck
74.104.001.15 25 11 150 7410400100 10 Stlck
74.104.002.06 32 16 60 7410400200 10 Stlck
74.104.002.15 32 16 150 7410400200 10 Stlck
74.104.003.06 40 2l 60 7410400300 10 Stlck
74.104.003.15 40 2l 150 7410400300 10 Stlck
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Keramikschleifhiitchen / Aufnahmen fiir Schleifhiilsen, konisch

<€ Keramikschleifhiitchen

Verwendung
» FUr die vielseitige Anwendung von Schleifarbeiten in der Orthopadietechnik

¢ Auch geeignet flr Schleifarbeiten mit Carbon

Material
o Keramikkorn aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften
* Langlebiger als herkémmliche Schleifhilsen

e Weniger VerschleiB

¢ Unterschiedliche Formen

e \/erschiedene Kérnungen

* Unterschiedliche Abmessungen

» Selbstscharfend durch scharfkantiges, spitzes Korn

74.104.00X XX » Niedrige Schleiftemperaturen durch zusatzliche Wirkstoffbeschichtung

REF Lange/mm Durchmesser/mm Kérnung VPE

74.104.004.08 25 11 80 10 Stuck
74.104.004.12 25 11 120 10 Stuck
74.104.005.08 3¢ 16 80 10 Stuck
74.104.005.12 3¢ 16 120 10 Stuck
74.104.006.08 40 2l 80 10 Stuck
74.104.006.12 40 21 120 10 Stlck

<€ Aufnahmen fiir Schleifhiilsen, konisch

Verwendung
e FUr die Aufnahme von Schleifhtlsen REF 74.106.003.XX und Keramikschleifhtlsen
REF 74.106.007.0X

Eigenschaften
74.106.003.00 e Mit Gewindeschaft M6 in Verbindung mit der Werkzeugaufnahme
REF 74.104.011.90 Gewinde M16 oder REF 74.104.011.91 Gewinde 5/8"

REF Lange/mm Durchmesser/mm Gewinde VPE

74.106.003.00 60 22/36 M6 1 Stlick
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Schleifhiilsen, konisch / Keramikschleifhiilsen, konisch

74.106.003.XX

74.106.007.0X

<@ Schleifhiilsen, konisch

Verwendung

e FUrdie vielseitige Anwendung von Schleifarbeiten in der Orthopadietechnik

Material
e Korund aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften

¢ langlebig

* Unterschiedliche Formen

¢ Verschiedene Kérnungen

¢ Unterschiedliche Abmessungen

Konische Form

REF Lange/mm  Durchmesser Koérnung VPE
unten/oben/mm

74.106.003.05 60 36/22 50 10 Stiick

74.106.003.08 60 36/22 80 10 Stiick

74.106.003.15 60 36/22 150 10 Stiick

<@ Keramikschleifhiilsen, konisch

Verwendung
¢ FUr die vielseitige Anwendung von Schleifarbeiten in der Orthopadietechnik
¢ Auch geeignet flr Schleifarbeiten mit Carbon

Material
o Keramikkorn aufgebracht auf Leinenmaterial

Eigenschaften

* langlebiger als herkdmmliche Schleifhtlsen

¢ Weniger VerschleiB

e \erschiedene Kérnungen

e selbstscharfend durch scharfkantiges, spitzes Korn

¢ Niedrige Schleiftemperaturen durch zusatzliche Wirkstoffbeschichtung

REF Ldnge/mm Durchmesser/mm  Kdrnung VPE
74.106.007.06 60 36/22 60 10 Stlck
74.106.007.08 60 36/22 80 10 Stlck
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Facher-Vliesschleifwalze / Lamellen-Vliesschleifscheibe

200

74.104.010.00

74.104.011.00

74.104.012.0X

<@ Facher-Vliesschleifwalze

Verwendung

e FUr Feinschliff- und Polierarbeiten

Eigenschaften

e Mit Gewindeschaft M6 in Verbindung mit der Werkzeugaufnahme REF 74.104.011.090
Gewinde M16 oder REF 74.104.011.91 Gewinde 5/8"

e Mitintegrierten Schleifblattern

REF Lange/mm Durchmesser/mm Gewinde Koérnung VPE
74.104.010.00 50 60 M6 180 1 Stlck

<€ Lamellen-Vliesschleifwalze

Verwendung
e FUr Polierarbeiten

Eigenschaften
¢ Mit Gewindeschaft M6 in Verbindung mit der Werkzeugaufnahme REF 74.104.011.090
Gewinde M16 oder REF 74.104.011.91 Gewinde 5/8"

REF Lange/mm Durchmesser/mm Gewinde Koérnung VPE

74.104.011.00 50 60 M6 180 1 Stlck

<€ Lamellen-Vliesschleifscheibe

Verwendung
e FUr Metall- und Kunststoffbearbeitung

Eigenschaften

* Mit Gewinde 5/8" bei Durchmesser 80 mm und 100 mm

e Bohrung 16 mm zur Aufnahme von Werkzeughaltern M16 oder 5/8"
bei Durchmesser 200 mm

REF Breite/mm Durchmesser/ Gewinde/ Kornung VPE
mm Bohrung

74.104.012.01 50 80 5/8" 180 1 Stiick

74.104.012.02 50 100 5/8" 180 1 Stiick

74.104.012.03 50 200 16 mm 180 1 Stick




% Werkzeuge




Scaleo®

<€ Scaleo®

Verwendung
o Vielseitiges Messwerkzeugset zur MaBnahme am Patienten
¢ Besonders geeignet fUr transfemorale und transtibiale Messungen sowie fir Rumpfmessungen

Material
¢ Polyacryl, Biokompatibilitat bewertet nach DIN EN I1SO 10993-1
¢ Edelstahl
e Aluminium
60.300.000.01
Eigenschaften
e Auswechselbare Aufsatze
¢ LangenmaBe von O mm bis 460 mm
o Aufsatze fUr die Bestimmung des Ramus-Winkels zwischen O ° und 45 °
* Aufsatze fUr die Bestimmung der Stumpflange ab Tuber
¢ Unabhangig vom Umfang und flr beide Amputationsseiten anwendbar
* Anatomische Formgebung
¢ Kompakt in einem Koffer
¢ In zwei unterschiedlichen KoffergréBen erhaltlich
REF Produkt Gewicht/kg
60.300.000.01  Scaleo Messtool im Koffer 5600x400x140mm 98
60.300.000.02  Scaleo Messtool im Koffer 500x400x80mm 50
Lieferumfang
B T — Abb. REF Produkt
33| 2| 3b) . .
1 60.300.001.00 Scaleo UniversaimaBstab m.Schlitten
o G o 2ach 60.300.002.00 Scaleo Schenkelset Messtiefe 300mm
1] ﬂ ’ 3a3b 60.300.003.00 Scaleo Schenkelset Messtiefe 175mm
: a 4 60.300.004.00 Scaleo Aufsatz Ramus-Winkel 0-45°
5 60.300.005.00 Scaleo Aufsatz Stumpflange
6 60.300.006.00 Scaleo Neigungswinkelmesser mW|T-Logo
7 60.300.009.00 Libelle
0.ADD. 60.300.007.00 Scaleo Koffer 600x400x100+40mm
0.ADD. 60.300.008.00 Scaleo Koffer 500x400x60+20mm
0.Abb. 90.302.000.00 MaBband mW|T-Logo 1,.5m
0.Abb. 90.302.000.10 MeterstabmW|T-Logo 1m
0.AbD. 90.302.000.11 Winkelmesser mW|T-Logo
0.Abb. 90.302.001.01 Schneider Kugelschreiber mW|T-Logo
0.AbD. 90.302.028.00 USB Stick m.W|T-Logo
0.ADD. 60.412.062.00 Einmalhandschuh Nitril L VPE: 100St
0.Abb. 90.302.010.00 Multigraf-Bleistift mW|T-Logo
0.Abb. 90.302.030.00 Schreibmappe m.WJT-Logo (nur im groBen Koffer)
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Vakuum-Rohr mit Schraubstock-Halterung

<

60.301.010.XX

Explosionszeichnung Vakuum-Rohr und
Schraubstock-Halterung

Vierkant-Ofenhalter und Gestell

<€ VVakuum-Rohr mit Schraubstock-Halterung

Verwendung

e Zum Einspannen von Modellen

e FUr Arbeiten mit und unter Vakuum

Material
e Aluminium
e Edelstahl

Eigenschaften

e Einspannen des Vakuum-Rohrs mithilfe der Schraubstock-Halterung ohne Probleme und ohne

Beschadigungen méglich

REF
60.301.010.01

Produkt

\Vakuum-Rohr m.Schraubstock-Halterung

Lieferumfang

REF
60.301.010.02
60.301.010.03

Zubehor

REF

60.301.010.04
60.301.010.05
60.002.255.00

Ersatzteile

REF

60.301.010.06
60.301.010.20
70.742.016.02

Produkt
Vakuum-Rohr

Schraubstockhalterung fVakuum-Rohr

Produkt
Gestell f.Vierkant-Ofenhalterung
Vierkant-Ofenhalterung

Gewindedorn fFrasmodelle 255mm

Produkt

Klemmhebel f. Schraubstock-Halterung
0-Ring 40x5mm VPE: 10St
GewindestInnensechskIS04026 M10x16 A2 VPE: 3St

203




Tiefziehrahmen / Rahmen-Halter, universal

<@ Tiefziehrahmen

Ein Tiefziehrahmen mit robuster Schraubklemmung und breiten Auflage-
flachen, die das Material sicher halten.

Verwendung
e /Zum Tiefziehen von verschiedenen Plattenmaterialien

Material
60.001.00X.00 e Stahl verzinkt

Eigenschaften

e Inkl. 4 Edelstahl Schnellspannmuttern

* Inkl. 4 Edelstahl Randelmuttern

¢ (Quadratische Innenform fur die maximale Nutzbarkeit des Plattenmaterials
¢ |n zwei verschiedenen Abmessungen erhaltlich

REF Plattengr6Be/mm Empfohlene max.
Materialstarke/mm

60.001.004.00 400 x 400 20

60.001.005.00 500x 500 20

<€ Rahmen-Halter, universal

Verwendung

e Zum Auflegen vom Tiefziehrahmen

Material
e Stahl verzinkt

Eigenschaften
60.001.009.00 e Universell verstellbar
¢ FUr beide GroBen der Tiefziehrahmen REF 60.001.004.00 und REF 60.001.005.00 einsetzbar
e Der Tiefziehrahmen wird aufgelegt
e FUralle gangigen Ofentypen geeignet

REF L x B x H/mm Verstellbereich in der Breite/mm

60.001.009.00 400 x300-550x 250  300-550

204




Rohrspannhilfe / Modellhalterung / Surform-Raspelfeilen

<@ Rohrspannhilfe / Modellhalterung

Verwendung

* Die Rohrspannhilfe ermoglicht das universelle Fixieren der Modelle zur Bearbeitung

Material
e Edelstahl

60.113.000.01
Eigenschaften

¢ Mit Auflagestiften, die eine Bewegung nach unten und oben bei leicht gedffnetem
Schraubstock problemlos moglich machen
e Mit Spannhebel zur Einhandbedienung

REF Lange/mm  Rohrdurchmesser max./mm VPE

60.113.000.01 130 25 1 Stlck

<@ Surform-Raspelfeilen

Verwendung

* Zur Bearbeitung von Gips, Kunststoff und Holz

e Blatthalter fir flache und halbrunde Raspelblatter

\ REF Blattlange/mm VPE
60.107.000.00 60.107.000.00 250 1 Stlick

e Surform-Raspelblatter flach und halbrund

REF Blattlange/mm Form fir Blatthalter VPE
_ 60.108.001.00 250 flach 60.107.000.00 1 Stiick
60.108.00X.00
60.108.004.00 250 halbrund 60.107.000.00 1 Stiick
e Blatthalter fir runde Raspelblatter
REF Blattlange/mm VPE
60.109.00000 60.109.000.00 250 1 Stiick
e Surform-Raspelblatt rund
[ R S U s i)
REF Blattlange/mm Form fir Blatthalter VPE
£0.229.000.00
60.229.000.00 250 rund 60.103.000.00 1 Stiick
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Gipseisen / Zugmesser

T — <@ Gipseisen
o —
L —— Verwendung

e Zum Auftragen von kleinflachigen Gipsbereichen

60.111.001.X0
REF Breite/mm Lange/mm VPE
60.111.001.10 10 200 1 Stlick
60.111.001.20 20 200 1 Stlck
60.111.001.30 30 200 1 Stlck

<@ Modellierschlingen-Set

\\ ‘7 Ve rwendung
i_,‘\v

v | e Zur Bearbeitung von kleinen Radien und anderen Geometrien
!’)’ L [ h’ 7_, KQ
\

60.111.001.00

Eigenschaften

e 10-teiliges Set

* Verschiedene Formen

* Grifflange jeweils 150 mm

REF Lange/mm VPE
60.111.001.00 150 1 Stuck

—_— . <@ Zugmesser

Verwendung
e Zum groRflachigen Abtragen bei Gipsarbeiten

Eigenschaften

60112.012.50/60.112.022.50 ¢ (erade oder gebogene Form erhaltlich
¢ Holzhandgriff

REF Breite/mm Klingenform VPE
60.112.012.50 250 gerade 1 Stlick
60.112.022.50 250 gebogen 1 Stlck
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Schleifgitter / Schrankeisen

<@ Schleifgitter

Verwendung

e /ur Oberflachenbearbeitung von Gipsmodellen

Material

75.001.001 XX e Schleifmittel auf Siliciumbasis

Eigenschaften

¢ (leichmaBiger Materialabtrag

¢ Passt sich Rundungen an

e Erzeugt eine extrem glatte Oberflache

REF Lange x Breite/mm Kdérnung VPE
75.001.001.06 125x115 60 10 Stlck
75.001.001.10 125x115 100 10 Stlck
<@ Schrankeisen
Verwendung

B
{m — -—-——ﬂ e /Zum Biegen von Metall

Material
e (Chrom-Vanadium-Stahl verzinkt

60.144.XXX.00/60.281 XXX.00

Eigenschaften

* Eckige oder abgerundete Mauloffnung erhaltlich

REF Lange/mm Mauléffnung/mm  Maulform VPE

60.144.406.00 250 4+6 eckig 1 Stuck
60.144.608.00 250 6+8 eckig 1 Stuck
60.144.709.00 250 7+9 eckig 1 Stuck
60.281.406.00 265 4+6 rund 1 Stuck
60.281.608.00 265 6+8 rund 1 Stuck
60.281.709.00 265 7+9 rund 1 Stuck
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Kombischere / Pyramidenschutz

B =

60.397.001.00

WWw.700-TLOOZ

e

2205013001

208

<€ Kombischere

Verwendung

e Zum Schneiden von dinnen Kunststoffmaterialien, Leder und Bandern

Eigenschaften

¢ Feinzahnig

¢ Links- und rechtsschneidend

* Klingen aus rostfreiem Stahl fur eine lange Lebensdauer

e Mit Kunststoffgriff

 Angenehmes Arbeiten durch automatisches Offnen der Schere beim Schneiden
e Mit Arretierungshebel

REF Lange/mm Schnittlange/mm  VPE
60.397.001.00 190 42 1 Stlick

<@ Spezialschneidemesser fiir Gel-Liner

Verwendung

* /ur gleichmaBigen und exakten Ablangung von Gel-Linern

Eigenschaften

* Rollenmesser

REF Produkt VPE
WW.700-TLO02 Spezialschneidmesser fAlpha Liner 1 Stlick

<@ Pyramidenschutz

Verwendung

e Zum Schutz der Pyramiden bei Justierarbeiten

Material
e Edelstahl

Eigenschaften

¢ Leichtes Aufklicken auf die Pyramide

e FUr alle Pyramiden bis 166 kg Belastungsklasse geeignet
e Nur fUr Anprobezwecke zugelassen

REF Produkt VPE
22.050.130.01 Anprobe-Pyramidenschutz VA 1 Stlick




Rohrabschneider / Entgrater fiir Kunststoff

60.500.676.00

60.501.676.00

[fiTT
{114 R

H
i 3

60.422.000.00

60.278.000.00

<€ Rohrabschneider

Verwendung

e Zum Ablangen von z. B. Aluminiumrohren von 3-35 mm mit einem sauberen Trennschnitt

Material
e Zinkdruckguss

Eigenschaften

¢ Mit einem Schneidrad und zwei FUhrungsrollen

e Korper, Schlitten und Drehknauf aus Zinkdruckguss
e Stahlgelagerte Spindel

REF Fiir Rohrdurchmesser/mm VPE
60.500.676.00 3-35 1 Stlick

<4 Ersatzschneidrad fiir Rohrabschneider

REF Durchmesser/mm VPE
60.501.676.00 19 1 Stiick
< Rohrentgrater
Verwendung

e Zum Entgraten von Metallrohren

Eigenschaften

¢ Robuste Ausflihrung

e Hochwertige Entgraterklinge

¢ FUr Rohrdurchmesser von 20-34 mm

REF Produkt VPE
60.422.000.00 Rohrentgrater fRohre @22/30/34mm 1 Stlick

<@ Entgrater fiir Kunststoff

Verwendung

¢ FUr das muhelose Entgraten von Radien bei Kunststoffen und verschiedenen Metallen

Eigenschaften

e Verstellbar

¢ Im Lieferumfang beinhaltet sind 3 verschiedene Entgraterklingen
* Durchmesser der Klingenaufnahme: 3,2 mm

REF Produkt VPE
60.278.000.00 Entgrater fKunststoff 1 Stlick
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Ersatzklingen zum Entgrater / Winkelmesser / Goniometer

210

N

60.285.000.00

YIRS Rk

S oy

A
&)
Frd
o
-~
Ly
90.302.000.00
L
e
90.302.000.10
>
90.302.000.11

<@ Ersatzklingen zum Entgrater

Eigenschaften

e HSS-Qualitat

o Lieferumfang: 3 verschiedene Entgraterklingen
¢ Schaftdurchmesser: 3,2 mm

REF Produkt

60.285.000.00 Ersatz-Klingen fEntgrater 3

Varianten

<€ MaBband

Eigenschaften
e Messbereich: 1500 mm
¢ Automatische Aufrollfunktion

REF Produkt
90.302.000.00 MaRband mWw/|T-Logo 1,5m
<@ Meterstab
Eigenschaften

¢ Messbereich: 1000 mm

REF Produkt

90.302.000.10 Meterstab mW|T-Logo 1m

<€ Winkelmesser / Goniometer

Eigenschaften
e Messbereich: 0-360°
¢ Aus Kunststoff

REF Produkt
90.302.000.11

Winkelmesser mW|T-Logo

VPE
3 Stlick

VPE
1 Stlick

VPE
1 Stlick

Breite/mm

45

VPE
1 Stlck



Schutzmaske / Baumwoll-Handschuhe

OO0 D

60.412.010.00

60.412.020.00

60.411.0XX.00

<€ Schutzmaske

Verwendung

e Zum Schutz vor organischen Gasen, Dampfen und Feinstaub

Eigenschaften
¢ Hochwertige Schutzmaske
¢ Doppelfiltersystem

REF Produkt

60.412.010.00 Doppelschutzmaske

<@ Filter fiir Schutzmaske

Eigenschaften
e Filterschutzklasse A2
e (Gegen organische Gase und Dampfe sowie Feinstaube

REF Produkt

60.412.011.00 Filter fDoppelschutzmaske VPE: 25t

<@ Schutzbrille

Eigenschaften

* Drehbare Bligelenden

* Verstellbare Bugel

 Brillenglaser aus Polycarbonat

e Mit DX-Beschichtung gegen chemische Einflisse und Verkratzen

REF Produkt

60.412.020.00 Schutzbrille Blgel verstellbar

<€ Baumwoll-Handschuhe

Material

¢ 100 % Baumwolle

Eigenschaften

e FUnf-Finger-Warmeschutzhandschuh

¢ Kurze und lange Ausfuhrung

¢ EinheitsgroRe

¢ Lange Ausfuhrung zum Schutz der Unterarme

REF Produkt

60.411.000.01 Baumwoll-Handschuhe kurz 27cm S/M
60.411.000.00 Baumwoll-Handschuhe kurz 27cm L/XL
60.411.035.00 Baumwoll-Handschuhe lang 35cm L/XL

VPE

1 Stlick

VPE

2 Stlick

VPE

1 Stlick

VPE

1 Paar
1 Paar
1 Paar
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Werkstattschiirze / Polo-Shirt

<@ Werkstattschiirze

Eigenschaften
i ¢ Robuste Qualitat
e Funktionelle Taschenaufteilung fr Werkzeuge und Kleinteile

REF Produkt VPE
60.412.012.00 Werkstattschirze textil 1 Stlick
60.412.012.00
<@ Polo-Shirt

¢ Polo-Shirt Damen

Hochwertiges Polo-Shirt, 100 % Baumwolle (220 g/m?). Farbe: blau

90.302.100.XX

90.302.100.XX
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Damen

REF
90.302.100.01
90.302.100.02
90.302.100.03
90.302.100.04
90.302.100.05
90.302.100.06
90.302.100.07

Herren

REF
90.302.100.11
90.302.100.12
90.302.100.13
90.302.100.14
90.302.100.15
90.302.100.16
90.302.100.17
90.302.100.18
90.302.100.19

Produkt

Polo-Shirt mW|T-Logo Damen XS
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen S
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen M
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen L
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen XL
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen 2XL
Polo-Shirt mW|T-Logo Damen 3XL

¢ Polo-Shirt Herren

Produkt

Polo-Shirt mW|T-Logo Herren XS
Polo-Shirt mW)T-Logo Herren S
Polo-Shirt mWw|T-Logo Herren M
Polo-Shirt m.W|T-Logo Herren L
Polo-Shirt mWw|T-Logo Herren XL
Polo-Shirt mW|T-Logo Herren 2XL
Polo-Shirt mW|T-Logo Herren 3XL
Polo-Shirt mWw|T-Logo Herren 4XL
Polo-Shirt mWw|T-Logo Herren 5XL

GroBe
XS

XL
XL
3XL

Hochwertiges Polo-Shirt, 100 % Baumwolle (220 g/m?). Farbe: blau

XL

eXxL
3XL
4XL
SXL

VPE

1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick

VPE

1 Stlick
1 Stiick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick
1 Stlick




Signierstifte / Kugelschreiber

<@ Signierstifte
Verwendung
/ * Zum Beschriften von glatten Oberflachen wie z. B. Ortholen, Subortholen
und Orthotherm
REF Produkt VPE
60.169.00X.00

60.169.000.00 Signierstift schwarz 1 Stuck
60.169.001.00 Signierstift rot 1 Stuck
60.169.002.00 Signierstift weil3 1 Stlick

<€ Minen zum Signierstift

- REF Produkt VPE

— 60.170.000.00 Mine f.Signierstift schwarz VPE; 125t 12 Stlick
60.170.001.00 Mine fSignierstift rot VPE 125t 12 Stlick
60.170.00X.00
60.170.002.00 Mine f.Signierstift weiR \/PE: 125t 12 Stick

<@ Multigraf-Bleistift

Verwendung
* Zum Beschriften von Glas, Kunststoff, Leder und Holz
REF Produkt VPE
90.302.010.00
90.302.010.00 Multigraf-Bleistift mW|T-Logo 1 Stick
<@ Kugelschreiber
=" Eigenschaften
’ - e Mit GroBraummine fur gute Schreibeigenschaften
* Klickmechanismus zum Versenken der Mine
90.302.001.10
REF Bezeichnung VPE
90.302.001.10 Kugelschreiber m. W) T-Logo 1 Stlck
<@ Kugelschreiber
Eigenschaften
/l—" " fiederee
REF Bezeichnung VPE
9030200101 90.302.001.01 Schneider Kugelschreiber mWJT-Logo 1 Stlick
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Nylon-Uberziehstriimpfe

<@ Nylon-Uberziehstriimpfe

Verwendung

Material
e 100 % Nylon

5 540.0001X Eigenschaften

¢ FUr Unterschenkel-Prothesen

e Mit angestricktem, elastischem Bund

REF GroBe

22.240.000.11 1
22.240.000.12 2

22.240.000.13 3

Verwendung

Material
e 100 % Nylon

22.240,000.2X Eigenschaften

Bein-
lange/
cm

36

41

46

und Huftexartikulierten-Beinprothesen

* Nylon-Uberziehstriimpfe, TT

FuB-
lange/
cm

20

2l

2l

« Nylon-Uberziehstriimpfe, TF

Bundum-
fang/cm

25

25

27

FuB-
groBe/
cm

bis 26

ab 25

ab 25

¢ FUr Knieex-, Oberschenkel- (TF) und HUftexartikulierten-Beinprothesen

¢ Mitsilikoniertem, angenahtem Haftband

REF GroBe

22.240.000.20 O

22.240.000.21 1

22.240.000.22 2

22.240.000.23 3

22.240.000.24 4
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Bein-
lange/
cm

59

62

66

72

84

FuB-
lange/
cm

20

20

21

2l

22

Bundum-
fang/cm

36

36

38

40

40

FuB-
groBe/
cm

bis 26
bis 26
ab 25

ab 25

ab 27

« Als Uberzug firr die kosmetische Verkleidung von Unterschenkelbeinprothesen

Farbe

beige

beige

beige

« Als Uberzug fiir die kosmetische Verkleidung von Knieex-, Oberschenkel- (TF)

Farbe

beige

beige

beige

beige

beige

VPE

1 Paar

1 Paar

1 Paar

VPE

1 Paar

1 Paar

1 Paar

1 Paar

1 Paar




Nylon-Anschlussstiick

« Nylon-Uberziehstriimpfe, Kinder

Verwendung
« Als Uberzug fiir die kosmetische Verkleidung von Knieex-, Oberschenkel-
und Huftexartikulierten-Beinprothesen fur Kinder

Material
100 % Nylon

Eigenschaften
¢ FUr Knieex-, Oberschenkel- und Hiiftexartikulierten-Beinprothesen

¢ Mit angestricktem, elastischem Bund

22.240.000.3X

REF GroBe  Bein- FuB- FuB- Farbe VPE
lange/cm ldange/cm groBe/cm

22.240.000.31 1 34 10 bis 14 beige 1 Stiick

22.240.000.32 ? 37 11 ab18 beige 1 Stiick

22.240.000.33 3 44 12 ab20 beige 1 Stlick

<@ Nylon-Anschlussstiick

Verwendung
e /Zur Befestigung des Schaumstoffliberzugs am Schaft

Material
e 100 % Nylon

Eigenschaften
22.240.000.2X * FUrKnieex-, Oberschenkel- und Hiftexartikulierten-Beinprothesen
* Mitsilikoniertem, angenahtem Haftband

REF GroBe Llange/cm  Bundumfang/cm Farbe VPE

22.240.000.27 1 22 34 beige 1 Stuck
22.240.000.28 2 22 35 beige 1 Stlick
22.240.000.29 3 22 36 beige 1 Stuck
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Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

218

@32 mm
21.989.001.00

21.985.002.00

<€ Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

Material
¢ PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften
¢ Universell (beidseits) verwendbar
¢ Anatomisch vorgeformt
¢ Stufenbohrung zweistufig
¢ Passend fur die Kniegelenke
¢ KAL30
e KALD31
* KALD31s
e KASL2
e KAPS21
e KAS20
¢ 2110400001
* 21.106.000.00
* 2169200000

REF Wadenumfang/ Kniehdhe/ Flexion
mm mm
21.989.001.00 430 520 30°

<@ Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

Material
* PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften
¢ Universell (beidseits) verwendbar
¢ Anatomisch vorgeformt
e Stufenbohrung zweistufig
* Passend fUr die Kniegelenke
e KAP41
¢ KARL
e KAP44c
* 21.105.000.00

REF Wadenumfang/ Kniehdhe/ Flexion
mm mm
21.989.002.00 430 520 30°

Seite

links / rechts

Seite

links / rechts

VPE

1 Stlick

VPE

1 Stlick




Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

<@ Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

Material
¢ PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften

o Universell (beidseits) verwendbar
¢ Anatomisch vorgeformt

* Stufenbohrung einstufig

¢ Passend fur das Kniegelenk

* OE2SR500

REF Wadenumfang/ Kniehéhe/ Flexion Seite VPE
mm mm

21.989.003.00 430 520 30° links / rechts 1 Stlck

<@ Schaumkosmetik, TF, vorgefrast

Material
¢ PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften

* Universell (beidseits) verwendbar
* Anatomisch vorgeformt

¢ Stufenbohrung einstufig

REF Wadenumfang/ Kniehéhe/ Flexion Seite VPE
mm mm
21.822.052.00 430 520 30° links / rechts 1 Stick

@32 mm
21.822.052.00
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Schaumkosmetik PE-Blockschaum / Schaumkosmetik, TT, konisch

220

<€ Schaumkosmetik PE-Blockschaum

?

Verwendung

¢ Als Schaumkosmetik universell verwendbar fur Modular- und Unterschenkelprothesen

Material
¢ Polyethylen (PE)

Eigenschaften

* Beidseits verwendbar

e Thermoplastisch bei ca. 100-130 °C verformbar
e Sehr gut schleifbar

¢ Sehr gut verklebbar

REF Hohe/ Breite/ Tiefe/ @ Bohrung/ VPE
mm mm mm mm
¢1.816.001.00 21.816.001.00 480 160 160 30 1 Stiick

<€ Schaumkosmetik, TT, konisch

Material
¢ PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften

¢ Beidseits verwendbar

* Konisch, nicht vorgeformt

¢ Durchgangige Bohrung @30 mm

REF Hohe/ @oben/ @unten/ @ Bohrung/ Seite VPE
mm mm mm mm
21.817.000.00 500 190 160 30 links / 1 Stlck
rechts

@30 mm
21.817.000.00

<€ Schaumkosmetik, TT, konisch

Material
¢ PUR (Polyurethan-Weichschaum)

Eigenschaften

* Beidseits verwendbar

¢ Konisch, nicht vorgeformt

¢ Durchgangige Bohrung @32 mm

¢ Hartere (ca. 10 %) und leichtere Qualitat als REF 21.817.000.00

REF Hohe/ @oben/ Qunten/ @Boh- Seite VPE
mm mm mm rung/mm
WW.700-BKX-032C-VP 480 180 150 32 links/ 1 Stlck
@32 mm rechts

WWw.700-BKX-032C-VP



Zubehor Individualorthetik




Korsett-Klettverschliisse / Korsett-Pelotten

Pelotte Thorakal Pelotte Achsel

Pelotte Kyphose

Pelotte Raute Pelotte Lumbal

222

<@ Korsett-Klettverschliisse

Verwendung

* Vorgefertigte Klettverschllsse flr Skoliose- und Kyphosekorsette

Material
o PVC

Eigenschaften

* Vielfach wiederverschlieBbar
¢ Individuell anpassbar

* Besonders stabiler Umlenker
e Flexibel

¢ Formstabil

REF Produkt
21.707.001.01
21.707.001.02
21.707.001.51
21.707.001.52

Korsett-Klettverschluss schwarz 400x40mm VPE: 105t
Korsett-Klettverschiuss wei 400x40mm VPE: 10St
Umlenker fKorsett-Klettver.schwarz 40mm VPE: 105t
Umlenker fKorsett-Klettver.weiB 40mm VPE: 10St

<@ Korsett-Pelotten

Verwendung
e /Zugeschnittene Pelotten fur die Fertigung von Skoliose- und Kyphosekorsette

Material
¢ Plastazote
¢ Polyethylenschaum (PE) geschlossenzellig

Eigenschaften
¢ In 5 verschiedenen Formen
¢ Farbe wei

REF Produkt
21.707.002.01
21.707.002.02
21.707.002.03
21.707.002.04
21.707.002.05

Korsettpelotte Thorakal 125x140mm VPE: 10St
Korsettpelotte Achsel 132x106mm VPE: 105t
Korsettpelotte Lumbal 165x112mm VPE 10St
Korsettpelotte Raute 170x142mm VPE: 10St

Korsettpelotte Kyphose 114x128mm VPE: 10St




Korsett-Laschen

<@ Korsett-Laschen

Verwendung

Lasche Beckenkamm klein e Zugeschnittene Laschen fur die Fertigung von Skoliose- und Kyphosekorsette

Material
e Eurolast Trolen,
¢ Polyethylen (LD-PE)

Eigenschaften

Lasche Spina ¢ In 3 verschiedenen Formen

e Farbe transparent

REF Produkt
21.707.003.01 Korsettlasche Beckenkamm klein 227x61mm VPE: 10St
Lasche Beckenkamm grof 21.707.003.02 Korsettlasche Spina 193x75mm VPE: 10St
21.707.003.03 Korsettlasche Beckenkamm groB 232x59mm VPE: 10St
Anwendungsbeispiele:
Kingl/King?2 King3/Kingd Kyphose

Legende:

1. Pelotte Thorakal 4. Pelotte Raute 7. Lasche Spina

2. Pelotte Achsel 5. Pelotte Lumbal 8. Lasche Beckenkamm groR

3. Pelotte Kyphose B. Lasche Beckenkamm klein 223




Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg unidirektional
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1000

<@ Prepreg-Zuschnitt ,,Streifen” aus
Carbonfaser-Prepreg unidirektional <><®

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Streifen in verschiedenen Breiten haben eine deutliche Zeitersparnis
zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kuhlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und sehr diinne Orthesen in Prepreg-Technik

¢ Basismaterial fUr die Herstellung von z. B. Rahmenkonstruktionen bei Orthesen und Prothesen

* /ur KraftUbertragung bei axialen- und zirkularen Kraften

Material
e (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e Zuschnitte als Streifen Lange = 1000 mm

» Breitenauswahl 25, 32, 40, 45, oder 50 mm

e Schnittrichtung in Laufrichtung der Carbonfaser
e Unidirektionales Gelege

e Flachengewicht 410 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

¢ Sehr gute Drapierfahigkeit

* Harzgehaltca. 42 %

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
¢ Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
* Aushartezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 - 8 Std.

REF Lange/mm Breite/mm VPE
MaB A MaB B

72.000.860.25 1000 25 20 Stlick

72.000.860.32 1000 32 20 Stlick

72.000.860.40 1000 40 20 Stlick

72.000.860.45 1000 45 20 Stlick

72.000.860.50 1000 50 20 Stlick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.




Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

1000

<@ Prepreg-Zuschnitt ,,Streifen” aus
Carbonfaser-Prepreg bidirektional <><®

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Streifen in verschiedenen Breiten haben eine deutliche Zeitersparnis
zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kuhlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und dinnwandige Orthesen in Prepreg-Technik

e Als Verstarkungslagen, um Torsionskrafte zu reduzieren

Material
* (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e Zuschnitte als Streifen Lange = 1000 mm

* Breitenauswahl 25, 32,40, 45, oder 50 mm

e Schnittrichtung in 45° zur Carbonfaserausrichtung
 Bidirektionale Képerbindung 4:4

e Flachengewicht 280 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

e Harzgehaltca. 42 %

e Oberflachengeeignet

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushadrtezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 - 8 Std.

REF Lange/mm Breite/mm VPE
MaB A MaB B

72.000.854.25 1000 25 10 Stiick

72.000.854.32 1000 32 10 Stiick

72.000.854.40 1000 40 10 Stiick

72.000.854.45 1000 45 10 Stiick

72.000.854.50 1000 50 10 Stlck

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.
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Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

174
199
228
255
281
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<@ Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-
Prepreg bidirektional

Verwendung

¢ Die vorkonfektionierten Formgebungen in verschiedenen GréBen haben eine deutliche Zeiter-
sparnis zur Folge und zeitgleich wird die Unterbrechung der Kiihlkette signifikant reduziert.

e FUrhochfeste und dinnwandige Orthesen in Prepreg-Technik

e Als Verstarkungslagen, um Torsionskrafte zu reduzieren

Material
 (arbonfaser vorimpragniert mit Epoxidharz

Eigenschaften

e /Zuschnitte in verschiedenen Formen und GréBRen

e (GroBenauswahl Gr. XS, S, M, L, XL

e Schnittrichtung in 45° zur Carbonfaserausrichtung
 Bidirektionale Képerbindung 4:4

¢ Flachengewicht 280 g/m?

¢ Hohe Zug- und Druckfestigkeit

e Harzgehaltca. 42 %

e (Oberflachengeeignet

Lagerung
e Haltbarkeit 12 Monate bei -18 °C
e Haltbarkeit 21 Tage bei max. 21 °C

Verarbeitungsempfehlung
¢ Aushadrtezeit bei 100 °C je nach Modell ca. 5 - 8 Std.

Sohlenform
REF GroBe Schuh- MaB MaB MaB VPE
groBe EU  A/mm B/mm C/mm
72.000.850.01 XS 25-28 174 55 66 10 Stlick
72.000.850.02 S 29-32 199 63 76 10 Stlick
72.000.850.03 M 33-36 228 72 87 10 Stlick
72.000.850.04 L 37-40 255 81 97 10 Stlick
72.000.850.05 XL 41-44 281 89 107 10 Stlick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.




Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

22
25
27

51— |
44—~

62—+
.57 .

i ]

113
130 @
146

166
182

@)

Seitliche Anlage kurze Ausfiihrung

REF GroBe MaBA/mm MaBB/mm MaBC/mm VPE

72.000.851.01 XS 113 38 17 10 Stlick
72.000.851.02 S 130 44 19 10 Stlick
72.000.851.03 M 146 51 22 10 Stlick
72.000.851.04 L 166 57 25 10 Stiick
72.000.851.05 XL 182 62 27 10 Stiick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich.

136
124
111
97
84
17
19
22
25
27

@)

113
130 @
149

166
182

Seitliche Anlage lange Ausfiihrung

REF GroBe MaBA/mm MaBB/mm MaBC/mm  VPE

72.000.852.01 XS 113 84 17 10 Stlick
72.000.852.02 S 130 97 19 10 Stick
72.000.852.03 M 149 111 22 10 Stiick
72.000.852.04 L 166 124 25 10 Stiick
72.000.852.05 XL 182 136 27 10 Stiick

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kuhlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht moglich. 227




Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg bidirektional

260
235
210
185
160

228

313

287

250

219

188 ||

1

Wadenband

REF
72.000.853.01
72.000.853.02
72.000.853.03
72.000.853.04
72.000.853.05

MaB A/mm

160
185
210
235
260

MaB B/mm

188
219
250
287
313

MaB C/mm

32
38
43
48
54

VPE

10 Stlck
10 Stlck
10 Stlck
10 Stdck
10 Stdck

ACHTUNG: Um die Unterbrechung der Kiihlkette moglichst gering zu halten, wird der Versand der Prepreg-
Materialien nur Montag, Dienstag und Mittwoch vorgenommen. Eine Retoure ist nicht méglich.




Flex-Joint Gelenke®

<@ Flex-Joint Gelenke®

Flex-Joint-Gelenke zeichnen sich durch ihre besonders robuste Bauweise aus.
" l l H Der eingegossene durchgehende Stabilisierungsfaden sorgt fur untubertroffe-
‘i‘ 1 T i‘ ne Dauerbelastbarkeit ohne schleichenden Verlust der Rickstellkraft.

Verwendung
- - @ @ ¢ Die Flex-Joint Serie sind leichte, kleine und flexible Gelenke, die flr die Verbindung mit ther-
moplastischen und duroplastischen Materialien ausgelegt sind
- - 2 @ @ ¢ [FUr samtliche gelenkigen Verbindungen

Material
e Polyurethan (PUR)

Eigenschaften

* Frei beweglich oder zur Unterstitzung der Dorsalflexion

21520.0xx.00 ¢ Keine Vormontage der Gelenke erforderlich
* Kinder- und ErwachsenengroBe
¢ Keine zusatzlichen Werkzeuge notwendig
é : e Mit eingegossenem Stabilisierungsfaden
iR Einbauset bestehend aus
F e 1 Paar Gelenke
e 4 Linsenkopfschrauben
e 4 Messingeinsatze
4 * 4 selbstklebende Polstereinsdtze
g | « 1 Paar Dummys inkl. 4 St. Fixierungsnagel
* Einbauanleitung
g o)
o} &y . . "
S REF Ausfiihrung  Linge/mm GroBe VPE
. "{ 21.520.001.00 Gerade 32 S 1 Paar
> _ = v e
- 21.520.002.00 Gerade 38 M 1 Paar
21.520.003.00 Gerade 45 L 1 Paar
Anwendungsbeispiel 21.520.011.00 75ShoreA 32 S 1 Paar
21.520.012.00 75 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.013.00 75 Shore A 45 L 1 Paar
21.520.021.00 85 Shore A 32 S 1 Paar
21.520.022.00 85 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.023.00 85 Shore A 45 L 1 Paar
21.520.031.00 95 Shore A 32 S 1 Paar
21.520.032.00 95 Shore A 38 M 1 Paar
21.520.033.00 95 Shore A 45 L 1 Paar
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Flex-Joint Gelenke®

* Flex-Joint Dummy

—
SO Verwendung

PR * Als Dummy zum Tiefziehen oder Laminieren einer Orthese
d

Material
¢ Polyurethan (PUR)

21.520.04X.00
Set bestehend aus

e 1 Paar Dummys inkl. 4 St. Fixierungsnagel

REF Lange/mm GroBe VPE

21.520.041.00 32 S 1 Paar
21.520.042.00 38 M 1 Paar
21.520.043.00 45 L 1 Paar

* Gewindeeinsatze und Schrauben fiir Flex-Joint

fl Set bestehend aus
et e 10 St. Gewindeeinsatze aus Messing
¢ 10 St Linsenkopfschrauben

N o : REF Gewinde Schraube/mm GewindeeinsatzZmm GroBe VPE
[ 5 - L 5 - [
B - - - - 21.520.016.00 M35x8 M3,5 S 10 Stlick
21.520.01X.00 21.520.017.00 M4x9 M4 M& L 10 Stlick
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Schlagwortverzeichnis

<€ Schlagwortverzeichnis

Symb0|e Eurolen® PLUS+ 16
3M PE-Klebeband 91,112,187 Evazote® 43
A F
AbreiBgewebe 110 Fécher-Vliesschleifwalze 200
Absaugvlies 111 Farbepapiere 52
Aceton 185 Farbpasten fiir GieBharze 58,86
Aramid-Prepreg 107 Faserspachtel 71
Aufnahmen fiir Schleifhiilsen, konisch 198 Feather Stretch Trikotschlauch 126,143
Aufnahmen fiir Schleifhiitchen 197 Filament-Klebeband / Glasfaser-Klebeband 94
Aufnahmen fiir Schleifhiitchen - Stirnputzer 196 Filament-Klebeband/Glasfaser-Klebeband 189
Filter fiir Schutzmaske 211
Flachkopfschraube mit Innensechskant 174
B Flauschband 150
Bandagenbiigel 163 Flauschband, elastisch 156
Baumwoll-Handschuhe 28,211 Flauschband, selbstklebend 154
Baumwoll-Trikotschlauch 144 Flex-Joint Gelenke® 176,229
Biplatrix® Longuette 138 Fligelmutter 175
Biplatrix® Schnellgipsbinde 137
G
C Gefahrenstoff Symbolerlauterungen 6
Carbon-Acrylharz 77 Gips 140
Carbon-Aramid-Flechtschlauch 124 Gipseisen 206
Carbonfaden 124 Gipshemden 146
Carbonfaser-Flechtschlauch 123 Gipsisoliercreme 140
Carbonfaser-Prepreg, bidirektional 101 Glasfaser-Flechtschlauch 122
Carbonfaser-Prepreg, rein-unidirektional 100 Glasfaser-Prepreg 108
Carbonfaser-Prepreg, unidirektional 99 Glasfaserschnitzel 72
Carbongewebeband, bidirektional 121 Glasseiden-Trikotschlauch (Modell BUFA) 128
Carbongewebematte 120 Glas-Trikotschlauch 127
Carbon-Glasfaser-Flechtschlauch 122
Carbon-UD-Schlauch 123
Cellona® Gipsbinde 136 H
Colorfoam 36 Haftband 152
Coroplast-Klebeband 91,187 Haftband, elastisch 157
Haftband, selbstklebend 155
Haft-/Klettpunkte 162
D Haft- und Flauschband ,,2 in 1” 159
Dacron-Filz 124 Haft- und Flauschband Back to Back 158
DEGAPLAST® Acrylharze 81 Harter fiir Spachtel 72
Dichtwachs 115,191 Harterpulver fiir GieBharze 84
Dyneema®-Prepreg 107 Harterpulver fiir GieBharze phthalatfrei 84
Hessingschrauben 174
E Hohlnieten 172
eCast-Binde 138 Holzspatel 67,87
Einmalhandschuhe Nitril 116,139
Einpressmutter 174 |
Entgrater fiir Kunststoff 209 Index 234
Epoxidharz 80 Isolierspray 57
Epoxy-Knete 186
Ersatzklingen zum Entgrater 210
Ersatzschneidrad fiir Rohrabschneider 209 K
Eurodur® Ortho PP 21 Kaltespray 112
Eurodur® Plus PP 20 Keramikschleifhiilsen, konisch 199
Eurodur® PP 22 Keramikschleifhiilsen, zylindrisch 195
Eurolast® Trolen 19 Keramikschleifhiitchen 198
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Schlagwortverzeichnis

Klick-Verschliisse 168 Orthotherm® Superflex 14
Kombischere 208 Ortoflex® 24
Korsett-Klettverschliisse 171,222 Ortoflex® Tiefziehfolie 23
Korsett-Laschen 223
Korsett-Pelotten 222 P
Kugelschreiber 213
Pelottenknopf 173
Kunststoff-Klappschnalle 167 o
. . Perlon-Elastik-Trikotschlauch 132
Kunststoffschlaufe mit Annietlasche 165 i
Perlon-Trikotschlauch 131
Kunststoffschlaufen 164
Plastazote® 40
Plastazote®, perforiert 42
L Plastilin Knetmasse 92,191
Lamellen-Vliesschleifscheibe 200 PLUSeries Kleber 185
Lamellen-Vliesschleifwalze 200 Polo-Shirt 212
Laminierharz 80:20 76 Polyestergurtband 160
Laminierscheibe 173 Polyester-Trikotschlauch 129
Laminierschlauch 50 Polyglas-Trikotschlauch 127
Laminierstoffe 48 Prepreg-Kordel 110
Leichtspachtel 70 Prepreg-Zuschnitte aus Carbonfaser-Prepreg
Leinenklebeband 94,189 bidirektional 104,226
Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg
M bidirektional 103,225
. Prepreg-Zuschnitt ,Streifen” aus Carbonfaser-Prepreg
Magnet-Verschliisse 170 . .
unidirektional 102,224
Malerklebeband 95,190 .
PUR-Hartschdume 62
MaBband 210 X
. PUR-Weichschaum 66
Messloffel 85 .
PVA-Folie 90,114
Metallschlaufe 165 . . .
i . PVA-Folienschlduche, beidseitig offen 88,113
Metallschlaufe mit Annietlasche 166 . . .
PVA-Folienschlduche, distal geschlossen 89
Meterstab 210 .
. o PVC-Folie 90,114
Minen zum Signierstift 213 .
i . PVC-Klebeband, doppelseitig 93,125,188
Mischbecher mit Skala 67,87 X .
i . PVC-Profilschienen 125
Modellierschlingen-Set 206 .
. Pyramidenschutz 208
Modellierspachtel 71
Modelsil Silikonknetmasse 115
Multigraf-Bleistift 213 R
Musterkette Ortoflex® 25 Rahmen-Halter, universal 204
Musterkette Platten und Polster 46 Renia deSohl Sohlenldser 184
Renia Ortec Kontaktkleber 183
N Renia Schnellkleber Verdiinner 184
Rohrabschneider 209
Neopren 45
. Rohrentgrater 209
Nora® Lunairflex 32 .
Rohrspannhilfe / Modellhalterung 205
Nora® Lunasoft SL 33
Nora® Lunasoft SLW 32
Nylon-Anschlussstiick 217 S
Nylon-Krdusel-Trikotschlauch 133 Scaleo® 202
Nylon-Tiefziehstrumpf 144 Schaumkosmetik PE-Blockschaum 220
Nylon-Uberziehstriimpfe 216 Schaumkosmetik, TF, vorgefrast 218
Schaumkosmetik, TT, konisch 220
0 Schaumstoff-Klebeband 93,188
Schlagwortverzeichnis 231
Orthofoam 34 o
Schleifgitter 141,207
Ortholen® 18
Schleifhiilsen, konisch 199
Orthotherm® Black 12
Schleifhiilsen, zylindrisch 194
Orthotherm® Clear 10
Schleifhiitchen 196,197
Orthotherm® Silicone 13
Schleifwalze 194
Orthotherm® Soft 12
. Schlitzschraube 175
232 Orthotherm® Stiff 11




Schlagwortverzeichnis

Schrdnkeisen 207
Schutzbrille 211
Schutzmaske 211
Siegelharz 78
Signierstifte 213
Silikonmatte 111
Silikonschlauch, gewebeverstarkt 117
Silikonspray 57
Spezialschneidemesser fiir Gel-Liner 208
Spriihkleber 180
Subortholen® 17
Surform-Raspelfeilen 205
T

Talkum 85
Tepe-Cone 39
Tepefom® Classic 4 37
Tepefom® Classic 7 37
Tepefom® Classic 20 38
Tepelen® 15
Tiefziehrahmen 204
Tiefzieh-Zubehor 26
T-Stiick fiir Vakuumtechnik 117
U

Umlenker 167
URBA-FAST Schlauchverband 142
Vv

Vakuumanschluss 116
Vakuumdichtband 92,112
Vakuum-Rohr mit Schraubstock-Halterung 203
Vermiculite 141
Vinylesterharz 80
W

Wabenvlies, geschdumt 109
Weichharz 79
Werkstattschiirze 212
Werkzeugaufnahme 196
Winkelmesser / Goniometer 210
W]T-Foam Podo 44
W]|T-Foam Soft 45
Y

Y-Klettband 162
Z

Zugmesser 206
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Index
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<€ Index

21.520.001.00
21.520.002.00.
21.520.003.00.
21.520.011.00.
21.520.012.00.
21.520.013.00.
21.520.016.00.
21.520.017.00
21.520.018.00
21.520.021.00
21.520.022.00
21.520.023.00
21.520.031.00
21.520.032.00
21.520.033.00
21.520.041.00
21.520.042.00
21.520.043.00
21.707.001.01
21.707.001.02
21.707.001.51
21.707.001.52

176, 229
176, 229
176, 229
177,230
177,230
177,230

21.707.002.01 222
21.707.002.02 222
21.707.002.03 222
21.707.002.04 222
21.707.002.05 222
21.707.003.01 223
21.707.003.02 223
21.707.003.03 223
21.816.001.00 220
21.817.000.00 220
21.822.052.00 219
21.989.001.00 218
21.989.002.00 218
21.989.003.00 219
21.992.000.10 191
22.050.130.01 208
22.240.000.11 216
22.240.000.12 216
22.240.000.13 216
22.240.000.20 216
22.240.000.21 216
22.240.000.22 216
22.240.000.23 216
22.240.000.24 216
22.240.000.27 217
22.240.000.28 217
22.240.000.29 217
22.240.000.31 217
22.240.000.32 217
22.240.000.33 217
22.519.040.00 167
42.900.001.00 167
58.500.010.00 142
58.500.020.00 142
58.500.030.00 142
58.500.040.00 142
58.500.050.00 142
58.501.010.00 142
58.501.020.00 142
58.501.030.00 142
58.501.040.00 142
60.001.004.00 204
60.001.005.00 204
60.001.009.00 204
60.002.255.00 203
60.107.000.00 205

60.108.001.00
60.108.004.00
60.109.000.00
60.111.001.00
60.111.001.10
60.111.001.20
60.111.001.30
60.112.012.50
60.112.022.50
60.113.000.01

60.144.406.00
60.144.608.00
60.144.709.00
60.169.000.00
60.169.001.00
60.169.002.00
60.170.000.00
60.170.001.00
60.170.002.00
60.173.000.00
60.229.000.00
60.278.000.00
60.281.406.00
60.281.608.00
60.281.709.00
60.285.000.00
60.300.000.01

60.300.000.02

60.300.001.00
60.300.002.00
60.300.003.00
60.300.004.00
60.300.005.00
60.300.006.00
60.300.007.00
60.300.008.00
60.300.009.00
60.301.010.01

60.301.010.02

60.301.010.03
60.301.010.04
60.301.010.05
60.301.010.06

60.301.010.20
60.397.001.00
60.411.000.00

60.411.000.01..

60.411.035.00
60.412.010.00
60.412.011.00
60.412.012.00
60.412.020.00
60.412.060.00
60.412.061.00
60.412.062.00
60.412.063.00
60.414.002.00
60.414.003.00
60.414.004.00
60.415.104.00
60.415.128.00
60.415.152.00
60.417.002.00
60.417.003.00
60.417.004.00
60.422.000.00
60.500.676.00
60.501.676.00

70.021.103.01

37

70.021.105.01

37

70.021.107.01
70.021.110.01

37

37

70.021.115.01

37

70.023.103.01
70.023.105.01

37
37

70.023.107.01
70.023.110.01

37

37

70.023.115.01

37

70.023.125.01

37

70.025.201.01

18

70.025.202.01

18

70.025.203.01

18

70.025.204.01

18

70.025.205.01

18

70.025.206.01

18

70.028.202.01

17

70.028.203.01

17

70.028.204.01

17

70.028.205.01

17

70.029.202.01

16

70.029.203.01

16

70.029.204.01

16

70.029.205.01

16

70.029.206.01

16

70.029.208.01

16

70.030.204.01

16

70.031.202.07
70.031.203.07
70.031.204.07
70.031.205.07
70.031.206.07
70.031.210.07
70.031.215.07
70.031.220.07
70.050.001.20

16

16

16

16

16

16

16

16

162

70.050.001.26

162

70.050.001.48

162

70.060.005.00

83

70.062.005.00
70.092.005.00

81

172

70.092.010.00

172

70.092.013.00
70.093.010.00

172

172

70.093.013.00

172

70.113.001.01
70.114.000.00

169
168

70.117.404.00
70.117.514.00
70.117.600.00
70.117.600.01
70.118.000.00
70.118.400.10

174

174

175

175

173

174

70.118.400.20

174

70.181.002.00
70.181.003.00

173

173

70.181.004.00

173

70.181.005.00
70.219.005.01
70.219.008.01
70.220.038.25
70.220.050.25
70.221.019.00
70.221.025.00
70.222.000.00
70.223.025.50
70.223.125.50




Index

70.225.006.50

70.225.019.50.
70.226.019.50.
70.286.076.00.
70.286.100.00.
70.286.130.00.
70.287.000.01.

......... 90, 93,114, 125, 188
.90, 93,114, 125,188

70.287.077.20 ....
70.287.077.28 ....
70.288.100.10....
70.288.100.13....
70.288.100.15....
70.288.100.18....
70.288.100.20....
70.288.100.23....
70.288.100.25....
70.288.100.28....
70.288.100.30....
70.288.100.33....
70.288.100.36....
70.288.100.40....
70.288.100.45....
70.288.100.50....
70.288.130.15....
70.288.130.18....
70.288.130.20....
70.288.130.23....
70.288.130.26....
70.288.130.28....
70.288.130.30....

70.288.130.35
70.289.000.00

70.289.010.00
70.418.102.01

70.418.103.01

70.418.104.01

70.418.105.01

70.418.107.01
70.418.110.01

70.418.115.01

70.418.120.01

70.429.102.01

70.429.103.01

70.429.104.01

70.429.105.01

70.429.106.01

70.429.107.01
70.429.110.01

70.429.120.01

70.430.001.00

70.430.002.00
70.430.003.00

70.431.001.00

70.431.002.00
70.431.003.00

70.452.201.01

70.452.202.01

70.452.203.01

70.452.204.01

70.452.205.01

70.452.206.01

70.453.202.01

70.453.203.01

70.453.204.01

70.453.205.01

70.454.202.01

70.454.203.01

70.454.204.01

70.489.201.00

18

70.489.202.00
70.514.202.01

18

40

70.514.203.01

40

70.514.204.01

40

70.514.205.01
70.514.206.01

41
41

70.514.208.01

41

70.514.210.01

41

70.514.212.01

41

70.514.215.01

41

70.514.220.01

41

70.515.102.01

42

70.515.103.01

42

70.515.104.01

42

70.515.106.01

42

70.515.202.01

41

70.515.203.01

41

70.515.204.01

41

70.515.206.01

41

70.515.208.01

41

70.515.210.01

41

70.515.212.01

41

70.515.215.01

41

70.515.220.01

41

70.526.102.01

40

70.526.103.01

40

70.526.104.01

40

70.526.105.01

40

70.526.106.01

40

70.526.108.01

40

70.526.110.01

40

70.526.112.01

40

70.526.115.01

40

70.526.120.01

40

70.526.202.01

40

70.526.203.01

40

70.526.204.01

40

70.526.205.01

40

70.526.206.01

40

70.526.208.01

40

70.526.210.01

40

70.526.212.01

40

70.526.215.01

40

70.526.220.01

40

70.527.102.01
70.527.103.01
70.527.104.01
70.527.105.01
70.527.106.01
70.527.110.01
70.527.112.01
70.527.118.01
70.542.000.00
70.550.202.01

42

42
42

42

42

42

42

42

124
17

70.550.203.01

17

70.550.204.01

17

70.558.102.01

42

70.558.103.01

42

70.558.104.01

42

70.558.106.01

42

70.558.202.01

41

70.558.203.01

41

70.558.204.01

41

70.558.206.01

41

70.558.212.01

41

70.558.215.01

41

70.559.102.01

42

70.559.103.01

42

70.559.104.01

42

70.559.106.01

42

70.559.202.01

41

70.559.203.01

41

41

70.559.204.01
70.559.206.01

41

70.559.208.01

41

70.559.210.01

41

70.559.212.01

41

70.559.215.01

41

70.565.201.01

17

70.565.202.01

17

70.565.203.01

17

70.565.204.01

17

70.565.205.01

17

70.604.102.01

42

70.604.103.01

42

70.604.104.01

42

70.604.106.01

42

70.604.203.01

41

70.604.204.01

41

70.604.206.01

41

70.604.212.01

41

70.606.203.01

41

70.606.204.01

41

70.606.206.01

41

70.606.212.01

41

70.612.003.01

10

70.612.003.10

10

70.612.004.10

10

70.612.005.01

10

70.612.005.10

10

70.612.006.01

10

70.612.006.10

10

70.612.008.01

10

70.612.008.10

10

70.612.010.01

10

70.612.012.01

10

70.612.015.01

10

70.612.015.05

10

70.612.020.01

10

70.619.103.01

43

70.619.104.01

43

70.619.106.01

43

70.619.108.01

43

43

70.619.110.01
70.619.112.01

43

70.619.115.01

43

70.620.103.01

43

70.620.104.01

43

70.620.106.01

43

70.620.108.01

43

70.620.110.01

43

70.620.115.01

43

70.622.201.01

18

70.622.203.01

18

70.640.802.02

70.640.803.02

70.640.803.05

70.640.803.10

70.640.803.50

70.641.025.00

70.641.050.00

70.641.050.25

70.641.075.00

70.641.100.00

70.641.125.00

120
120
120
120
120
121
121
121
121
121
121
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Index

236

70.641.150.00

70.641.150.25
70.641.175.00
70.641.200.00

70.641.500.10

70.641.500.30
70.644.400.00

70.644.401.00

70.644.500.02

70.649.005.00

121
121
121
121
121
121
180
181
182
82

70.652.103.01

42

70.652.104.01

42

70.652.106.01

42

70.652.112.01

42

70.678.004.00....
70.678.020.00....

70.678.900.00

70.678.900.01

70.699.200.01....
70.699.200.02....
70.699.200.03....
70.699.200.04....

70.699.200.05
70.742.016.02

23, 24,183
23, 24,183

186

70.760.008.01

70.760.010.01

70.760.012.01

70.760.015.01

70.762.009.01

70.762.012.01

70.765.010.01

70.765.012.01

70.765.015.01

70.766.009.01

70.766.012.01

70.766.015.01

70.766.015.05

70.801.009.01

70.801.046.01

70.802.009.01

70.802.046.01

70.803.009.01

70.803.046.01

70.803.250.01

70.804.009.01

70.804.046.01

70.805.009.01
70.805.015.02

70.805.015.03

70.805.015.92

70.805.015.93
70.805.046.01

70.805.050.02

70.805.050.03
70.805.050.92

70.805.050.93
70.806.005.01
70.806.020.01
70.820.114.00

70.830.009.00
70.830.046.00

70.831.009.00

70.831.046.00
70.832.009.00

70.832.046.00

70.833.009.00
70.833.046.00

70.835.009.00

70.835.046.00
70.836.009.00

70.837.004.00
70.839.000.00
70.839.000.01

70.840.010.00
70.840.025.00

70.841.010.00

70.842.008.00

70.842.020.00

70.843.012.00
71.001.031.04
71.001.031.06

71.001.031.08

71.001.071.04
71.001.071.06

71.001.071.08

71.001.081.02

71.001.081.04
71.001.081.05
71.001.081.06

71.003.01A.03
71.003.01C.03
71.003.01D.03
71.003.01H.03
71.003.02F.02
71.003.02F.03
71.003.02F.04
71.003.02F.05
71.003.021.02

71.003.021.03

71.003.021.04
71.003.021.05
71.003.021.06

71.003.021.07
71.003.021.08

71.003.021.10

71.003.021.12

71.003.021.30

71.003.022.02

71.003.022.03
71.003.022.04
71.003.022.05

71.003.022.06

71.003.022.07
71.003.022.10

71.003.022.15
71.003.022.20

71.003.022.30

71.003.023.02

71.003.023.03
71.003.023.04
71.003.023.05
71.003.023.07
71.003.023.10

71.003.023.30

71.003.024.02

71.003.024.03

71.003.024.04
71.003.024.05
71.003.024.07
71.003.024.10

71.003.024.15
71.003.024.30

71.003.025.02

71.003.025.03
71.003.025.04
71.003.025.05

62, 63, 64, 65

66
66

62, 63, 64, 65

77
70
70
71
71
71
83
32
32
32
32
32
32
33
33
33
33
36
36
36
36
35
35
35
35
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

71.003.025.06

71.003.025.07

71.003.025.10

71.003.025.12

71.003.025.15

71.003.025.30
71.003.027.01

71.003.027.02

71.003.027.03

71.003.027.04

71.003.027.05

71.003.027.06

71.003.027.15

71.004.255.30

71.004.255.50

71.004.255.60

71.004.262.15

71.004.262.30

71.004.262.60

71.004.262.90

71.004.263.15

71.004.263.30

71.004.263.60

71.009.011.04

71.009.015.04

71.009.017.04

71.011.018.01

71.011.018.02

71.011.018.03

71.011.018.04

71.011.018.05

71.011.019.01

71.011.019.02

71.012.001.03

71.012.001.04

71.012.001.05

71.012.001.06

71.014.03G.02
71.014.03G.04
71.014.031.02

71.014.031.04

71.014.03J).02

71.014.03).04

71.014.03K.02
71.014.03K.04
71.014.03L.02

71.014.03L.04
71.014.03M.02
71.014.03M.04
71.014.03N.02
71.014.03N.04
71.014.03P.02

71.014.03P.04

71.014.03s5.02

71.014.035.04

71.014.018.01

71.014.018.02

71.014.018.03

71.014.018.04

71.014.018.05

71.014.028.01

71.014.028.02

71.014.028.03

71.014.028.04

71.014.032.02

71.014.032.04

71.014.034.02

71.014.034.04

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
45
45
45
44
44
44
44
44
44
44
45
45
45
19
19
19
19
19
19
19
15
15
15
15
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
23
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24



Index

71.014.035.02

24

71.014.035.04
71.014.036.02

24

24

71.014.036.04
71.014.037.02
71.014.037.04
71.014.048.09

24

24

24
14

71.014.048.12

14

71.014.048.14
72.000.000.00

14

72.000.000.60

72.000.000.80
72.000.001.00

72.000.100.80

72.000.101.00
72.000.200.20

72.000.200.40

72.000.200.70
72.000.201.00

72.000.201.50

72.000.300.20
72.000.300.80

72.000.301.00

72.000.301.50
72.000.302.00

72.000.310.20

72.000.310.80
72.000.311.00

72.000.311.50

72.000.312.00
72.000.801.01

72.000.802.01

72.000.803.01

72.000.804.01

124
122
122
122
122
122
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
107
107
108
99

72.000.804.03
72.000.804.05
72.000.804.51

99

99

72.000.804.53
72.000.804.55
72.000.805.01

72.000.805.03
72.000.805.05
72.000.821.01

72.000.821.02

72.000.821.03
72.000.821.04
72.000.821.05
72.000.821.06

72.000.821.07
72.000.821.08

72.000.821.09
72.000.821.10
72.000.821.11
72.000.821.13
72.000.830.01

72.000.830.02

72.000.830.03
72.000.850.01
72.000.850.02
72.000.850.03
72.000.850.04
72.000.850.05
72.000.851.01
72.000.851.02
72.000.851.03
72.000.851.04
72.000.851.05
72.000.852.01

104,
104,
104,
104,
104,
105,

100
100
100
101
101
101
111
111
143
110
110
109
111
111
117
114
114
112
116
117
117
226
226
226
226
226
227

72.000.852.02
72.000.852.03...
72.000.852.04...

.. 105, 227

72.000.852.05...

72.000.853.01... .. 106, 228
72.000.853.02... .. 106, 228
72.000.853.03... .. 106, 228
72.000.853.04 106, 228
72.000.853.05 106, 228

72.000.854.25
72.000.854.32
72.000.854.40

72.000.854.45 103, 225
72.000.854.50 103, 225
72.000.860.25 102, 224
72.000.860.32 102, 224
72.000.860.40 102, 224
72.000.860.45 102, 224
72.000.860.50........cocoeremnicrinrinnnns 102, 224
74.001.020.06 137
74.001.020.08 137
74.001.020.10 137
74.001.020.12 137
74.001.020.15 137
74.001.020.80 136
74.001.021.00 136
74.001.021.20 136
74.001.021.50 136
74.001.022.00 136
74.001.025.10 138
74.001.025.12 138
74.001.025.15 138
74.001.025.20 138
74.001.030.08 137
74.001.030.10 137
74.001.030.12 137
74.001.030.15 137
74.001.030.20 137
74.001.040.50 138
74.001.040.75 138
74.001.041.00 138
74.003.001.00 140

74.003.001.01
74.003.001.02...
74.003.001.03...
74.003.001.04
74.004.001.01
74.004.003.00
74.005.001.00
74.005.001.99

74.006.001.00 185
74.006.003.01 184
74.006.004.01 184
74.007.001.03.....ccccvvvervnrenee 62,63, 64, 66,
67,87

74.007.001.03 65
74.007.001.04........ccooevnenee 62,63, 64, 65,
66, 67, 87

74.007.010.26.......ccovuverenrnee 62, 63, 64, 65,
66, 67,87

74.007.021.75 85
74.008.001.00 141
74.008.002.00 140
74.008.003.00 141
74.104.001.00 197
74.104.001.06 197
74.104.001.15 197
74.104.002.00 197

74.104.002.06

74.104.002.15

74.104.003.00

74.104.003.06

74.104.003.15

74.104.004.08
74.104.004.12

74.104.005.08

74.104.005.12

74.104.006.08

74.104.006.12

74.104.010.00

74.104.011.00

74.104.011.90
74.104.011.91
74.104.012.01

............. 196, 197,198, 200
............. 196, 197, 198, 200

74.104.012.02

74.104.012.03
74.105.001.04
74.105.001.08

74.105.001.90

74.105.001.91

74.105.002.04
74.105.002.08

74.105.002.90

74.105.002.91

74.105.003.04
74.105.003.12

74.105.004.04
74.105.004.12

74.105.005.04
74.105.005.08

74.106.002.04
74.106.002.15

74.106.003.00

74.106.003.05
74.106.003.08

74.106.003.15

74.106.007.06
74.106.007.08
74.107.000.00
74.107.001.04
74.107.001.08
74.107.001.10
74.107.001.24
74.107.002.04
74.107.002.08
75.001.001.06
75.001.001.10
79.999.999.01

............................... 141, 207
...................... 15,16,17, 18,

80.136.006.00

19, 20, 21, 22
132

80.136.008.00

132

80.136.010.00

132

80.136.012.00

132

80.136.015.00

132

80.136.020.00

132

80.136.025.00

132

80.137.008.00
80.137.010.00
80.137.012.00
80.137.015.00
80.137.110.00
80.138.004.00

133
133
133
133
.................................. 26, 144
131

80.138.006.00

131

80.138.008.00

131

80.138.010.00

131

80.138.012.00

131
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80.138.015.00 131 80.490.257.10 160 80.494.383.25 153
80.138.020.00 131 80.490.257.25 160 80.494.384.10 153
80.138.025.00 131 80.490.257.50 160 80.494.384.25 153
80.138.030.00 131 80.490.302.10 161 80.494.385.10 153
80.138.035.00 131 80.490.302.25 161 80.494.385.25 153
80.138.040.00 131 80.490.302.50 161 80.494.387.10 153
80.139.008.00 128 80.490.304.10 160 80.494.387.25 153
80.139.010.00 128 80.490.304.25 160 80.494.501.10 153
80.139.012.00 128 80.490.304.50 160 80.494.501.25 153
80.139.015.00 128 80.490.305.10 160 80.494.502.10 153
80.139.020.00 128 80.490.305.25 160 80.494.502.25 153
80.139.025.00 128 80.490.305.50 160 80.494.503.10 153
80.139.030.00 128 80.490.307.10 161 80.494.503.25 153
80.140.008.00 133 80.490.307.25 161 80.494.504.10 153
80.140.010.00 133 80.490.307.50 161 80.494.504.25 153
80.140.012.00 133 80.490.502.10 161 80.494.505.10 153
80.140.015.00 133 80.490.502.25 161 80.494.505.25 153
80.141.006.00 130 80.490.502.50 161 80.494.507.10 153
80.141.008.00 130 80.490.504.10 161 80.494.507.25 153
80.141.010.00 130 80.490.504.25 161 80.495.201.10 150
80.141.012.00 130 80.490.504.50 161 80.495.201.25 150
80.141.015.00 130 80.490.505.10 161 80.495.202.10 150
80.141.020.00 130 80.490.505.25 161 80.495.202.25 150
80.141.025.00 130 80.490.505.50 161 80.495.203.10 150
80.144.004.00 144 80.490.507.10 161 80.495.203.25 150
80.144.006.00 144 80.490.507.25 161 80.495.204.10 150
80.144.008.00 144 80.490.507.50 161 80.495.204.25 150
80.144.010.00 144 80.494.201.10 152 80.495.205.10 150
80.144.012.00 144 80.494.201.25 152 80.495.205.25 150
80.144.015.00 144 80.494.202.10 152 80.495.207.10 150
80.144.018.00 144 80.494.202.25 152 80.495.207.25 150
80.144.020.00 144 80.494.203.10 152 80.495.251.10 150
80.144.025.00 144 80.494.203.25 152 80.495.251.25 150
80.144.030.00 144 80.494.204.10 152 80.495.252.10 150
80.144.040.00 144 80.494.204.25 152 80.495.252.25 150
80.145.004.00 127 80.494.205.10 152 80.495.253.10 150
80.145.006.00 127 80.494.205.25 152 80.495.253.25 150
80.145.008.00 127 80.494.207.10 152 80.495.254.10 150
80.145.010.00 127 80.494.207.25 152 80.495.254.25 150
80.145.012.00 127 80.494.251.10 152 80.495.255.10 150
80.145.015.00 127 80.494.251.25 152 80.495.255.25 150
80.145.020.00 127 80.494.252.10 152 80.495.257.10 150
80.145.025.00 127 80.494.252.25 152 80.495.257.25 150
80.145.030.00 127 80.494.253.10 152 80.495.301.10 151
80.418.030.00 165 80.494.253.25 152 80.495.301.25 151
80.476.022.00 162 80.494.254.10 152 80.495.302.10 150
80.476.033.00 162 80.494.254.25 152 80.495.302.25 150
80.490.202.10 160 80.494.255.10 152 80.495.303.10 151
80.490.202.25 160 80.494.255.25 152 80.495.303.25 151
80.490.202.50 160 80.494.257.10 152 80.495.304.10 151
80.490.204.10 160 80.494.257.25 152 80.495.304.25 151
80.490.204.25 160 80.494.301.10 153 80.495.305.10 151
80.490.204.50 160 80.494.301.25 153 80.495.305.25 151
80.490.205.10 160 80.494.302.10 152 80.495.307.10 151
80.490.205.25 160 80.494.302.25 152 80.495.307.25 151
80.490.205.50 160 80.494.303.10 153 80.495.381.10 151
80.490.207.10 160 80.494.303.25 153 80.495.381.25 151
80.490.207.25 160 80.494.304.10 153 80.495.382.10 151
80.490.207.50 160 80.494.304.25 153 80.495.382.25 151
80.490.252.10 160 80.494.305.10 153 80.495.383.10 151
80.490.252.25 160 80.494.305.25 153 80.495.383.25 151
80.490.252.50 160 80.494.307.10 153 80.495.384.10 151
80.490.254.10 160 80.494.307.25 153 80.495.384.25 151
80.490.254.25 160 80.494.381.10 153 80.495.385.10 151
80.490.254.50 160 80.494.381.25 153 80.495.385.25 151
80.490.255.10 160 80.494.382.10 153 80.495.387.10 151
80.490.255.25 160 80.494.382.25 153 80.495.387.25 151
80.490.255.50 160 80.494.383.10 153 80.495.501.10 151
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80.495.501.25 151 80.500.251.25 154 80.675.002.40 170
80.495.502.10 151 80.500.252.05 154 80.675.003.25 171
80.495.502.25 151 80.500.252.25 154 80.675.003.40 171
80.495.503.10 151 80.500.257.05 154 80.676.002.25 165
80.495.503.25 151 80.500.257.25 154 80.676.002.35 165
80.495.504.10 151 80.500.301.05 154 80.676.002.50 165
80.495.504.25 151 80.500.301.25 154 80.676.004.25 165
80.495.505.10 151 80.500.302.05 154 80.676.004.35 165
80.495.505.25 151 80.500.302.25 154 80.676.004.50 165
80.495.507.10 151 80.500.307.05 154 80.676.005.25 165
80.495.507.25 151 80.500.307.25 154 80.676.005.35 165
80.496.302.05 159 80.500.381.05 154 80.676.005.50 165
80.496.302.25 159 80.500.381.25 154 80.676.007.25 165
80.496.307.05 159 80.500.382.05 154 80.676.007.35 165
80.496.307.25 159 80.500.382.25 154 80.676.007.50 165
80.496.502.05 159 80.500.387.05 154 80.676.039.00 169
80.496.502.25 159 80.500.387.25 154 80.677.002.20 166
80.496.507.05 159 80.500.501.05 154 80.677.002.25 166
80.496.507.25 159 80.500.501.25 154 80.677.002.30 166
80.497.301.05 156 80.500.502.05 154 80.677.002.35 166
80.497.301.25 156 80.500.502.25 154 80.677.002.50 166
80.497.302.05 156 80.500.507.05 154 80.677.004.20 166
80.497.302.25 156 80.500.507.25 154 80.677.004.25 166
80.497.307.05 156 80.501.201.05 155 80.677.004.30 166
80.497.307.25 156 80.501.201.25 155 80.677.004.35 166
80.497.501.05 156 80.501.202.05 155 80.677.004.50 166
80.497.501.25 156 80.501.202.25 155 80.677.005.20 166
80.497.502.05 156 80.501.207.05 155 80.677.005.25 166
80.497.502.25 156 80.501.207.25 155 80.677.005.30 166
80.497.507.05 156 80.501.251.05 155 80.677.005.35 166
80.497.507.25 156 80.501.251.25 155 80.677.005.50 166
80.498.301.05 157 80.501.252.05 155 80.677.007.20 166
80.498.301.25 157 80.501.252.25 155 80.677.007.25 166
80.498.302.05 157 80.501.257.05 155 80.677.007.30 166
80.498.302.25 157 80.501.257.25 155 80.677.007.35 166
80.498.307.05 157 80.501.301.05 155 80.677.007.50 166
80.498.307.25 157 80.501.301.25 155 80.678.000.18 163
80.498.501.05 157 80.501.302.05 155 80.678.000.20 163
80.498.501.25 157 80.501.302.25 155 80.678.000.25 163
80.498.502.05 157 80.501.307.05 155 80.678.000.30 163
80.498.502.25 157 80.501.307.25 155 80.678.000.35 163
80.498.507.05 157 80.501.381.05 155 80.678.000.45 163
80.498.507.25 157 80.501.381.25 155 80.678.000.50 163
80.499.201.05 158 80.501.382.05 155 80.678.001.20 163
80.499.201.25 158 80.501.382.25 155 80.678.001.25 163
80.499.202.05 158 80.501.387.05 155 80.678.001.30 163
80.499.202.25 158 80.501.387.25 155 80.678.001.35 163
80.499.207.05 158 80.501.501.05 155 80.678.001.40 163
80.499.207.25 158 80.501.501.25 155 80.678.001.45 163
80.499.301.05 158 80.501.502.05 155 80.678.001.50 163
80.499.301.25 158 80.501.502.25 155 80.678.002.30 164
80.499.302.05 158 80.501.507.05 155 80.678.002.35 164
80.499.302.25 158 80.501.507.25 155 80.678.002.45 164
80.499.307.05 158 80.556.006.00 145 80.678.002.50 164
80.499.307.25 158 80.556.008.00 145 80.679.007.20 164
80.499.501.05 158 80.556.010.00 145 80.679.008.20 164
80.499.501.25 158 80.556.012.00 145 80.679.008.25 164
80.499.502.05 158 80.556.015.00 145 80.679.008.30 164
80.499.502.25 158 80.605.006.00 145 80.679.008.38 164
80.499.507.05 158 80.605.008.00 145 80.679.008.50 164
80.499.507.25 158 80.605.010.00 145 80.680.008.35 165
80.500.201.05 154 80.605.012.00 145 80.680.008.50 165
80.500.201.25 154 80.605.015.00 145 80.755.006.00 127
80.500.202.05 154 80.605.018.00 145 80.755.008.00 127
80.500.202.25 154 80.674.020.00 168 80.755.012.00 127
80.500.207.05 154 80.675.001.40 170 80.755.015.00 127
80.500.207.25 154 80.675.002.20 170 80.755.020.00 127
80.500.251.05 154 80.675.002.30 170 80.861.050.00 167

239




Index

81.005.101.00 129 81.236.000.06 48 PA.02CE0100300
81.005.102.00 129 81.236.000.07 48 PA.02CE0100500..
81.005.103.00 129 81.236.000.08 49 PA.02CE0100700..
81.005.104.00 129 81.236.000.09 49 PA.02CE0120300..
81.005.105.00 129 81.236.000.10 49 PA.02CE0120500..
81.005.151.00 129 81.236.000.11 49 PA.02CE0120700..
81.005.152.00 129 81.236.000.12 49 PA.02CE0140300..
81.005.153.00 129 81.237.015.01 50 PA.02CE0140500
81.005.154.00 129 81.237.015.02 50 PA.02CE0140700
81.159.002.00 54 81.237.015.03 50 PA.0013400............... 23, 24, 26, 126, 143
81.159.010.00 54 81.237.015.04 50 PA.0013500.......cc.ccvurerrrrunennnns 27,126, 143
81.160.002.00 54 81.237.015.05 50 PA.0013600............... 23, 24, 26,126, 143
81.160.010.00 54 81.237.015.06 50 PA.0013700 ..27,126, 143
81.161.002.00 54 81.237.015.07 50 WW.700-BKX-032C-VP
81.161.010.00 54 81.237.015.08 51 WW.700-TLO02 208
81.173.002.00 55 81.237.015.09 51

81.173.010.00 55 81.237.015.10 51

81.174.002.00 54 81.237.015.11 51

81.174.010.00 54 81.237.015.12 51

81.181.002.00 54 81.237.020.01 50

81.181.010.00 54 81.237.020.02 50

81.183.002.00 54 81.237.020.03 50

81.183.010.00 54 81.237.020.04 50

81.184.002.00 55 81.237.020.05 50

81.184.010.00 55 81.237.020.06 50

81.203.002.00 55 81.237.020.07 50

81.203.010.00 55 81.237.020.08 51

81.216.002.00 55 81.237.020.09 51

81.216.010.00 55 81.237.020.10 51

81.219.002.00 56 81.237.020.11 51

81.219.010.00 56 81.237.020.12 51

81.221.002.00 56 90.302.000.00........couvurerreinrenrennns 202,210

81.221.010.00 56 90.302.000.10 202,210

81.222.002.00 56 90.302.000.11.. ...202, 210

81.222.010.00 56 90.302.001.01.....ccccvmvmrerrecrerrannnns 202,213

81.223.002.00 56 90.302.001.10 213

81.223.010.00 56 90.302.010.00

81.224.002.00 55 90.302.028.00

81.224.010.00 55 90.302.030.00

81.225.002.00 56 90.302.040.00

81.225.010.00 56 90.302.041.00

81.226.002.00 55 90.302.100.01

81.226.010.00 55 90.302.100.02

81.231.002.00 55 90.302.100.03

81.231.010.00 55 90.302.100.04

81.232.002.00 56 90.302.100.05

81.232.010.00 56 90.302.100.06

81.233.002.00 55 90.302.100.07

81.233.010.00 55 90.302.100.11

81.234.002.00 56 90.302.100.12

81.234.010.00 56 90.302.100.13

81.235.000.01 52 90.302.100.14

81.235.000.02 52 90.302.100.15

81.235.000.03 52 90.302.100.16

81.235.000.04 52 90.302.100.17

81.235.000.05 52 90.302.100.18

81.235.000.06 52 90.302.100.19

81.235.000.07 52 FT.IML

81.235.000.08 53 FT.IML50

81.235.000.09 53 FT.60SL

81.235.000.10 53 FT.60SL50

81.235.000.11 53 FT.127216

81.235.000.12 53 FT.127226

81.236.000.01 48 FT.G50

81.236.000.02 48 FT.G220

81.236.000.03 48 PA.02CE0060300....

81.236.000.04 48 PA.02CE0080300....

81.236.000.05 48 PA.02CEOD080500........cccremrerrenrenraerinnnns
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