Laminierharz LC

Hochflissig fiur perfekte
Faserdurchtrankung!

» Besonders diunnflissig

» Besseres Durchtranken der Fasern

» Geringe Luftblasenentwicklung,
da diese schnell aufsteigen




@ LaminierharzLC O®

Verwendung
e Laminierharz LC zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschaften

Material
e Acrylharz (PMMA) mit 20 % Polymer-Anteil

Verarbeitung:
//08070xX01 e Lagerung bis 35 °Cin stets dicht verschlossenen Originalbehaltern,
Empfehlung 15-20°C
¢ \or direkter Sonneneinstrahlung schitzen
e Zur Aushartung auf 100 g Harz ca. 1 - 3 g Harter REF 70.805.0XX.0X
je nach Armierung
e /ugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkirzt die Topfzeit
¢ Samtliche Komponenten abwiegen und grindlich vermischen
¢ Die Aushartung erfolgt allmahlich und beginnt an den Stellen
mit der héchsten Harzkonzentration sowie der meisten Carbonfaser
Eigenschaften
e Viskositat: 300 mPas
e Topfzeit: 30 min
e Aushartezeit: 100 min
e Thermoplastisch
REF Inhalt VPE
70.807.009.01 900g 1 Kanister
70.807.046.01 46kg 1 Kanister
70.807.250.01 25kg 1 Kanister
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