
Laminierharz LC
Hochflüssig für perfekte  
Faserdurchtränkung!

	 Besonders dünnflüssig

	 Besseres Durchtränken der Fasern

	 Geringe Luftblasenentwicklung,  
da diese schnell aufsteigen
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Wilhelm Julius Teufel GmbH 

Robert-Bosch-Straße 15

73117 Wangen  

Deutschland/Germany 

Phone:	+49 (0)7161 15684-0 

Fax:	 +49 (0)7161 15684-333 

www.wjt-ortho.com

REF

70.807.009.01 900 g

70.807.046.01 4,6 kg

70.807.250.01 25 kg

Inhalt VPE

1 Kanister

1 Kanister

1 Kanister

 Laminierharz LC

Verwendung 
•	 Laminierharz LC zur Herstellung von Bauteilen wie Orthesen und Prothesenschäften

Material
•	 Acrylharz (PMMA) mit 20 % Polymer-Anteil

Verarbeitung:
•	 Lagerung bis 35 °C in stets dicht verschlossenen Originalbehältern, 

Empfehlung 15 – 20 °C

•	 Vor direkter Sonneneinstrahlung schützen

•	 Zur Aushärtung auf 100 g Harz ca. 1 – 3 g Härter REF 70.805.0XX.0X 

 je nach Armierung

•	 Zugabe Farbpaste ca. 2 g REF 70.699.200.XX, schwarz verkürzt die Topfzeit

•	 Sämtliche Komponenten abwiegen und gründlich vermischen

•	 Die Aushärtung erfolgt allmählich und beginnt an den Stellen 

 mit der höchsten Harzkonzentration sowie der meisten Carbonfaser

Eigenschaften
•	 Viskosität: 300 mPas

•	 Topfzeit: 30 min

•	 Aushärtezeit: 100 min

•	 Thermoplastisch

770.807.0XX.01


